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РОВ ГАЗА И ШИХТЫ В ШАХТНОЙ ПЕЧИ
(57) Изобретение относится к черной метал-
лургии, в частности к устройствам для кон-

троля технологического процесса в доменной
печи. Цель изобретения — повышение надеж-
ности работы зонда в автоматическом к
дистанционном режиме. Зонд для измерения
параметров газа и шихты в шахтной печи
содержит трубу с [іриводом перемещения,
которая соединена гибким термостойким
шлангом 12 с отборным наконечником 13 с
газоотборными каналами и с расположенным
внутри него спаем термопары. Зонд снабжен
контактной парой и штоком 14, установлен-
ным в выполненном в наконечнике 13 по его
оси канале с возможностью перемещения и
замыкания контактной пары, соединенной с
приводом перемещения. Изобретение позво-
ляет сократить расход кокса на 1%, повы-
сить производительность доменной печи за
счет ровного хода и сократить трудозатра-
ты. 3 ил.
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Изобретение относится к черной метал-
лургии, в частности к устройствам для конт-
роля технологического процесса в доменной
печи.

Цель изобретения -- повышение надеж-
ности работы зонда в автоматическом и
дистанционном режиме.

На фиг. 1 представлено устройство в
исходном положении (вне доменной печи),
на фиг. 2 - - то же, в рабочем положении
(в доменной печи), на фиг 3 -- отборный
наконечник.

Зонд для измерения параметров газа
и шихты в шахтной печи содержит стацио-
нарный кожух 1 с запорной электрофи-
цированной задвижкой 2, подвижный кожух
3 с приводом 4, валом 5, соединяющим
через сальниковое уплотнение 6 электродви-
гатель 7 с тянущим винтом 8, направляю-
щие ролики 9, подвижную трубу 10 с при-
водом 11, термостойкий гибкий шланг 12,
наконечник 13 с подвижным штоком 14,
контактной парой І5, термопарой (6, газо-
отборными каналами 17, продувочный
кран 18.

Зонд работает следующим образом
При поступлении сигнала на начало за-

меров, открываются электрофицированная
задвижка 2 и продувочный кран 18. После
этого подвижный кожух 3 посредством при-
вода 4 и тянущего винта 8 по направ-
ляющим роликам 9 выдвигается в печь на
заданное расстояние. Затем приводится в
движение подвижная труба 10 посредством
своего привода 11. Движением подвижной
трубы 10 и приваренным к ней гибким эле-
ментом 12 выталкивается из подвижного
кожуха 3 наконечник 13. После этого на-
конечник 13 поддействнем собственного веса
тянет по вертикали соединенный с ним
термостойкий гибкий элемент 12 по мере
освобождения его при движении подвижной
трубы 10

При касании поверхности шихты под-
вижным штоком,установленным в выполнен-
ном в наконечнике 13 по его оси канале,
замыкается контактная пара 15 и останав-
ливается движение подвижной трубы 10,
фиксируется уровень шихты уровнемером В
тот же момент начинается продувка импульс-
ной трассы газом через газоотборные
каналы 17. Затем отбирается проба газа на
анализ на содержание в нем СО2, СО, Нг
и замеряется его температура хромел ьалюме-

левой термопарой, оголенный горячий спай
16 которой размещен перед газоотборньши
каналами 17. С целью устранения забивания
этих каналов и импульсной трассы пылью

с перед входными отверстиями газоотборных
каналов 17 смонтирована сетка из жаро-
прочной стали с сечением ячеек 250 мкм
(0,56 мм), которая очищается от пыли при
продувке паром, подаваемым в импульсную
трассу после окончания отбора пробы газа.

Ввод подвижной трубы 10, отбор проб
газа, замеры его температуры, профиля ших-
ты и скорости ее опускания осуществляют1

при закрытом большом конусе, т. е. в период
накопления шихтовых материалов на боль-

15 шом конусе в бункерах бесконусного за-
грузочного устройства (БЗУ), чтобы избе-
жать поломки элементом зонда и захвата
наконечников шихтой. С целью повышения
надежности работы зонда в автоматическом
и дистанционном режиме предусматривается

^ блокировка с работой загрузочного уст-
ройства.

Замеры производят после окончания за-
грузки шихты в печь и прекращают их за
30 с перед открытием конуса.

25 Использование предлагаемого изобрете-
ния позволяет сократить расход кокса на 1 %,
повысить производительность доменной печи
за счет ровного хода, сократить трудо-
затраты и повысить надежность работы. Кро-
ме того, зонд позволяет благодаря одно-

30 временному отбору проб газа, замеру его
температуры на поверхности шихты, измере-
нию ее профиля и скорости опускания опе-
ративно корректировать систему загрузки
шихты.

35 Формула изобретения

Зонд для измерения параметров газа и
шихты в шахтной печи, содержащий трубу
с приводом перемещения, соединенную гиб-

4Q ким термостойким шлангом с отборным на-
конечником с газоотборными каналами и с
расположенным внутри него спаем термопа-
ры, отличающийся тем, что, с целью повы-
шения надежности работы зонда в автомати-
ческом н дистанционном режиме, он снабжен

45 контактной парой и штоком, установленным
в выполненном в наконечнике по его оси
канале с возможностью перемещения и замы-
кания контактной пары, соединенной с при-
водом перемещения.
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