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(57) Изобретение относится к области
электрофизических и электрохимичес-
ких способов обработки, в частности
гх электродам-инструментам для элекг
трообработки. Целью изобретения яв-

ляется расширение технологических
возможностей при электроэрозионном
упрочнении. Инструмент состоит из
основания 1 с прикрепленным к нему
,токоподводом 2, выполненным в виде
гибкой нити, на которой установлены
с возможностью осевого перемещения
сферические элементы 3, 4 и 5 из ле-
гирующего материала. На свободном
конце токоподвода выполнен механизм
регулирования натяжения, состоящий
из сферического элемента 7, навинчи-
вающегося на шпильку 6. Между сфери-
ческими элементами установлены упру-
гие элементы 8. Выполнение сферичес-
ких элементов в виде групп перемен-
ного диаметра обеспечивает.большую
гибкость инструмента и позволяет
обрабатывать сложные криволинейные
поверхности. 1 з.п. ф-лы, 4 ил.
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, Изобретение относится к электро-

физическим и электрохимическим спосо-

бам, в частности к инструментам для

электрообработки» ^

Цель изобретения - расширение

технологических возможностей при

электроэрозионном упрочнении за счет

повышения гибкости инструмента.

На фиг.1 приведены примеры выпол- ю

нения инструмента и обработки внут-

ренней цилиндрической поверхности;

на фиг.2 - пример обработки инстру-

ментом внутренней криволинейной по-

верхности; на фиг.З - пример выполне-15

ния многоэлектродного вращающегося

инструмента; на фиг.4 - сечение А-А

на фиг»3.

Инструмент для электрообработки

состоит из основания 1, к которому 20

жестко прикреплен токоподвод 2 в ви-

де гибкой нити. На токоподводе 2 раз-

мещены с возможностью осевого пере-

мещения сферические элементы 3-5 с

осевыми отверстиями. К свободному 25

концу токоподвода 2 прикреплена

шпилька 6 с резьбой, на которую на-

винчен сферический элемент 7, Сфери-

ческие элементы выполнены из леги-

рующего материала и расположены в ви- ЗО

де чередующихся групп переменного

диаметра, причем диаметр сферических

элементов в группе уменьшается в обе

стороны от элемента с наибольшим

диаметром. Между сферическими элемен- ,е

тами установлены упругие элементы 8,

выполненные в виде металлических та-

рельчатых пружин или в виде резиновых

колец.

При использовании инструмента для ^0

электрообработки в многоэлектродном

вращающемся инструменте (фиг.3,4)

инструменты для электрообработки зак-

репляются на диске 9, посаженном на

вал 10.
45

Инструмент для электрообработки

работает следующим образом..

Механизмом регулирования натяже-

ния обеспечивают необходимую жест-

кость инструмента. Для этого навин-

чивают сферический элемент 7 на шпиль-

ку 6. Упругие элементы 8 увеличивают

диапазон регулирования натяжения и •

повышают точность регулировки. Инст-

румент для электрообработки подклю-

чают к положительному полюсу генера-

тора импульсов, например к генерато-

ру импульсов установки "Элитрон-50".

Обрабатываемую деталь 11 подключают

к отрицательному полюсу генератора

импульсов.

Инструменту для электрообработки

и детали сообщают движения в различ-

ных направлениях, в результате чего

возбуждаются электрические разряды

между сферическими элементами и об-

рабатываемой поверхностью. Благодаря

переменному диаметру сферических

элементов обеспечивается большая гиб-

кость инструмента, что позволяет ка-

чественно обрабатывать сложные кри-

волинейные поверхности.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

1. Электрод-инструмент для элек-

трообработки, содержащий несущий

элемент, являющийся токоподводом,

выполненный в виде гибкой нити с ус-

тановленными на ней с возможностью

осевого перемещения сферическими

элементами и втулками, размещенными

между ними, механизм регулирования

натяжения, о т л и ч а ю щ и й с я

тем, что, с целью расширения техно-

логических возможностей при электро-

эрозионном упрочнении, сферические

элементы выполнены в виде чередую-

щихся групп переменного диаметра,

причем диаметр сферических элементов

в группе уменьшается в обе стороны

от элемента с наибольшим диаметром,

сферические элементы выполнены из

легирующего материала.

2. Электрод-инструмент по п.1,

о т л и ч а ю щ и й с я тем, что

втулки выполнены из упругого матери-

ала.
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