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(56) Авторское свидетельство СССР
Г̂  965699 кл В 23 Н 9/00, 1981
(51) СПОСОБ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ
(57) Изобретение относится к электроэроэи-
онной обработке металлов и может быть
использовано для нанесения на детали уп-
рочненного легированного слоя Цель изо-
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контролем производят r/дpoзftoaз^'&нvю
oGpabo^y поверхности Б рез/лыэт*=- е^^в-
гяют участки 5ез легируемого сло -̂ и го гіим
повторно проводят злркірозрозионное ле-
гирпсанме Для сохранения легирогзннпго
слоя с достаточной степенью сцелляемо-
сти с металлом обрабатываемой детали
гидроабразивную обработку ведут с внедре-
нием абразивных частиц на величину 0.05-
0.1 от максимальной топщины легир\«чого
слоя, полученного на данном переходе
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0 1 что г.осгэнляет е среднем 10 м<м под-и-
D?OT г - ^ и м струйной обработки, дав^^и»
СУЗГОГО воздухэ на в*одр г-;<уи 0 5 '/"(а.
угол атап' струи 30°. кснц^грчі ,па ar,oa-
зи^ныг ^тстиц в суспензии 2ПЦМ$с.% зе' -.•-
стость а^ ра шва в суспензии ІиО ••> м дгичд' ' Г
струи 50 мм,скорость продольного пер- "Г-
щеиия сто/иного аппарата 5 мч на ^ обогот
ї-аякя. частота вращения валуа 20 OO/V.-H
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вториоє лег'иросяї'ие При много-p?tнем че-
редовании процессов гидроабра^ианси 25
обрсіботки, визуальном выявлении дефект-
ных зон, а покрытии и поо^орном легирова-
нии поверхности этих зон детали сплошность
и равномерность покрытия приближается к
100% и достигается однородность физико- 30
механических свойств легированной повер-
хности детали

П р и м е р Обработке подлежит валок
листопрокатного стднз из стали 9ХС Пред-
вэритсл* но пгезрхность рал^а отшлифопэ- 35
на и им^ет шпро/оВ'Тю^ть РЪ Ь мкм.

Электроэрозионная обработка осуще-
ствляется на серийно и-ji/екгегоп усгэнсо-
ко Легирование осуществляют сплавом
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подг^ 'ит пит/плышму контролю Установ-
лено что фактически легирующін* магег-'^л
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не обнар, -кено следов окислов и зясг*. е^их
капель металла Внедрение збразирны< ча-
стиц в обрабатываемую поверхность тйк>е
отсутствует, т е. частиц»» производят ои.*ст-
ку обрабатываемой пооер>ности без оста-
точного шаржирования Шероховатость
поверхности валка после струйной обработ-
ки COCT?Rn°CT 30 МКМ

Затем деталь подьергэ-от гойторному
легированию при следующе*-' рехиме си-
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с вм^дземи^н абразивних частиц и.

л*-и лол/че'-'ьо! О при легиоопании a ^ r . v ^ я е -
CD о р м у n ? v ч <•( б р ̂  т f_ v и и ляют участки без легируемою сло-э и пс н. м
Способ оГ;О)Ьо*'и дет^пМі 'і^пючаю- *іО POfcTCJpt-jo проводят электроэро',ионное іе-

электро^рузионное леґ^рогі/іние по- гиро*ание.
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