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(57) Полімерний стрижневий ізолятор, що містить 
електроізоляційний склопластиковий стрижень з 
металевими закінцьовувачами та ізоляційний 
елемент, з'єднаний зі стрижнем зв'язувальною 
речовиною, при цьому ізоляційний елемент вико-

наний у вигляді суцільнолитого циліндричного ко-
рпусу з кільцевими ребрами, який відрізняється 
тим, що при відношенні довжини шляху витоку L 
по поверхні ізоляційного елемента до висоти ізо-
ляційної частини Н меншим 2,8, кільцеві ребра 
виконані однаковим діаметром, а при відношенні 
L/Н більшим 2,8 - двох різних діаметрів, при цьому 
кільцеві ребра більшого і меншого діаметра чер-
гуються між собою, а відношення різниці діаметрів 
більшого кільцевого ребра і корпусу ізоляційного 
елемента до різниці діаметрів меншого кільцевого 
ребра і корпусу ізоляційного елемента знаходять-
ся в межах від 1,5 до 1,7. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до області елект-
ротехніки, а саме, до полімерних ізоляторів з ела-
стомерними спідничними елементами, з'єднаними 
зв'язувальною речовиною зі склопластиковим 
стрижнем. 

Відомий полімерний стрижневий ізолятор, що 
містить електроізоляційний стрижень, наприклад, 
склопластиковий, спідничні елементи з осьовим 
отвором та металічні закінцьовувачі. Спідничні 
елементи виконані у вигляді циліндричного корпу-
су і кільцевого ребра. Електроізоляційний стри-
жень та спідничні елементи з'єднані між собою 
зв'язувальною речовиною. 

Довжину осьового отвору спідничного елемен-

та L і товщину  його стінки вибирають зі співвід-

ношення (L/ )  8 [див. Патент України №7964 по 
М кл. Н01В 17/24. 1995р.]. 

Недоліком даного ізолятора є його збірна 
конструкція, в якій ізоляційний елемент утворю-
ється в процесі монтажу заздалегідь виготовлених 
спідничних елементів на електроізоляційний стри-
жень шляхом послідовного з'єднання вказаних 
спідничних елементів. 

При виготовленні полімерних ізоляторів з 
окремих елементів і з'єднанні їх зв'язуючою речо-
виною існує імовірність недостатньої герметизації 
місця з'єднання спідничних елементів і складність 
створювання рівномірного шару зв'язуючої речо-

вини між спідничними елементами і склопластико-
вим стрижнем, із-за чого там можуть залишатися 
повітряні проміжки. 

Це може привести до доступу вологи до скло-
пластикового стрижня та його руйнування. 

Відомий також полімерний стрижневий ізоля-
тор, до якого входять склопластиковий стрижень 
та ізоляційний елемент, з'єднані між собою зв'язу-
вальною речовиною, та металеві закінцьовувачі. 
Ізоляційний елемент виконаний з корпусом та кі-
льцевими ребрами, які мають конусоподібне пог-
либлення в нижній частині. 

Ізоляційний елемент виконаний у вигляді су-
цільнолитої оболонки, кут нахилу створюючої ко-
нусоподібного поглиблення до площини його ос-

нови , в градусах, радіус закруглення в місці 
примикання поверхні поглиблення до корпусу ізо-
ляційного елемента R, в міліметрах, вибраний із 

співвідношення /R = 2,5 4,0 [Див. Патент України 
52084 А по М.кл. Н01В 17/20, 2002р.]. 

Недоліком даного рішення є недостатня елек-
трична міцність та експлуатаційна надійність ізо-
ляторів. 

Прототипом є полімерний стрижневий ізоля-
тор, який містить електроізоляційний склопласти-
ковий стрижень та ізоляційний елемент, з'єднані 
між собою зв'язувальною речовиною, а також ме-
талеві закінцьовувачі, при цьому ізоляційний еле-
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мент виконаний у вигляді суцільнолитого цилінд-
ричного корпусу з кільцевими ребрами, що мають 
конусоподібне поглиблення в нижній частині. Кут 
нахилу кільцевого ребра ізолятора лежить в ме-
жах від 13 до 25°, кут розхилу вершини кільцевого 
ребра ізолятора лежить в межах від 6 до 7°, кут 
нахилу нижньої поверхні кільцевого ребра до го-
ризонтальної площини лежить в межах від 6 до 
18°, радіуси сполучення кільцевого ребра ізолято-
ра з нижньою і верхньою частинами циліндричної 
оболонки ізолятора знаходяться в діапазонах від-
повідно від 1 до 3мм і від 5 до 6мм, товщина стінки 
циліндричної оболонки лежить в межах від 5 до 
7мм, діаметр кільцевого ребра циліндричної обо-
лонки ізолятора лежить в межах від 80 до 160мм, 
крок між суміжними кільцевими ребрами лежить в 
межах від 20 до 60мм, ширина кільцевого ребра у 
його основи лежить в межах від 5 до 21мм, а від-
ношення довжини шляху витоку елемента до кроку 
між суміжними кільцевими ребрами лежить в ме-
жах від 2,35 до 3,5 [Див. Патент України №60950 
по М.кл. Н01В 17/00, 2005р.]. 

Недоліком даного ізолятора є недостатньо ви-
сока електрична міцність, а також висока матеріа-
лоємність і собівартість. 

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня підвищення електричної міцності, розрядних 
електричних характеристик та експлуатаційної 
надійності полімерного стрижневого ізолятора, 
оптимізація конструктивного виконання ізоляційно-
го елемента та зниження за рахунок цього маси, 
матеріалоємності ізолятора і його собівартості. 

Рішення вказаного завдання забезпечується 
теперішнім винаходом і полягає в тому, що у відо-
мому полімерному стрижневому ізоляторі, який 
містить електроізоляційний склопластиковий 
стрижень з металічними закінцьовувачами і ізоля-
ційний елемент, з'єднаний зі стрижнем зв'язуючою 
речовиною, при цьому ізоляційний елемент вико-
наний в вигляді суцільнолитого циліндричного ко-
рпусу з кільцевими ребрами, при відношенні дов-
жини шляху витоку L по поверхні ізоляційного 
елемента до висоти ізоляційної частини Н меншим 
2,8, кільцеві ребра виконані однаковим діаметром, 
а при відношенні L/Н більшим 2,8 - двох різних 
діаметрів, при цьому кільцеві ребра більшого і 
меншого діаметрів чергуються між собою, а від-
ношення різниці діаметрів більшого кільцевого 
ребра і корпусу ізоляційного елемента до різниці 
діаметрів меншого кільцевого ребра і корпусу ізо-
ляційного елемента знаходяться в межах від 1,5 
до 1,7. 

Сукупність обраних параметрів кільцевих ре-
бер забезпечує одержання максимально високих 
експлуатаційних характеристик, а саме витриму-
ваних ізолятором електричних напруг в сухому 
стані та під дощем за рахунок більш повного вико-
ристання довжини шляху витоку. 

Було встановлено, що вищевказані параметри 
полімерного ізолятора є взаємозв'язаними. 

Суть корисної моделі пояснюється креслення-
ми, на яких 

Фіг.1 - загальний вигляд ізолятора з кільцеви-
ми ребрами однакового діаметра; 

Фіг.2 - загальний вигляд ізолятора з кільцеви-

ми ребрами різного діаметра. 
Полімерний стрижневий ізолятор містить еле-

ктроізоляційний склопластиковий стрижень 1, на 
якому змонтовані металеві закінцьовувачі 2 і ізо-
ляційний елемент 3, з'єднаний з електроізоляцій-
ним склопластиковим стрижнем 1 зв'язуючою ре-
човиною 4. Ізоляційний елемент 3 виконаний у 
вигляді корпусу 5 з кільцевими ребрами 6. 

Кільцеві ребра 6 можуть бути виконані однако-
вим діаметром або двома різними діаметрами, при 
цьому ребра більшого та меншого діаметрів чер-
гуються між собою. 

Полімерний стрижневий ізолятор виготовля-
ють наступним чином. 

Електроізоляційний склопластиковий стрижень 
1 покривають зв'язувальною речовиною 4 і розмі-
щують в литтєву пресформу (на кресленні не вка-
зана), яку розташовують, наприклад, в вулканіза-
ційний прес (на кресленні не вказаний) і в яку 
шприцьапаратом (на кресленні не вказаний) по-
дають під тиском еластомер, із якого формують 
ізоляційний елемент 3. 

Еластомер вулканізують, як правило, при тем-
пературі 90-160°С протягом 5-20хв, після чого 
електроізоляційний склопластиковий стрижень 1 із 
ізоляційним елементом 3, що має циліндричний 
корпус 5 і кільцеві ребра 6, виймають із пресфор-
ми та знімають облой, що утворився під час фор-
мування. 

Після цього на кінцях електроізоляційного 
склопластикового стрижня 1 монтують металеві 
закінцьовувачі 2. 

В залежності від конструктивного виконання 
ізолятора електроізоляційний склопластиковий 
стрижень можуть розміщувати в литтєву пресфо-
рму з одним чи двома змонтованими металевими 
закінцьовувачами. 

Відношення довжини шляху витоку (L) по по-
верхні ізоляційного елемента до висоти ізоляцій-
ної частини (Н), при яких кільцеві ребра повинні 
бути виконані одного чи двох різних діаметрів ви-
значені експериментальним шляхом. 

При відношенні довжини шляху витоку (L) по 
поверхні ізоляційного елемента до висоти ізоля-
ційної частини (Н) меншим 2,8, кільцеві ребра ви-
конують одного діаметра. При цьому довжина 
шляху витоку ізолятора використовуєтся досить 
ефективно. 

При відношенні L/Н > 2,8, тобто збільшенні ро-
звитку поверхні ізоляційного елемента, збільшенні 
діаметра кільцевих ребер та скороченні міжребер-
них відстаней, ефективність використання довжи-
ни шляху витоку ізолятора падає. При цьому пере-
криття забруднених і зволожених ізоляторів 
виникає при більш низьких значеннях напруг. Це 
зв'язано з тим, що розряд не йде по поверхні ізо-
ляційного елемента, а йде між ребрами по повітрі, 
тобто міжреберні проміжки неначе "шунтуються". 
При цьому особливо знижується витримувана еле-
ктрична напруга ізолятора під дощем. В цьому 
випадку наблизити проходження електричного 
розряду до поверхні ізоляційного елемента, відпо-
відно, підвищити ефективність використання дов-
жини шляху витоку і витримувану напругу ізолято-
ра можливо шляхом виконання кільцевих ребер 
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більшого та меншого діаметрів, які чергуються між 
собою. 

Найбільшу ефективність використання довжи-
ни шляху витоку досягають при співвідношенні 

різниці діаметрів більшого ребра (D) та корпусу 
ізоляційного елемента (d) до різниці діаметрів ме-
ншого ребра (D1) і корпусу (d ), що знаходяться в 
межах від 1,5 до 1,7. 
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