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(57) 1. Пробка для пляшки, яка є затвором, що 
містить розташований усередині шийки закупорю-
вальний елемент у вигляді пробки і охоплюючий 
зовнішню поверхню шийки пляшки захисний еле-
мент у вигляді циліндричного ковпачка, де закупо-
рювальний елемент містить круглу основу і зв'яза-
ний з ним порожнистий циліндричний стовбур з 
круговими виступами ущільнювачів на зовнішній 
поверхні, стінки якого в нижній частині виконані у 
вигляді зрізаного конуса, а циліндричний ковпачок 
містить круглу основу, зв'язану із юбкою для об-
хвату шийки пляшки, закупорювальний і захисний 
елементи виконані у вигляді єдиного цілісного за-
твора, суміщеного по їх круглих основах при від-
ношенні довжини юбки, тобто твірної циліндрично-
го ковпачка захисного елемента, до довжини 
твірної закупорювального елемента, число круго-
вих виступів ущільнювачів на зовнішній поверхні 
стовбура пробки складає 3, а юбка циліндричного 
ковпачка має на внутрішній стороні два виступи 

ущільнювачів, прилеглих до зовнішньої поверхні 
шийки пляшки, затвор виконано шляхом термофо-
рмування з полімерного матеріалу, яка відрізня-
ється тим, що поверхня круглої основи затвора 
зовні і усередині виконана плоскою та гладкою, 
при відношенні товщини стінки циліндричного ков-
пачка затвора до товщини круглої основи затвора 
від 0,5 до 0,7, а зовнішній діаметр середньої час-
тини закупорювального елемента складає 1,01 
внутрішнього діаметра шийки пляшки, при цьому 
діаметр зовнішньої нижньої частини закупорюва-
льного елемента складає не більше 0,85 діаметра 
його зовнішньої верхньої частини, а відношення 
довжини юбки, тобто твірної циліндричного ковпа-
чка захисного елемента, до довжини твірної заку-
порювального елемента - від 1,3 до 1,5. 
2. Пробка для пляшки за п.1, яка відрізняється 
тим, що вона виконана за методом термоформу-
вання при нагріванні полімерного матеріалу до 
температури вище за критичну температуру плин-
ного середовища, наприклад, до температури 
плавлення полімерного матеріалу середньої щіль-
ності. 
3. Пробка для пляшки за пп.1, 2, яка відрізняєть-
ся тим, що вона виконана за методом горизонта-
льного термоформування, причому післяоперацій-
на задирка утворюється на зовнішній бічній 
частині захисного ковпачка. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до галузі упаков-
ки рідини, зокрема до безрізьбових затворів, що 
розташовуються усередині шийок і може бути ви-
користана для закупорювання пляшок пробками із 
захисними ковпачками при закупорюванні пляшок 
з будь якою рідиною. 

Широко відомі різьбові пляшкові затвори, ме-
талеві і неметалеві, наприклад, з синтетичного 
пластичного матеріалу, у вигляді ковпачків-пробок, 
які можуть бути використані для закривання при 
одночасній реалізації зовнішнього захисного деко-
ративного ковпачка. Ряд таких затворів склада-
ються з розташованого усередині шийки закупо-
рювального елементу і охоплюючого шийку 
захисного елементу на різьбленні, що виконує в 

той же час декоративні функції. Проте такі різьбові 
ковпачки-пробки не можуть бути застосовані для 
ємностей з безрізьбовими шийками, а у ряді випа-
дків їх застосування з точки зору економії коштів 
не виправдано. 

Існують безрізьбові затвори-пробки, що міс-
тять круглу основу, що забезпечує фіксацію проб-
ки на шийці, і зв'язаний з ним порожнистий цилінд-
ровий стовбур з виступами, ущільнювачів, на 
зовнішній поверхні стовбура. Стінки стовбура такої 
пробки можуть бути виконані у вигляді усіченого 
конуса. Проте закупорювання пляшок такими про-
бками недостатньо надійно, що у ряді випадків 
породжує необхідність додаткового розміщення на 
зовнішній поверхні шийки охоплюючого його захи-

 



3 17547 4 
 
 

 

сного циліндрового ковпачка, який може виконува-
ти також функції декоративного елементу. 

Існує відомий ковпачок з ущільнювачем для 
пляшок [див. пат на винахід РФ №94026295], який 
включає розташований усередині шийки закупо-
рювальний елемент у вигляді пробки з притертою 
робочою поверхнею, а також охоплюючий зовніш-
ню поверхню шийки пляшки захисний декоратив-
ний елемент у вигляді циліндрового ковпачка-
кришки. Закупорювальний елемент містить круглу 
основу і зв'язаний з ним стовбур з кільцевими ви-
ступами ущільнювачів, на зовнішній поверхні, стін-
ки якого виконані у вигляді усіченого конуса, а ци-
ліндровий ковпачок-кришка містить круглу основу, 
зв'язану із спідницею для обхвату шийки. При 
цьому закупорювальний і захисні декоративні 
елементи виконані у вигляді окремих взаємодопо-
внюючих елементів і закріплюються на шийці ав-
тономно один від одного. Такі безрізьбові затвори 
надійніші унаслідок наявності додаткового захис-
ного елементу у вигляді ковпачка, який окрім під-
вищення надійності закупорювання забезпечує і 
декоративні функції. 

Але йому властиві такі недоліки: виробництво і 
використання закупорювального і захисних еле-
ментів як окремих складових затвору технологічно 
недоцільно і економічно не виправдано. При цьому 
роздільне виконання елементів затвора у ряді ви-
падків не може забезпечити достатньої надійності 
закупорювання, яка може бути підвищена тільки 
при виконанні закупорювального і захисного еле-
ментів в єдиному цілісному затворі при оптималь-
ному відношенні довжин утворюючих захисного 
циліндрового ковпачка і стовбура пробки. Для під-
вищення надійності і зручності технології закупо-
рювання в порівнянні з цим технічним рішенням 
крім того необхідно вибирати обґрунтовані розміри 
та діаметр конусної частини стовбура пробки, а 
також число виступів ущільнювачів  на створі про-
бки. 

Найближчим технічним рішенням корисної мо-
делі є корисна модель "Пляшковий затвор" [див. 
патент на корисну модель України № 68U], узятий 
за прототип, де у пляшковому затворі, що включає 
розташований усередині шийки пляшки закупорю-
вальний елемент у вигляді пробки і що охоплює 
зовнішню поверхню шийки пляшки захисний деко-
ративний елемент у вигляді циліндрового ковпач-
ка, причому закупорювальний елемент містить 
круглу основу і зв'язаний з ним порожнистий цилі-
ндровий стовбур з круговими виступами ущільню-
вачів, на зовнішній поверхні, стінки якого в нижній 
частині виконані у вигляді усіченого конуса, а цилі-
ндровий ковпачок містить круглу основу, зв'язану 
із упругою спідницею для обхвату шийки пляшки, 
закупорювальний і захисний елементи виконані у 
вигляді єдиного цілісного затвору, суміщеного по 
їх круглих основах, при відношенні довжини спід-
ниці тобто утворюючої циліндрового ковпачка за-
хисного елементу до довжини утворюючої стовбу-
ра закупорювального елементу від 3,1 до 3,6. При 
цьому число кругових виступів, ущільнювачів, на 
зовнішній поверхні стовбура пробки складає від 3 
до 5, а поверхня суміщеної круглої основи зовні і 
усередині має виїмку у вигляді увігнутого меніску. 

Пляшковий затвор виконано з полімерного матері-
алу за методом вертикального термоформування. 

Недоліками існуючої корисної моделі тобто 
прототипу є те, що за рахунок виконання спідниці 
захисного елементу більшою за товщиною та ви-
конання посередині на поверхні суміщеної круглої 
основи зовні і усередині виїмці у вигляді увігнутого 
меніску, що створено з полімерного матеріалу ви-
сокої щільності при термоформуванні за вертика-
льним методом і являє собою післяопераційну 
задирку підвищується напруга полімерного мате-
ріалу, а ще й наявність невеликої різниці між зов-
нішніми діаметрами нижньої тобто конусної та 
верхньої частини закупорювального елементу при 
закупорюванні пляшок холодним способом веде 
до перекосів та порчі саме затворів тобто знижує 
продуктивність процесу закупорювання, цього мо-
жливо уникнути шляхом розм'якшення закупорю-
вального елементу з полімерного матеріалу за 
допомогою тепла, але це технологічно недоцільно 
і економічно не виправдано, тобто буде вести до 
зайвих фінансових збитків, до зайвого витрачання 
енергоресурсів. До зайвих збитків веде і те, що 
відношення довжини спідниці тобто утворюючої 
циліндрового ковпачка захисного елементу до до-
вжини утворюючої стовбура закупорювального 
елементу від 3,1 до 3,6, що веде до зайвого ви-
трачання полімерного матеріалу, за прототипом 
затвор має обмежену галузь застосування, бо така 
довга спідниця захисного елементу прослідує 
більш декоративну функцію і використовується 
тільки при закупорюванні пляшок з вином дорогих 
марок. 

В основу розробки корисної моделі поставле-
на задача створення конструкції пробки для пляш-
ки з високими показниками, тобто підвисити тех-
нологічність процесу тобто його продуктивність 
при закупорюванні пляшок холодним способом за 
рахунок удосконалення надійності конструкції про-
бки шляхом уникнення перекосів і порчі саме за-
творів, знизити собівартість виробу за рахунок 
зменшення зайвих енерго-, матеріало- та фінан-
сових збитків та поширити галузь застосування 
пробки для пляшки при закупорюванні пляшок з 
будь якою рідиною. 

Поставлена задача вирішується тим, що проб-
ка для пляшки, яка є затвором, що включає роз-
ташований усередині шийки пляшки закупорюва-
льний елемент у вигляді пробки і що охоплює 
зовнішню поверхню шийки пляшки захисний еле-
мент у вигляді циліндрового ковпачка, де закупо-
рювальний елемент містить круглу основу і зв'яза-
ний з ним порожнистий циліндровий стовбур з 
круговими виступами ущільнювачів, на зовнішній 
поверхні, стінки якого в нижній частині виконані у 
вигляді усіченого конусу, а циліндровий ковпачок 
містить круглу основу, зв'язану із спідницею для 
обхвату шийки пляшки, закупорювальний і захис-
ний елементи виконані у вигляді єдиного цілісного 
затвора, суміщеного по їх круглих основах при 
відношенні довжини спідниці тобто утворюючої 
циліндрового ковпачка захисного елементу до до-
вжини утворюючої закупорювального елементу, 
число кругових виступів, ущільнювачів, на зовніш-
ній поверхні стовбура пробки складає 3, а спідни-
ця циліндрового ковпачка має на внутрішній сто-



5 17547 6 
 
 

 

роні два виступи ущільнювачів, прилеглі до зовні-
шньої поверхні шийки пляшки, затвор виконано з 
полімерного матеріалу за методом термоформу-
вання, згідно корисної моделі, що заявляється 
поверхня круглої основи затвору зовні і усередині 
виконана плоскою та гладкою, при відношенні то-
вщини стінки циліндрового ковпачка затвору до 
товщини круглої основи затвору від 0,5 до 0,7, а 
зовнішній діаметр середньої частини закупорюва-
льного елементу складає 1,01 внутрішнього діаме-
тру шийки пляшки, при цьому діаметр зовнішньої 
нижньої тобто конусної частини закупорювального 
елементу складає не більше 0,85 діаметру його 
зовнішньої верхньої частини, а відношення довжи-
ни спідниці тобто утворюючої циліндрового ковпа-
чка захисного елементу до довжини утворюючої 
закупорювального елементу від 1,3 до 1,5. Згідно 
корисної моделі вона виконана за методом тер-
моформування при нагріванні полімерного матері-
алу до температури вище за критичну температу-
ру плинного середовища, наприклад, до 
температури плавлення полімерного матеріалу 
середньої щільності. Згідно корисної моделі вона 
виконана за методом горизонтального термофор-
мування, причому післяопераційна задирка утво-
рюється на зовнішній бічній частині захисного ков-
пачка. 

Між сукупністю суттєвих ознак корисної моделі 
і технічним результатом, що досягається, існує 
такий причинно-наслідковий зв'язок: 

виконання посередині поверхні круглої основи 
затвору зовні і усередині плоскою та гладкою, при 
відношенні товщини стінки циліндрового ковпачка 
затвору до товщини круглої основи затвору від 0,5 
до 0,7, при виконанні зовнішнього діаметру серед-
ньої частини закупорювального елементу, який 
складає 1,01 внутрішнього діаметру шийки пляш-
ки, при виконанні діаметру зовнішньої нижньої 
тобто конусної частини закупорювального елемен-
ту, який складає не більш як 0,85 діаметру його 
зовнішньої верхньої частини, при відношенні дов-
жини спідниці тобто утворюючої циліндрового ков-
пачка захисного елементу до довжини утворюючої 
закупорювального елементу від 1,3 до 1,5, а також 
виконання пробки за методом термоформування 
при нагріванні полімерного матеріалу до темпера-
тури вище за критичну температуру плинного се-
редовища, наприклад, до температури плавлення 
полімерного матеріалу середньої щільності за ме-
тодом горизонтального термоформування, і таким 
чином післяопераційна задирка утворюється на 
зовнішній бічній частині захисного ковпачка дозво-
лить підвисити технологічність процесу тобто його 
продуктивність при закупорюванні пляшок холод-
ним способом за рахунок удосконалення надійнос-
ті конструкції пробки шляхом уникнення перекосів і 
порчі саме затворів, знизити собівартість виробу 
тобто зменшити зайві енерго-, матеріало- та фі-
нансові збитки та поширити галузь застосування 
пробки для пляшки при закупорюванні пляшок з 
будь якою рідиною. 

Суть пропонованої корисної моделі полягає в 
створенні єдиного цілісного безрізьбового затвора, 
що є пробка для пляшки з оптимальним відношен-
ням довжин утворюючих захисного циліндрового 
ковпачка 1 стовбура пробки, тобто такого затвора, 

який, будучи більш економічним в порівнянні з 
різьбовими затворами, забезпечив би максималь-
не задоволення комплексу вимог: підвищення тех-
нологічності процесу виготовлення і закупорюван-
ня затвору холодним способом, його надійності і 
поширеного діапазону застосування в порівнянні з 
відомими аналогами і прототипом. 

Корисна модель ілюструється графічним ма-
теріалом, де на Фіг. зображено конструкцію запро-
понованої пробки для пляшки (у перерізі). 

Пробка для пляшки є затвором 1, що містить 
закупорювальний елемент 2 у вигляді пробки і 
захисний елемент 3 у вигляді циліндрового ковпа-
чка, закупорювальний елемент 2 містить круглу 
основу 4 і зв'язаний з ним порожнистий циліндро-
вий стовбур 5 з круговими виступами 6 ущільню-
вачів на зовнішній поверхні. Стінки стовбура 5 в 
нижній частині 7 виконані у вигляді усіченого кону-
са. Циліндровий ковпачок 3 включає круглу основу 
8 з гладкою та плоскою поверхнею, зв'язану із спі-
дницею 9, що охоплює зовнішню поверхню шийки 
пляшки. Елементи 2 і 3 виконані у вигляді єдиного 
цілісного затвору, суміщеного по їх круглих осно-
вах 4 і 8. Спідниця 9 має на внутрішній стороні два 
кільцевих виступів 10 і 11 ущільнювачів. 

При закупорюванні пляшки холоднім способом 
затвором 1 закупорювальний елемент 2 у вигляді 
пробки стовбуром 5 розташовується усередині 
шийки пляшки, а захисний елемент 3 охоплює зо-
внішню поверхню шийки внутрішньою порожниною 
спідниці 9, виступи 6 ущільнювачів на стовбурі 5 з 
діаметром що ставить 1,01 внутрішнього діаметру 
шийки пляшки прилягаючи до внутрішньої поверх-
ні шийки пляшки збільшують закупорювальний 
ефект, а нижня частина 7 у вигляді усіченого кону-
са, що за діаметром ставить не більш як 0,85 вер-
хньої частини стовбура 5 полегшує процес закупо-
рювання запобігаючи перекосів. Виступ 10 спідниці 
9 прилягає до канавки шийки пляшки для підси-
лення кріплення суміщеної основи 4 і 8 затвору 1,а 
виступ 11 спідниці 9 прилягає до зовнішній повер-
хні шийки відповідно для збільшення герметичнос-
ті та надійності закупорювання затвору 1. 

Таким чином, гладка і плоска поверхня сумі-
щеної основи при відношенні товщини стінки цилі-
ндрового ковпачка затвору до товщини круглої 
основи затвору від 0,5 до 0,7 та діаметр зовніш-
ньої нижньої тобто конусної частини закупорюва-
льного елементу, який складає не більш як 0,85 
діаметру його зовнішньої верхньої частини дозво-
ляє зняти напругу затвору при закупорюванні 
пляшки, тобто уникнути перекосів та за цим підня-
ти продуктивність технологічного процесу, ніж коли 
поверхня суміщеної основи не плоска, а посере-
дині має ущільнення у вигляді задирки після виго-
товлення пробки термоформуванням, єдиний цілі-
сний затвор при оптимальному відношенні 1,3-1,5 
довжин утворюючих захисного циліндрового ков-
пачка і стовбура пробки забезпечує більш герме-
тичне закупорювання, що веде до поширення га-
лузі застосування пробки для пляшки при 
закупорюванні пляшок з будь якою рідиною, ніж 
при використанні роздільних елементів та затвору 
з більшою довжиною спідниці захисного елементу, 
якщо затвор виконано за методом термоформу-
вання при нагріванні полімерного матеріалу до 
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температури вище за критичну температуру плин-
ного середовища, наприклад, до температури 
плавлення полімерного матеріалу середньої щіль-
ності за методом горизонтального термоформу-
вання, післяопераційна задирка на поверхня сумі-
щеної основи не утворюється. 

Апробація запропонованої пробки для пляшки 
здійснена на підприємствах виноробної промисло-

вості Криму, зокрема, на ЗАТ "Бахчисарайський 
виноробний завод". У теперішній час винахідники 
підписали договір з ТОВ "Пластик" 
(м.Сімферополь, АР Крим) на виготовлення 
100000 пробок за цією корисною моделлю у IIIкв. 
2006 року. 
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