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(54) СЕКЦИЯ ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕРА
(57) Изобретение относится к конвейерному
оборудованию, а именно к секциям ленточ-
ных конвейеров, устанавливаемых преиму-
щественно в зоне погрузки. Цель -
повышение надежности работы секции за
;чет снижения просыпи между бортом и
іентой. Секция конвейера содержит под-

весные роликоопоры 1 с боковыми 2 и сред-
ними 3 роликами. Последние закреплены по
концам на направляющих 5 через эморт'изз-
торы 7, Секция снабжена дополнительными'
роликами. Они размещены между роликоо-
порами 1 и закреплены на направляющих 5
консольно посредством кронштейнов с воз-
можностью перемещения последних в
вертикальной плоскости посредством ре-
гулирующих механизмов. Последние вы-
полнены а виде натяжного винта,
установленного на направляющих 5 посред-
ством кронштейнов. При работе конвейера
положение дополнительных роликов оста-
ется неизменным, что обеспечивает воз-
можность поддержания постоянным
заданного зазора между направляющими
бортами и лентой 4. Это исключает п росыпи
материала за борт ленты через указанный
зазор. 1 з.п. ф-лы, 5 ил.

4-А



1715677

Изобретение относится к конвейерному
оборудованию, а именно к секциям ленточ-
ных конвейеров, устанавливаемых преиму-
щественно в зоне погрузки.

Цель изобретения - повышение надеж-
ности работы секции за счет снижения про-
сыпм между бортом и лентой.

На фиг. 1 изображена секция ленточно-
го конвейєра; на фиг. 2 - разрез А-А на фиг,
1: на фиг. 3 - разрез Б-5 на фиг. 1; на фиг.
4 - вид В на фиг. 1; на фиг. 5 - вид Г на
фиг. 4. t

Секция ленточного конвейера содержит
подвесные роликоопоры 1 с боковыми 2 и
средними роликами 3, поддерживающими
ленту 4. Подвесные роликоопоры 1 закрепле-
ны по концам на направляющих 5 рамы б
через амортизаторы 7, вставленные в пазы
кронштейнов 8. Боковые рЬлики 2 соедине-
ны со средними роликами 3 шарнирами 9, а
с амортизаторами 7 шарнирами 10. Секция
ленточного конвейера снабжена дополни-
тельными роликами 11, размещенными
между подвесными роликоопорами 1 и за-
крепленными на направляющих^. Ролики
11 закреплены на направляющих 5 кон-
сольно посредством кронштейнов 12 с
возможностью перемещения последних в
вертикальной плоскости посредством ре-
гулирующих механизмов 13. Каждый регу-
лирующий механизм 13 выполнен в виде
натяжного винта 14, установленного на на-
правляющих 5 посредством кронштейнов
15. Над секцией ленточного конвейера уста-
новлены направляющие борта 16.

Устройство работает следующим обра-
зом.

При загрузке материала на ленточный
конвейер подвесные роликоопоры 1 секции

5 снижают динамические нагрузки от падаю*
щего на ленту 4 материала за счет деформа-
ции амортизаторов 7 и-изменения положения
роликов 2 и 3 при повороте их в шарнирных
соединениях 9 и 10. При этом положение

10 дополнительных роликов 11 остается неиз-
менным, что обеспечивает возможность
поддержания постоянным (неизменным)
заданного зазора между направляющими

. бортами 16 и лентой 'А. Благодаря этому
15 исключаются просыпи материала за борт

ленты через указанный зазор.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
1. Секция ленточного конвейера, содер-

жащая подвесные роликоопоры с боковыми
20 и средними роликами, закрепленными по

концам на направляющих через амортиза-
торы, о т л и ч а ю щ а я с я тем, что, с целью
повышения надежности работы секции за
счет снижения просыпи между бортом и

25 лентой, она снабжена дополнительными ро-
ликами, размещенными между подвесными
роликоопориыми и закрепленными на на-
правляющих консольно посредством крон-
штейнов с возможностью перемещения

30 последних в вертикальной плоскости по-
средством регулирующих механизмов.

2. Секция п о п , 1 , о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что каждый регулирующий механизм
выполнен в виде винта, установленного на

35 направляющих посредством кронштейнов.
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