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(57) 1. Муфта кулачковая радиально-сектор-
ная, содержащая две одинаковые полумуф-
ты с кулачками на обращенных друг к другу
торцевых поверхностях, о т л и ч а ю щ а я с я

тем, что соотношение высоты кулачка к на-
ружному диаметру полумуфты составляет
0,08-0,18, а соотношение длины кулачка к
наружному диаметру полумуфты составляет
0,3-0,35 причем, высота кулачка тем больше,
чем больше допустимая несоосность соеди-
няемых валов.

2. Муфта кулачковая по п. 1, о т л и ч а ю-
щ а я с я тем, что полумуфты изготовляются
литьем без механической обработки кулач-
ков.
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Изобретение относится к общему маши-
ностроению, к механизмам определяющим
надежность и долговечность машин, и мо-
жет использоваться во всех отраслях про-
мышленности для передачи крутящего
момента, в частности, в оборудовании для
приготовления асфальтобетонных смесей, в
оборудовании горнообогатительных комби-
натов и цементных заводов для передачи
вращения на сушильные барабаны, мешал-
ки, грохоты, насосные битумные, скиповые
подъемники, в литейном производстве и др.
отраслях.

В настоящее время в асфальтосмеси-
тельных установках для передачи вращения
на сушильный барабан, мешалку, насосы би-
тумные, скиповые подъемники используют-
ся о д н о р я д н ы е цепные муфты [ 1 ] .
Полумуфты этих муфт в эксплуатационных
условиях быстро выходят из строя вследст-
вие абразивного изнашивания зубьев и це-

пей. Большое влияние на степень износа
зубьев оказывает запыленность окружаю-
щей среды, попадание абразивной пыли не-
посредственно на зубья. Износ настолько
велик, что через 2-3 года эксплуатации полу-
муфты подлежат замене, при этом ступица
полумуфты, включающая в себя основную
массу металла, практически не изнашивается.

Замене подлежат не только муфты, но и
оборудование, работающее с ними в зацеп-
лении - редуктор и мотор. Это происходит
потому, что полумуфты замкнуты в цепи, и не
имеют достаточной степени свободы, это
создает напряжение в работе валов при не-
соосности оборудования и, естественно,
способствует преждевременному износу ва-
лов-подшипников.

Известны кулачковые радиально-сек-
торные муфты, которые могут использовать-
ся для соединения валов тяжелонагру-
женных машин [2].
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Однако использование таких муфт в обо-
рудовании асфальтобетонных и цементных
заводов, и горнообогатительных комбина-
тов в настоящее время ограничивается тем,
что механическая обработка их сложна, тре-
бует дорогостоящего оборудования и инст-
румента, требуется большая степень
точности установки.

Для возможности использования кулач-
ковых муфт в оборудовании асфальтобетон-
ных и цементных заводов, и
горнообогатительных комбинатов необхо-
димо увеличение прочности и долговечности
передающих устройств т.е. кулачковых ра-
диально-секторных муфт, а также определе-
ние оптимальных размеров кулачков,
обеспечивающих достаточную площадь кон-
такта кулачков во время эксплуатации.

Предлагается муфта кулачковая ради-
ально-секторная, имеющая оптимальные
размеры кулачков, а именно: соотношение
высоты кулачка к наружному диаметру полу-
муфты составляет 0,08-0,18, а соотношение
длины кулачка к наружному диаметру полу-
муфты составляет 0,3-0,35, причем, высота
кулачка тем больше, чем больше допустимая
несоосность соединяемых валов. Муфту
предлагается изготовлять литьем без меха-
нической обработки кулачков.

В предлагаемой конструкции обеспечи-
вается максимальная площадь контакта пло-
скостей кулачков, за счет чего повысится
работоспособность муфты, износ кулачков
предполагается незначительный, повыша-
ется в 3-5 раз долговечность оборудования,
в котором используются предлагаемые муф-
ты.

На фиг. 1 показан общий вид муфты ку-
лачковой; на фиг. 2 - вид по стрелке А на фиг.
1; на фиг. 3 - разрез Б-Б на фиг. 2 (кулачок в
разрезе).

Муфта кулачковая радиально-секторная
состоит из двух одинаковых полумуфт 1 с

кулачками 2 на обращенных друг к другу
торцевых поверхностях. Кулачки 2 выполне-
ны в сечении прямоугольными с литейным
уклоном до 3° боковых поверхностей 3.

5 Соотношение высоты кулачка h к наруж-
ному диаметру полумуфты D составляет
0,08-0,16, а соотношение длины кулачка I к
наружному диаметру полумуфты D составля-
ет 0,3-0,35 причем высота кулачка тем боль-

10 ше, чем больше допустимая несоосность
соединяемых валов. Полумуфты изготовля-
ются литьем без механической обработки
кулачков.

15 При изготовлении кулачков высотой
большей или меньшей указанного соотно-
шения не будет достаточного соприкоснове-
ния поверхностей 3 кулачков, что увеличит
износ и повлияет на прочность и долговеч-

20 ность полумуфт, а также оборудования, в
котором они используются.

При изготовлении кулачков, длиной вы-
ходящей за пределы предлагаемого соотно-
шения, также не будет достаточного

25 контакта соприкосновения поверхностей 3
кулачков, что увеличит износ и уменьшит
прочность и долговечность муфт и соответ-
ственно оборудования, в котором они ис-
пользуются.

30 Работает муфта следующим образом.
Полумуфты 1 устанавливаются на вы-

ходные концы ведущего и ведомого валов
двух механизмов, производится стыковка
полумуфт 1 до полного зацепления, т.е. ку-

35 лачки вводятся во впадины до соприкосно-
вения поверхностей 3.

Муфта готова к работе.
По изобретению изготовлен опытный

образец, который прошел испытания на обо-
40 рудовании для приготовления асфальтобе-

тонных смесей.
Результаты испытаний опытного образ-

ца положительные.



17178

Фаг. І

Ь-Б

Фиг.2. Фиг. 3
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