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(57) Пристрій для перев'язки ковбасних виробів,
який складається з корпусу, механізму для форму-
вання шийок між батонами і відділення їх один від
одного, що складається з двох пережимів, один із
яких закріплений на корпусі нерухомо, а другий -
рухливо, механізму накладення скріпок, цівки з
гальмівним механізмом для рукавної оболонки,

який відрізняється тим, що корпус виконаний
нерухомо, рухливий пакет пережимів має можли-
вість прямолінійного, зворотно-поступального руху
щодо нерухомого пережиму, цівка виконана з мо-
жливістю переміщення слідом за рухливим пере-
жимом за рахунок поворотного вузла, виконаного
як циліндр у півциліндрі, гальмівний механізм ви-
конаний у вигляді двох кілець, розміщених співвіс-
но ЦІВЦІ, причому одне нерухомо закріплено на ній
і має форму зрізаного подвійного конуса по своїй
ЗОВНІШНІЙ стороні, а друге розміщене з можливістю
регульованого переміщення уздовж неї і має фор-
му зрізаного конуса по своїй внутрішній стороні, і
утворює разом з першим кільцем регульований,
конусоподібний за формою зазор, меншим діамет-
ром спрямований у бік пережимів, через який про-
ходить оболонка

Корисна модель відноситься до м'ясної про-
мисловості, точніше до пристроїв для перев'язки
ковбасних батонів і може бути використана в інших
галузях промисловості, наприклад для порціонного
упакування в рукавну оболонку і запечатування
пакетів

ВІДОМІ пристрої, призначені для пережиму на-
повненої ковбасної оболонки і накладення на
утворену шийку металевого зажиму Існують тех-
нічні рішення, коли для якісного формування і на-
повнення ковбасного батону центральна вісь цівки
проходить через шийку батону, яка сформована
зімкнутими пережимами Для цього у пристрої [1],
який включає механізм пережиму і механізм на-
кладення зажимів, механізм пережиму виконаний у
вигляді двох рухомих пережимів, які рівномірно і
симетрично зажимають наповнену оболонку При-
стрій має складний механізм приводу у рух і взає-
модії пережимів У пристрої [2], який включає ме-
ханізм пережиму і механізм накладення зажимів,
кожний пережим виконаний як самостійний меха-
нізм, зі своїм приводом, що значно ускладнює при-
стрій Внаслідок великої КІЛЬКОСТІ механізмів, їх
складної взаємодії один з одним, такі пристрої
складні по конструкції і процемісткі у виготовленні
ВІДОМІ механізми гальмування рукавної оболонки,

що надівається на цівку, їх основне завдання
складається в виключенні потрапляння, наповню-
вача, що подається через цівку, за гальмівний
пристрій, а також в контролюванні гальмування і
вирівнюванні оболонки Пристрій [3], включає цівку
з тормозним механізмом, цей механізм неоправ-
дано складний, а пристрій [4], що також включає
цівку з тормозним механізмом, не забезпечує не-
обхідну якість

Найбільш близькою по технічній сутності і по
розв'язуваній задачі є пристрій для перев'язки ко-
вбасних виробів [5], що включає як і заявляємий
пристрій корпус, механізм пережиму, що склада-
ється з двох пережимів, один з яких закріплений
на корпусі нерухомо, а другий - рухомо, механізм
накладення зажимів В цьому пристрої корпус має
здатність повертатися відносно нерухомої основи
механізму повороту, що дозволяє сумістити сфор-
мовану шийку батону з центральною віссю цівки
Таке конструктивне рішення не є вдалим, так як, в
цілому, конструкція залишається складною, а при-
стрій масивним, так як добавляються нові механі-
зми, а корпус з усіма закріпленими на ньому меха-
нізмами і деталями рухомий

Технічна задача, розв'язувана даною корис-
ною моделлю, полягає в спрощенні конструкції,
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досягненні якісного формування і наповнення ков-
басних батонів мінімальними технічними засоба-
ми

Дана задача вирішується тим, що пристрій для
перев'язки ковбасних виробів включає корпус,
механізм для формування шийок між батонами і
розділення їх один від іншого, що складається з
двох пережимів, один із яких закріплений на кор-
пусі нерухомо, а другий - рухливо, механізм на-
кладення скріпок, цівку з гальмовим механізмом
для рукавної оболонки ВІДМІННИМИ ознаками да-
ного пристрою є наступні корпус виконаний неру-
хомим, рухливий пакет пережимів має можливість
прямолінійного, зворотно-поступального руху що-
до нерухомого пережиму, цівка виконана з можли-
вістю переміщення слідом за рухливим пережи-
мом за рахунок поворотного вузла, виконаного як
циліндр у напівциліндрі, гальмовий механізм вико-
наний у виді двох кілець, розміщених співосно ЦІВ-
ЦІ, причому одне нерухомо закріплено на ній і має
форму усіченого подвійного конуса по своїй ЗОВНІ-
ШНІЙ стороні, а друге розміщено з можливістю ре-
гульованого переміщення уздовж її і має форму
усіченого конуса по своїй внутрішній стороні, і
утворює, разом з першим кільцем, регульований,
конусоподібний за формою зазор, меншим діамет-
ром спрямований убік пережимів, через який про-
ходить оболонка

Така конструкція, дозволяє формувати ковба-
сні батони симетричними, скріпку накладати точно
по центру поперечного пережиму рукавної оболо-
нки, надійно контролювати процес подачі оболон-
ки і, таким чином, дозволяє зберегти якість ковба-
сної продукції, істотно спрощуючи конструкцію
всього пристрою, тому що тільки один пережим
рухається, а здійснити поворот цівки простіше, ніж
повернути корпус, із усіма механізмами, що нахо-
дяться на ньому, як у прототипі

Дана корисна модель пояснюється креслен-
нями, де на фіг 1 і фіг 2 показаний загальний вид
пристрою для перев'язки ковбасних виробів при
розімкнутих пережимах, на фіг 3 і фіг 4 показаний
загальний вид пристрою, для перев'язки ковбасних
виробів, при зімкнутих пережимах, на фіг 5 пока-
зана рухлива частина цівочного пристрою з галь-
мовим механізмом і рухливою частиною поворот-
ного вузла, на фіг 6 показаний вид зверху
гальмового пристрою в розрізі, з проходячою че-
рез нього оболонкою

Пристрій для перев'язки ковбасних виробів мі-
стить корпус 1, цівку 2 з поворотним механізмом
З, виконаний як циліндр у циліндрі, гальмовий ме-
ханізм 4, що містить кільцеподібний елемент 5,
нерухомо закріплений на ЦІВЦІ співвісно їй, у розрі-
зі, по ЗОВНІШНІЙ стороні, що має форму подвійного
конуса, і кільцеподібний елемент 6, розміщений
також СПІВВІСНО ЦІВЦІ, але з можливістю регульова-
ного переміщення уздовж її, у розрізі, по внутрі-
шній стороні, що має форму усіченого конуса, і
утворюючий, разом з попереднім елементом, ре-
гульований, конусоподібний за формою зазор 7,

меншим діаметром спрямований убік пережимів,
через який проходить оболонка 8, механізм пере-
жиму, що складається з нерухомого пережиму з V-
образною виїмкою 9, закріпленого на корпусі, і
рухливого пережиму з V-образною виїмкою 10, що
має можливість зворотно-поступального прямолі-
нійного руху, механізм подачі і накладення скріпки
11

Пристрій працює таким чином Із цівки 2 напо-
внена рукавна оболонка 8, що пригальмовується
гальмівним механізмом 4, надходить в утворений
розімкнутими пережимами 9 і 10 зів (фіг 1 і фіг 2)
Після ЧОГО, рухливий пережим 10 прямолінійно
переміщається до нерухомого пережиму 9 У цей
час, цівка 2, за допомогою поворотного механізму
З, повертається слідом за рухливим пережимом 10
і, при остаточно сформованій двома пережимами
шийці батона, приймає положення, у якому її
центральна вісь проходить точно через шийку ба-
тона (фіг 3 і фіг 4) Після ЦЬОГО відбувається на-
кладення і загин скріпок на шийку батона механіз-
мом подачі і загину скріпок 11 Після чого рухливий
пережим 10, разом з цівкою 2, переміщаються в
зворотному напрямку і весь процес повторюється
Оболонка 8 (фіг 5 і фіг 6), зібрана на ЦІВЦІ 2 згина-
ми поперечними їй, потрапляючи на елемент 5,
незначно вирівнюється, рухаючись далі убік пере-
жимів 9 і 10, вона попадає в зазор 7, де в неї по-
ступово міняється напрямок згинів з поперечного
на подовжнє Крім того, товщину зазору 7 можна
відрегулювати таким чином, що оболонка 8 при
певному зусиллі, що прикладається до неї, буде
проходити через нього, а наповнювач, що видав-
люється з цівки 2, не зможе проходити через вузь-
кість зазору 7 і згинів оболонки 8 у ньому

Виготовлення цівки разом з поворотним меха-
нізмом дозволяє правильно сполучати наповнену
оболонку, що надходить від цівки, з пережимами,
що дозволяє усунути перекіс ковбасного батона
при накладенні скріпок, забезпечити якісне напов-
нення оболонки, а наявність конусоподібного за-
зору в гальмовому пристрої дозволяє подавати
оболонку в зручному для наповнення виді і запобі-
гати проходженню наповнювача через гальмовий
пристрій Дана конструкція дозволяє одержати
пристрій порівняно просте у виготовленні
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