
СОЮЗ СОВЕТСКИХ

СОЦИАЛИСТИЧЕСКИХ

РЕСПУБЛИК

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ

ПО ИЗОБРЕТЕНИЯМ И ОТКРЫТИЯМ

ПРИ ГКНТ СССР

t
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(19) (М)

(505 В 21 С 3/14

(21)4695919/27
(22) 29.05.89
(46)15.07.92. Бюл. 1Мг 26
(75) В. Р. ТыриС. Г. Тыр *
(53)621.778.1.06(088 8)
(56) Авторское свидетельство СССР
Ns799855. кл. В 21 С 3/14,1978.

Авторское свидетельство СССР
№445490. кл. В 21 С 3/14, 1973.
(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ВОЛОЧЕНИЯ ТРУБ
(57) Сущность изобретения состоит в том,
что в корпусе 1 установлен подвижно от
зубчатого привода (19,20) волркодержатель
2 с волоками 8. Наружная поверхность воло-
кодержателя образует с внутренней повер-
хностью корпуса замкнутые камеры 6, 7.
Между каждой парой соседних волок имеет-
ся кольцевой згзор 14 (15), соединенный
каналами 11,12,4, 5, выполненными вволо-

ках и волокодержателе,с камерами. Число
каналов соответствует количеству камер.
Перед началом работы волокодержатель пе-
ремещают в крайнее левое положение, от-
крывая поступление смазки от внешнего
источника через канал 22. Перемещая стер-
жень 16 тележкой стана, протягивают его с
трубой 13 через волоки. Скорость осевого
перемещения волокодержателя в процессе
волочения ограничивается скоростью вра-
щения гайки 18. При перемещении волоко-
держателя отверстие канала 22
перекрывается, смазка в камерах снимается
и по системе каналов подается в кольцевые
зазоры, обеспечивая жидкостной режим
трения на всех волоках, начиная со второй.
Благодаря этому увеличивается стойкость
инструмента, повышается качество наруж-
ной поверхности труб, 1 ил.
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Изобретение относится к обрабо гке ме-
тал лов давлением и может быть использовч-
но для производства труб волочеічіем.

Известно устройство для полочомия ци-
линдрических изделий в режиме жидкост-
ного трунил пкпюиаісщее с б о й к у с
напорными элементами, выполненными в
виде волок из эластичного материала, меж-
ду которыми установлена рэбоч-т волока
При этом сбт-ем входного і ?н;са волоки ие
превышает объема выходного конуса рабо-
чей волоки.

Недостатками этого устройства являют-
ся низкое качество и повышенный расход-
ный коэффициент металла из-за волочения
переднего конца изделия, до созданья соот-
ветствующего давления смазки в граничном
режиме трения.

Наиболее близким по технической сущ-
ности является устройство длч волочения,
включающее жестко установленные о по-
движном стакане две волоки, между кото-
рыми размещена замкнутая камера.
канатами соединенная с рабочей дополни-
тельной камерой, образованной подвиж-
ным CTat-ar ON" и корпусом.

Недостатком этого устройство является
то, что из двух полок одна работает в режи-
ме граничного трения и только одна - в
жидкостном. Для обеспечения качества
труб деформация на первой волоко доп^на
быть минимальной. Минимальная деформа-
ция из-за РОЗМОЧНЫУ дефектов попер) ности
трубы і'ли минусовых отклонений диаметра
приводит к прорыву и утечле смазки, что
отрицательно сказывается на качестве на-
ружной поверхности і руб. Крометсчо, вели-
чина давления смазки при волочении не
поддается регу^їроьке, что также влияет па
оптимальность процесс? волочения и как
следствие сказывается на качество труб,

Цель изобретения - повышение качест-
ва нару> ной поверхности труб путем увели-
чения д р о б н о с т и деформации и
регулирования принудительной подачи
смазки.

Поставленная цель досгиыстся тем, что
устройство, включающее корпус с установ-
ленным в нем подвижно волокодержатслем,
образующим своей наружной поверхно-
стью с внутренней поверхностью корпуса
замкнутую камеру, заполненную смазкой, и
размещенные о оолокодержатсле вологи с
чольцепыми зазорами между іїими, соеди-
нен 4ыми каналами и стенке ьолокодержате-
ля г камерой, снабжено зубчатим приводом
перемещения волокодержатеп и дополни-
тельно выполненными в стенке воло.<одер-
ж отел я каналами, соединяющими

й за'іор между каждой парой ря-

дом расположенных волок, которых предус-
мотрено несколько, с камерами смазки, ко-
личество которых выбрано соответственно
числу канілов.

5 На чертеже изображено устройство.
Устройство содержит неподвижный,

крепящийся на люнете волочильного ста-
на корпус 1, имеющий на внутренней повер-
хности две и более ступенчатых расточки (на

10 чертеже этих ступеней приведено три).
Внутри корпуса помещен фиксирующийся
от вращения волокодержатель 2 с наружны-
ми, соответствующим расточкам корпуса,
ступенчатыми проточками.

15 Хвостовую часть волокодержателя вы-
полняют цилиндрический с наружной резь-
бой 3. Канапами 4 и 5, выполненными в теле
воиокодержаіеля, соединяю!" начало сту-
пенчатых проточек с внутренней выемкой

20 во/юкодержателл. При установке торца во-
локодєржателя п крайнее левое положение
между подвижным аолокодержателем и
корпусом образуются кольцевые замкнутые
камеры G и 7 максимальных объемов для

25 смазки
Во внутреннюю выемку волокодержате-

ля устанавливают рабочие волоки 8 с выпол-
ненными на их наружной поверхности
кольцевыми фасками 9 и 10, а на боковой -

30 радиальными каналами 11 и 12. Ширина во-
лок подбирается такой, чтобы выходы кана-
лов 4 и 5 приходились на кольцевые каналы,
образованные фасками 9 и 1 0 . Внутренняя
часть полок имеет параллельные и наклон-

35 нче к оси протяжки участки. При протягива-
нии трубы 13, между трубой и полоками в
местах их стыка образуются кольцевые за-
зоры 14 и 15 к которым подходят каналы 11
и 12.

40 Волочение осуществляют либо путем
захвата тележкой за предварительно заби-
тый передний конец трубы (не показано),
либо путем захвата тележкой, помещенного
внутри трубы сгержнг 16 с утолщением на

45 конце 17, упирающимся в торец трубы. На
резьбу 3 цилиндрической части полокодер-
жателя наворачивают гайку с шестерней 18,
соединенную посредством шестерни 19 с
приводом 20. Ог осевою смещения гайк/ с

50 шестерней 18 удерживают упорные под-
шипники 21

В геле корпуса выполнено отверстие22,
соединяющее т р у ж н у ю часть корпуса с
кольцевой замі пулой камерой б у кромки

55 внутреннего уступа волокодержателя о мо-
мент его досылки в крайнее левое положе-
ние. Так^е же Оівсрстня предусматривают
для кольцевого каналэ 7 (не показано) и для

остальных, если их больше двух и они
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в крайнем левом положении не соединены
друг с другом.

Работа устройства осуществляется сле-
дующим образом.

Сращением гайки с. шестерней 13 подают 5
селокодержатель 2 п крій*'-? ;>своз ^сложе-
ние. При этом откроется доступ отверстий 22
к кольцевым замкнутым камерам б и 7. По
отверстиям 22 подают смазку в замкнутые
камеры б и 7. 10

В предварительно смазанную по наруж-
ной поверхности трубу 13 вводят стержень 1 б
с утолщением 17 на конце и подают к устрой-
ству на ось волочильного стана. Захватывают
стержень тележкой стана и протягивают его 15
с трубой через рабочие волоки устройства.
Одновременно с этим приводом 20 приводят
во вращение гайку с шестерней 18, которая
ограничивает величину осевого смещения во-
локодержателя 2 в процессе волочения. При 20
этом отверстие 22 перекрывается надвигае-
мым УІЗ него соответствующим уступом вола-
кодержателя. Смазка в кольцееой камере 6
(также 7 и других, если их несколько) сжима-
ется и по системе каналов 4, 9, 11 подается 25
в кольцевой зазор 14, обеспечивая жидкост-
ный режим трения иа второй от переднего
торца корпуса волоке.

Аналогичный процесс происходит на
третьей и последующих (если их много) во- 30

локах. При жидкостном режиме трения по-
вышается стойкость инструмента, увеличи-
вается максимально доступный натяг при
волочении трубы, повышается качество на-
ружной поверхности волоченых труб.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Устройство для волочения труб, вкпюча-
щее корпус с установленным в нем подвиж-
но волокодержателем, образующим своей
наружной поверхностью с внутренней по-
верхностью корпуса замкнутую камеру, за-
полненную смазкой, и размещенные в
волокодержателе волоки с кольцевым зазо-
ром между ними, соединенным каналом в
стенке волокодержателя с камерой, о т л и -
ч а ю щ е е с я тем, что, с целью повыше-
ния качества наружной поверхности труб путем
увеличения дробности деформации и ре-
гулирования принудительной подачи
смазки, оно снабжено зубчатым приво-
дом перемещения волокодержателя и до-
полнительно выполненными в стенке
волокодержателя каналами, соединяю-
щими кольцевой зазор между каждой па-
рой рядом расположенных волок,
которых предусмотрено неколько,с каме-
рами смазки, количество которых соот-
ветствует числу каналов.
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