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тения - повышение эксплуатационной на-
дежности пескодувной головки. Пескодув-
ная головка содержит пескодувную емкость
1 с насадком 2, надувной плитой 3 и приво-
дом передвижения 4, механизм прижима 5,
клапан дутья 11 и клапан выхлопа 12. Между
пескодувным резервуаром, клапанами вду-
ва и выхлопа расположена вентиляционная
плита 14, выполняющая функции перфори-
рованной емкости (гильзы), состоящая из
верхнего и нижнего перфорированных дис-
кой, установленных с зазором. Изобретение
позволяет снизить трудоемкость обслужи-
вания, т.к. вентиляционная плита не требует
чистки. 2 ил.
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Изобретение относится к литейному
производству, в частности к машинам для
изготовления форм и стержней.

Цель изобретения - повышение эксплу-
атационной надежности,

На фиг. 1 изображена пескодувная г с п о-
вка, разрез; на фиг. 2 - узел I на фиг. 1.

Пескодувная головка содержит песко-
дувную емкость 1 с насадком 2, надувной
плитой 3 и приводом 4 передвижения, меха-
низм 5 прижима с полым штоком б, полым
переходником 7, который снабжен штуцером
8 с заглушкой 9 На верхней части крышки
10 механизма прижима 5 установлены кла-
пан 11 дутья и клапан 12 выхлопа.

Корпус клапана дутья имеет входной ка-
нал 13. К переходнику 7 закреплена венти-
ляционная плита 14, состоящая из
верхнего 15 и нижнего 16 перфориро-
ванных дисков 16, установленных с зазо-
ром Н и смещением отверстий диаметром
Д на величину А.

Пескодувная головка работает следую-
щим образом.

Пескодувный резервуар 1 после загруз-
ки смесью посредством привода 4 пере-
движения перемещается под механизм 5
прижима. Полый шток 6 механизма 5 при-
жима с переходником 7 и вентиляционная
плита 14, опускаясь, перемещают пескодув-
ный резервуар 1 с насадком 2 и надувной
плитой 3. При этом надувная плита 3 прижи-
мается к стержневому ящику (не показан), а
вентиляционная плита 14 - к пескодувному
резервуару 1. Открывается клапан 11 дутья
11 и сжатый воздух из рессивера (не пока-
зан) через входной канал 13, полый шток 6
и вентиляционную плиту 14 устремляется в
пескодувный резервуар 1, воздействуя на
смесь. Смесь давлением сжатого воздуха
через сопла надувной плиты 3 вдувается в
стержневой ящик. По окончании вдува кла-
пан 11 дутья закрывается, а клапан 12
выхлопа открывается, Происходит сброс
остаточного давления. Сжатый воздух -
взрыхливая смесь в пескодувном резервуа-
ре 1, устремляется к вентиляционной плите
14 и, пройдя отверстие нижнего перфориро-
ванного диска 16, резко изменяет направле-
ние движения (на 90°) и через отверстия
верхнего перфорированного диска 15 и вы-
хлопной клапан 12 уходит в атмосферу.
Смесь, имея вязкость, по инерции продол-
жает двигаться по прямой и, не успевая
изменить направление, задерживается
верхним перфорированным диском, После
спада давления клапан 12 выхлопа закрыва-
ется, полый шток 6 поднимается, освобож-
дая пескодувный резервуар 1, который

поднимается и уходит за очередной пор-
цией смеси, Цикл работы повторяется. При
очередном вдуве смесь, задержанная вен-
тиляционной плитой, возвращается в песко-

5 дувный резервуар.
По окончании работы последний надув

стержня производится без сброса остаточ-
ного давления, т.е. вентиляционная плита
остается чистой. Если же в процессе работы

10 будет вынужденная длительная остановка
и задержанная смесь в вентиляционной пли-
те 14 несколько полимеризуется, необходимо
отвернуть заглушку 9 и через отверстие в
штуцере 8 слегка полить вентиляционную

15 плиту водой. Вода размягчит смесь. Уста-
новив заглушку 9, можно продолжать рабо-
ту.

При Н = 1 /4 Д, А > 1,5 Д и Si - S2 =
=1-1,5S3 вентиляционная плита обеспечи-

20 вает проход сжатого воздуха без дополни-
тельного сопротивления при вдуве и
эффективное улавливание смеси при сбросе
давления, где Si и S2 ' суммарная площадь
отверстий Д, соответственно в верхнем и

25 нижнем перфорированных дисках; S3- пло-
щадь проходного сечения клапана дутья.

При Н < 1/4Д уменьшается сечение для
мрохода сжатого воздуха и создается допол-
нительное сопротивление; при Н > 1 /4 Д

30 ухудшается эффективность улавливания
смеси при сбросе давления; при А < 1,5 Д
ухудшается эффективность улавливания
смеси при сбросе давления; при А > 1,5 Д
увеличивается сопротивление при проходе

35 сжатого воздуха; при Si = S2 < S3 уменьша-
ется сечение для прохода сжатого воздуха,
создается дополнительное сопротивление;
Si = S2 > 1-5 - нецелесообразно и ведет к
увеличению габаритов вентиляционной

40 плиты.
Использование предлагаемой пескодув-

ной головки позволяет снизить трудоемкость
обслуживания, так как вентиляционная пли-
та не требует чистки.
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Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Пескодувная головка для изготовления

преимущественно литейных стержней, со-
держащая пескодувный резервуар с надув-

50 ной плитой, клапан дутья и клапан выхлопа,
о т л и ч а ю щ а я с я тем, что, с целью
повышения эксплуатационной надежности,
она снабжена вентиляционной плитой, раз-
мещенной между пескодувным резервуа-

55 ром и клапаном дутья, и состоит из двух
перфорированных дисков, нижний диск ко-
торой закреплен в углублении верхнего ди-
ска и расположен относительно него с
зазором, равным 1 /4 диаметра отверстия в
дисках, при этом отверстия нижнего диска
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смещены относительно отверстий верхнего
диска на величину, составляющую не менее
1,5 диаметра отверстия в дисках, а суммар-

ная площадь отверстий в каждом мз дисков
равна 1-1 5 площади проходного сечения
клапана дутья
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