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(57) Изобретение относится к обработке ме-
таллов давлением, а именно к инструментам
для чеканки выпукло-вогнутого рельефа на

внутренней сферической поверхности изде-
лий. Цель изобретения - повышение качест-
ва получаемых изделий. Матрица штампа
имеет наклонную ось насадочного места,
угол которой обеспечивает взаимно проти-
воположное направление сил, возникаю-
щих по касательной к поверхности изделия
при чеканке. Пуансон при этом выполнен в
виде сектора с центральным углом, равным
360°/п, где п - целое число. При этом рабо-
чая поверхность пуансона эквидистантна
базовой поверхности матрицы. При работе
штампа осуществляют поворот матрицы с
фиксированием ее в требуемом положении.
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Изобретение относится к обработке ме-
таллов давлением, а точнее к производству
отражателей световых приборов.

Цель изобретения - повышение качест-
ва получаемых изделий.

На фиг. 1 показан штамп для чеканки,
осевое сечение; на фиг. 2 - пуак-сон штампа;
на фиг. 3 - получаемое изделие - отража-
тель.

Штамп для чеканки состоит из (см, фиг. 1)
основания 1, имеющего наклонную плоско-
сть и опору 2. Угол наклона основания рас-
считывается графэналитическим способом
на основе расчета параметров изделия -
отражателя с ячеистой поверхностью: пло-
щади ячейки, количества ячеек и значений
составляющих сил усилия чеканки, обеспе-
чивая взаимно противоположное направле-
ние и равенство сил, действующих по
касательной к параболической поверхно-
сти. В отверстие наклонной площадки осно-
вания 1 установлена матрица 3,

опирающаяся частично на опору 2. К матри-
це крепится винтами прижимное кольцо 4,
прижимающее обрабатываемое изделие.

В основании 1 смонтирован фиксатор 5,
в состав которого входят пружина 6. крышка
7 и рукоятка 8. Основание 1 с матрицей 3
может перемещаться по Т-образным на-
правляющим 9, если сдвигающее усилие
приложить к ручке 10. Это позволяет просто
вводить-выводить пуансон 11 в полость об-
рабатываемой заготовки путем поперечной
сдвижки основания штампа.

Штамп работает следующим образом.
Основание 1 с опорой 2 устанавлива-

ются на подштамповую плиту пресса и за-
крепляются. Пуансон 11 закрепляется на
ползуне пресса. Основание 1 с матрицей 3
и заготовкой поступательно перемещаются
по Т-образным направляющим 9, при этом
пуансон 11 заходит в полость заготовки. Ра-
бочий ход пуансона 11 ограничен полостью
заготовки. Чеканочная поверхность пуансо-
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на 11 выполнена в виде сектора с централь-
ным углом а (см, фиг. 2) и необходимой кон-
фигурацией ячеек для штамповки.
Геометрические параметры ячеек пуансона
обеспечивают необходимые размеры вы- 5
гнутых и выпуклых ячеек поверхности отра-
жателя. В пределах полости заготовки при
возвратно-поступательном перемещении
пуансона и периодического поворота мат-
рицы с заготовкой вокруг ее оси, при фикса- 10
ции фиксатором 5 положения ее в момент
чеканки, осуществляется чеканка ячеистой
поверхности отражателя. Далее пуансон
приподнимается и за ручку 10 штамп выдви-
гается по Т-образным направляющим 9 из 15
рабочей зоны пресса. Сняв прижимное
кольцо 4, готовое изделие извлекают. Далее
цикл повторяется с другой заготовкой.

П р и м е р . На предлагаемом штампе
получали параболоидный отражатель с га- 20
баритами 0136x73. Угол наклона основания
1 составлял 35°. Центральный угол пуансо-
на с рельефом -60°. Таким образом, за один
ход пресса обрабатывался сектор в 1/6 ч
полного периметра заготовки. Усилие че- 25

канки снизилось с 75 тс (чеканка рельефа по
всему периметру заготовки) до 14 тс («екан-
ка по секторам).

Штамп для чеканки ячеистой поверхно-
сти позволяет получить ячеистую поверх-
ность отражателя в виде параболоида
вращения с высокими светотехническими
показателями.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Штамп для чеканки/содержащий пуан-

сон и матрицу с установочно^посадочной
поверхностью, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что, с целью повышения качества получае-
мых изделий, продольная ось установоч-
но-посадочной поверхности матрицы
расположена под углом к опорной поверх-
ности штампа, матрица установлена с воз-
можностью поворота относительно
указанной оси, а пуансон выполнен в виде
сектора с центральным углом

а=360/п,
где п - целое число, и с рабочей поверхно-
стью, эквидистантной установочно-поса-
дочной поверхности матрицы.
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