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(57) Изобретение относится к произ-
водству строительных материалов, а
именно к составам сырьевых смесей
для изготовления пенобетона. Целью
изобретения является повышение проч-
ности пенобетона, снижение его плот-
ности и теплопроводности. Сырьевая
смесь включает, мас.^>: цемент JO-^5;
отход флотации золы - уноса 15~30',
смола древесная омыленная 0,2-0,*»;
карбидный ил на основе Ca(0H) z 0,3~
0,7$ хлористый кальций 0 , 3 ' 0 , ^ 5 " , во-
да остальное. Прочность пенобетона
при сжатии составляет 1,2-1,4 МПа,
плотность 300-325 к г / м . 2 т а б л .

Изобретение относится к строитель-
ным материалам и может быть исполь-
зовано при изготовлении ограждающих
конструкций з качестве теплоизоляци-
онного материала.

Целью изобретения является повыше-
ние прочности пенобетона, снижение
его ппстности и теплопроводности.

Отходы флотации золы-унзса пред-
ставляют собой продукт прямой флота-
ции золы ^алореакционных у г л е й .

При флотаиии извлекаются несгорев-
шие углеродистые частицы (НУЧ), к о -
торые находят применение в металлур"
г и и . При з і ом образуется отход с не-
значительным содержанием углерода,
который в настоящее время не исполь-
з у е т с я .
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В качестве флотореагента исполь-

зуют продукт Т-66, представляющий со-
бой побочный продукт производства
диметипоксана и содержащий спирты
диоксанового и пиранового ряда. Его
содержание в твердой фазе отходов



составляет около 0,04%, что приводит
к повышению прочности растворной со-
ставляющей м к повышению прочности
пенобетона. Кроме того, наличие ПАВ
в растворной составляющей приводит к
дополнительному йоздухововл^чению и
к снижению плотности и теплопровод-
ности материала. Удельная поверхность
отхода составляет 3800-4200 с м а / г .

В качестве стабилизатора пены ис-
пользуют карбидный ил (карбидная и з -
весть) - отход производства ацетиле-
на, представляющий собой известь
содержащий продукт

СаСг + 2Н^0 = Са(0Н)г + С4На.
Использование карбидного ила в

составе смеси приводит к дополнитель-
ному воздухововлечеиию при приготов-
лении технической пены, а также к по-
вышению стойкости пены в растворной
составляющей. Кроме того, он способ-
ствует повышению прочности пенобе-
тона и снижению теплопроводности
вследствие образования более мелко-
дисперсных воздушных включений, на-
личие СаО при этом способствует бо-
лее полной гидратации цемента.

Химический состав карбидного ила,
следующий,%:

Ка0 + Na2O 0,08
А1^03 1,59
SiO2 3,59
MgO 0,53
СаО 20,87
Ca(OH)2 67,91
Прочие примеси 5,43
Сырьевую смесь готовят известными

способами, приготавливают ячеистые
поризованные бетонные смеси на основе
цемента, заполнителей, добавок и пе-
нь*. В приготовленную смесь цемента,
отходов флотации золы-уноса, воды и
хлористого кальция вводят техничес-
кую пену. Приготовление пены осущест-
вляют в пеногенераторе из водных
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растворов древесной омыленной смолы
и карбидного ила. Смещение цементного
раствора и технической пены осущест-
вляют в растворомешалке до получения
однородной массы в течение 2-3 мин.
Из полученной смеси (поризованной)
формуют изделия и контрольные образ-
цы. После укладки ячеистой смеси в .
формы, производят уплотнение кратко-
временным вибрированием !,до 15 с ) .

Тепловую обработку изделий и об-
разцов осуществляют по режиму (2-4)+
+ 7 + 2 и при 80-90°С с предвари-
тельной выдержкой до 2 ч.

Составы и свойства материала пред-
ставлены соответственно в табл.1 и 2.

20 Ф о р м у л а и з о б р е т е и и я

Сырьевая смесь для изготовления
пенобетона, включающая цемент, крем-
неземистый компонент, смолу древесную
омыленную, стабилизатор пены хлорис-
тый кальций и воду, о т л и ч а ю -
щ а я с я тем, что, с целью повышения
прочности пенобетона, снижения его
плотности и теплопроводности, она
содержит в качестве кремнеземистого
компонента отход флотации золы-уноса,
а в качестве стабилизатора пены -
карбидный ил ча основе Са(0Н)^ при
следующем соотношении компонентов,
ма с . %:

Цемент 30-45
Отход флотации
золы-уноса 15-30
Смола древесная
омыленная
Карбидный ил
на основе
Са(0Н)2

Хлористый
кальций
Вода

0,2-0,4

0,3-0,7

0,30-0,45
Остальное

Т а б л и ц а 1

Компоненты Содержание компонентов, мас Д в составе

Цемент

Отходы флотации
золы-уноса
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15 (отходы
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Продолжение табл.1

Компоненты Содержание компонентов, мас.% в составе

3 EiZLHI Известный

Древесная омы-
ленная смола 0,1 0,2 0,3 0,5 0,3

Упаренная после
дрожжевая ме-
ласная барда
Карбидный ил

Хлористый каль-
ций

Вода

0,1

0,2

39,6

0,3

0,3

39,2

0,5

0,4

38,8

0,7

0,45

38,45

0,9

0,6

38,0

0,1

0,4 (известь
пушонка)

0,12

• 39,08

Т а б л и ц а 2

Свойства Данные смеси состава

1 5 Известный

360Плотность, к г / м 3 330

Предел прочности,МЛа:
при сжатии 0,9

при изгибе 0,11

Коэффициент тепло-
проводности,
Вт/(м-К)

320 300 325

1,2

0,13

Схватывание ячеис-
тобетонной смеси,
мин

0,063 0,059

90-150 60-80

0,15

0,053

^5-60

0,12

0,061

45-80

1,0 1,0

0,11 0,10

0,070 0,072

60-80 ' 60-120
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