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Изобретение относится к о г н е у п о р -
ной промышленности, преимущес гвеитю
к составам масс для футеровки т е п л о -
вых а г р е г а т о в ,

Цель изобретения - повышение теку-
чести массы, плотности и прочности
полученных изделии.

Для приготовления массы сначала
в течение 3 - 4 мин смсшивагаі порош-
ки MgO р а з н о г о фракционного с о с т а в а ,
затем в полученную смесь вводят 30 -
40%-нын водно-спнртовып раствор н а т -
риевой соли метилового мли эти~
л о в о г о эфир а ортокррмневой к и с -
лоты и порошкообразную н а т р и е -
вую соль ортофосфорної! кислоты,
вновь производят перемслипание всех
компонентов массьї в течение 3 - 4 мин
при одновременном их увлажнении.

Введение 30-40%-ного водно-спирто-
вого р а с т р о р а натриевой соли метило-

ретения я в л я е т с я повышение текучести
массы, плотности и прочности полу-
ченных и з д е л и й . Для приготовления
массы сначала в течение 3 - 4 мин
смешивают порошки MgO р а з н о г о ф р а к -
ционного с о с т а в а , з а т е м в полученную
смесь вводят водно-спиртовыи р - р нат-
риевой соли метилового или э т и л о в о г о
эфира ортокремневой „ кислоты и нат-
риевую соль ортофосфорной кислоты и
вновь производят перемешивание всех
компонентов при одновременном увлаж-
нении. Текучесть массы II - 13 с ,
пористость (открытая) изделий 18,1 -
18,9%; прочность при сжатии 6 9 , 3 -
73,1 МПа и при и з г и б е 2 0 , 4 -
2 1 , 3 МЛа. 1 т а б л .

вого или этилового эфира ортокремне-
вой кислоты в сухие порошки магния
обеспечивает существенное снижение
степени их гидратации при увлажне-
нии. Введение натриевой соли о р т о -
фосфорпои кислоты о б е с п е ч и в а е т теку-
ч е с т ь массы при минимальной ее влаж-
н о с т и . Таким образом, в о з д е й с т в и е
30-40%-ного водно-спиртового р а с т в о -
ра натриевой соли метил- или э т и л о в о -
го эфира ортокремневой кислоты и
натриевой соли ортофосфорной кислоты
обеспечивает высокую плотность и
прочность при сжатии и и з г и б е изделий

Из полученной вибролодвижной мас-
сы (влажность массы 6 , 3 - 6 , 6 мас.%)
формуют изделия способом в и б р о л и т ь я .
При этом параметры вибрации приняты
следующие г амплитуда колебаний
0 , 7 5 - 1,0 мм; ч а с т о т а колебаний
45 - 50 Гц; продолжительность вибри-
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рования (до заполнения формы) w
~2»5 мин. Отформованные изделия вы-
держивают в формах в течение 0,5 -
0,7 ч, после чего формы разбирают,
а изделия направляют в сушку.Высу-
шенные изделия подвергают обжигу
при температуре выше 1650 С.

Примеры составов массы, ее свой-
ства, а также свойства получаемых
из этой массы изделий приведены в
таблице.

Как следует из таблицы, показате-
ли виброподвижной массы, а также
свойства иэделий, полученных из нее,
заметно превосходят по своим значе-
ниям аналогичные показатели извест-
ной массы: текучесть массы U
1 3 с , пористость (открытая) обожжен-
ных изделий 18,1 - 18,9%, ппедел
прочности при сжатии изделий 69,3 -
78,1 МПа; предел прочности при из-
гибе 20,4 - 21,3 МПа,
Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Виброподвижная огнеупорная масса
для изготовления футеровки тепловых
агрегатов,включающая порошок MgO и
добавку, о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что, с целью повышения текучес-
ти массы, пдотности и прочности по-
лученных изделии, она содержит поро-
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шок MgO с размером часпщ 3-1 мм -
50% и размером частиц £ 1 мм - 50%,
а также порошок MgO фракции <
<0,088 мм с размером частиц <0,06 мм
до 60%, а в качестве добавки - нат-
риевую соль ортофосфорной кислоты и
30-40%-ный водно-спиртовый раствор
натриевой соли метилового или этило-
вого эфира ортокремневой кислоты при
следующем соотношении компонентов,
мас,%;

Порошок MgO
с размером
частиц 3-І мм -
50% и размером
частиц £1 мм - 50% 40-80
Порошок MgO
фракции < 0,088 мм
(с размерами
частиц/0,06 мм до
60%) 59,1 - 19,1
Натриевая соль
ортофосфорной
кислоты 0,6 - 0,3
30-40%-ный
водно-спиртовыи
раствор натрие-
вой соли метилово-
го или этилового
эфира ортокрем- '
невой кислоты 0,6 - 0,3

[оппоненты и показатели

lop еж еж HgO
<tp. 4-6 им
» . < 0 , 5 (\ЬТ. <0,06 мм)
фр. 3-0 ми (502 Фр,
3-І мм, 50Z
фр. < 1 »«)
фр. 0.0Я8 мм (601
0,06 мм)

50-бОХ-шй водный раствор
гекевметлфосфата натрия.
сверх 100t
Натриевая соль ортофосфор-
ной кислоты
ЗО-4ОХ-НЫЙ водно-спирто-
вый раствор натриевой
сопи метил- или этило-
вого э«ира ортокремне-

Впажкость «аСродавдвклиаЙ
массы, Ц»с.%

Текучесть массы, с
Пористость обожженных ов-
раэцоа (птярытая), Z
Предел прочности при сжа-
тии изделий, НПл
Предел прочности при
изгибе изделии, Mia
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