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(57) Изобретение относится к транс-
портному машиностроению,, в частности
к способам изготовления крупногаба-
ритных рам. Цель изобретения - сни-
жение трулоемкости, повышение точно-
сти сборки при монтаже и удобства
транспортировки к месту монтажа.
Предварительно индивидуально изготав-
ливают продольные балки 1 и концевые

6-В

поперечные балки 2
t
 Затем на конце-

вых поперечных балках 2 устанавлива-
ют & фиксируют с помощью ynoDos 3

f
 за-

крепленных на концевых поперечных
балках 2 посредством сварных швов 4

D

промежуточные фланцы 5, Концевые по-
перечные балки 2 совместно с фланцами
5 обрабатывают с выполнением отверс-
тий 6, через которые крепежными эле-
ментами 7 фланцы устанавливают на
концевых поперечных балках 2, Затем
собирают кокцееые поперечные балки 2
с продольными балками 1 в рамную
конструкцию

?
 прирзривают Апанцы 5 к

торцам продольных балок 1 сварным
швом 8 и после этого обрабатывают
места под ходовые части и приводы.
После контрольной сборки рамы с доу-
гими узлами тележки элементы рамы
маркируют и разбирают по фланцевым
соединениям,, вынимая крепежные эле-
менты 7, 3 ил.
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способам изготовления крупногабарит-

ных рам„

Цель изобретения - с шжечие трудо-

емкости и повышение точности сборки

при монтаже и удобства транспорти-

ровка к месту монтажа,,

На фиг,1 покайаыа рама, изготовлен-

ная предлагаемым способом
t
 вид в

плане; на фиг,2 - сечение к-к на

фиг,1; на ФІІГІЗ - сечвьие Б-Б на

фиг.2.

Сушность способа изготовления круп-

ногабаритных рам большегрузных тележек

заключается в следующем. Предвари-

тельно раздельно изготавливают про-

дольные балки 1 и \окцевые попереч-

ные балки 2„ Затем на концевых балках

2 устанавливают и фиксируют с помо-

щью упоров Зр закрепленных на бал-

ках 2 посредством сварных швов 4
9

промежуточные фланцы 5» Концевые

балки 2 совместно с фланцами 5 обра-

батывают с выполнением отверстии 6
Э

через которые крепежным*! элементами

7 фланцы устанавливают на балках 2.

Затем собирают балки 2 с балками

І в рамную конструкцию, приваривают

фланцы 5 к торцр • балок і сварным

швом 8 и после этого обрабатывают

места под ходовые части и приводы,,
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маркируют и разбирают по фланцевым

соединениям (вынимают крепежные

элементы 7}
а

После доставги на место эксплуа-

тации продольною и концевые банки

вновь собирают посредством элемен-

тов 7, При этом концевые балки 2

являются естественными кондукторами

для сборки рамы.

Таким образом, предлагаемый спо-

соб позволяет упростить изготовление,

обработку и сборку крупногабаритных

рам, снизить трудоемкость, упростить

их транспортировку и обслуживание

(ремонт).

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ чзгоговпения рам больше-

грузных тележек, заключающийся в

предварительном раздельном изготовле-

нии продольных и торцовых балок с

последующей i-.x сборкой в рамную кон-

струкцию, о т л и ч а ю щ и й с я

гем, что, с целью снижения трудоем-

кости, повышения точности сборки

при монтаже и удобства транспортиров-

ки к месту монтажа, перед сборкой

ча одних из указанных балок фикси-

руют промежуточные фланцы с после-

дующей их приваркой в зафиксирован-

ном состоянии к другим балкам.
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