
Союз Советских
Социалистических

Республик

Государственный комитет
СССР

по делам изобретений
и открытий

(72) Авторы
изобретения

__К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(61) Дополнительное к авт. свид-ву -

(22)Заявлено 2 7 . 0 5 , 8 1 (21) 3293535/25-27

с присоединением заявки № -

(23) Приоритет -

Опубликовано 2 3.1 Ой 2. Бюллетень № 39

Дата опубликования описания 23.10.82

В 23 D 31/04
В 23 D 25/12

621.967
.3(088.8)

Б.А.Нагайцев, В.А.Шульга и В.Д.Шейнкман

(71)Заявитель Старо-Краматорский машиностроительный завод
им. С. Орджоникидзе

(54) КРОМКОКРОШИТЕЛЬНШ БАРАБАННЫЕ НОЖНИЦЫ

Изобретение относится к адъюстаж-
ному оборудованию прокатных цехов
черной и цветной металлургии, а
именно, к устройствам для измельче-
ния отходов, и может быть использоаа-
но для дробления на куски обрезанных
дисковыми ножницами боковых кромок
полосового проката.

Известны кромкокрошительные бара-
банные ножницы, содержащие две пере-
движные клети с консольно располо-
женными в них приводными ножевыми
барабанами [1].

Известные ножницы имеют следующие
недостатки: большое количество под-
готовительных ручных операций при
смене обойм - барабанов, которые
требуют допопнительных затрат време-
ни ; посадочные места под съемные обой-
мы быстро разбиваются,вследствие чего
не обеспечивается достаточная жест-
кость и надежность соединения, нару-
шаются зазоры между ножами; необходи-
мы специальные приспособления - от-
дельно стоящие стенды для монтажа,
регулировки и контроля ножей в каждой
паре совместно работающих обойм;
невозможность конструктивного выпол-
нения съемных обойм-барабанов для
кромкокрошильных ножниц с малым меж-
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центровым расстоянием между ножевыми
валами.

Цель изобретения - повышение про^
изводительности и улучшение условий
обслуживания ножниц.

Поставленная цель достигается
тем, что в кромкокрошильных барабан-
ных ножницах, содержащих две перед-
вижные клети с консольно расположен-
ными в них приводными ножевыми бара-
банами, каждая клеть ножниц снабжена
установленной в верхней ее части
съемной кассетой, а ножевые барабаны
размещены в сбответствуюїдих им кас-
сетах, при этом каждая съемная кас-
сета зафиксирована в клети по плос-
кости разъема посредством упоров
и быстросъемных зажимов.

С целью обеспечения монтажа и
демонтажа съемной кассеты плоскость
разъема ее с клетью выполнена на-
клонной и параллельной осям ножевых
барабанов.

На фиг. 1 изображен общий вид
левого кромкокрошителя; на фиг. 2 -
то же, вид в плане; на фиг. 3 - вид
А на фиг.1? на фиг. 4 - разрез Б-Б
на фиг. 1.

Кромкокрошительные барабанное нож-
ницы состоят из двух Глевого и пра-
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вого) однотипных кромкэкрошителей
со сменными кассетами на клетях. На
фиг. 1 представлен только левый
кромкокрошитель.

Каждый кромкокрошитель включает
клеть 1, в верхней части которой с 5
помощью упоров 2 и быстросъемных
зажимов 3 закреплена сменная кассе-
ра 4, содержащая верхний 5 и нижний
б барабаны с ножами 7, связанные
между собой зубчатыми колесами 8 и Ю
9. Зубчатое колесо 9 находится в

зацеплении с шестерней 10 привод-
ного вала 11, соединенного зубчатой
мусЪтой 12 с приводом 13 вращения
барабанов. Посредине между зубчатым
колесом 9 и шестерней 10 параллель-
но осям ножевых барабанов 5 и 6 про-
ходит плоскость разъема корпуса кас-
сеты 4 с корпусом клети 1. С целью
облегчения монтажа и демонтажа кассе-^О
ты, плоскость разъема выполнена на-
клонной . Клеть 1 с приводом 13 уста-
новлены на направляющих плиты 14 и *
имеют возможность возвратно-поступа-
тельного перемещения от привода 15. 25
Корпус кассеты А имеет захваты 16
для подъема.

Кромкокрошительные ножницы рабо-
тают следующим образом.

Вращение от привода 13 через зуб- 30
чатую муфту 12, ват 11 с помощью
шестепни 10 и зубчатых колес 9 и 8
передается ножевым барабаном 5 и б.
Отрезанные дисковыми ножницами боко-
вые кромки колосового проката прохо- 35
дят между вращающимися барабанами и
дообятся ножами 7 на короткие куски.
Я^сле определенного времени работы
режущие кромки ножей притупляются,
выкрашиваются и ножи требуют прре- до
шлифовки или замены. В кромкокроли-
тельных ножницах операция по замене
ножей сводится к замене всей кассеты
на другую, заранее подготовленную
кассету с перешлифованными ножами и «
отрегулированными зазорами между
ними.

Замена кассеты осуществляется
в таном порядке: клеть 1 вместе с
выключенным приводом 13 вращения _
барабанов с помощью привода 15 пере-
мещення отводятся по направляющим пли-
ты 14 в крайнее положение на наиболь-
шее расстояние от оси линии. Зажимы
3 освобождаются от гаек и поворачи-
ваются на 90° относительно своего 55
первоначального положения, освобож-
дая при этом кассету.

С помощью крана (не показано)
тросом, протянутым через захваты 16,
кассета 4 с зубчатыми колесами 8 и 60
9 барабанами 5 и 6 с ножами 7 сни-
мается с клети 1. При этом зубчатое
колесо 9 выходит из зацепления с
шестерней 10, которая остается на
своем месте в клети. Вместо снятой 65

кассеты на ее место в обратной по-
следовательности устанавливается кас-
сета с новыми ножами, подготовпенная
кассета опускается на наклонную плос-
кость разъема клети, скользит по ней
вниз, заклинивается упором 2 и затя-
гивается зажимом 3. Зубчатое колесо .
9 новой кассеты входит в зацепление
с шестерней 10. Затем клеть с приво-
дом вращения барабанов перемещаются
в рабочее положение. Аналогично осу-
ществляется замена кассеты и на пра-
вом кромкокрошителе.

Снятые кассеты транспортируются
краном на специально оборудованный
участок в стороне от линии, где про-
изводится демонтаж изношенных ножей,
установка перешлифованных ножей и
регулировка зазоров между ними. Роль
стенда при этом выполняет сама кассета.

По сравнению с известной предпо-
лагаемая конструкция барабанных
кромкокрошительных ножниц имеет сле-
дующие преимущества:

- снятие кассеты с изношенными
ножами и установка вместо нее новой
кассеты сокращает вспомогательное
время линии;

- замена и регулировка ножей на
барабанах осуществляется вне линии
и не связана с простоем оборудова-
ния. Роль стенда выполняет при этом
сама кассета;

- улучшаются условия обслужива-
ния ножниц за счет поузловой замены
режущих механизмов ножниц (кассет).

Технико-экономическая эффектив-
ность изобретения достигается за
счет сокращения потерь времени на за-
мену и настройку ножей, т.е. в повы-
шении производительности.

Формула изобретения

1. Кромкокрошительные барабанные
ножницы, содержащие две передвижные
клети с консольно расположенными в
них приводными ножевыми барабанами,
о т л и ч а ю щ и е с я тем, что,
с целью повышения производительности
и учучшения условий обслуживания,
каждая клеть ножниц снабжена уста-
новленной в верхней ее части съемной
кассетой, а ножевые барабаны разме-
щены в соответствующих им кассетах,
при этом каждая съемная кассета за-
фиксирована в клети по плоскости
разъема посредством упоров и быстро-
съемных зажимов.

2. Ножницы по п.1, о т л и ч а ю -
щ и е с я тем, что, с целью облегче-
ния монтажа и демонтажа съемной кас-
сеты, плоскость разъема ее с клетью
выполнена наклонной и параллельной
осям ножевых барабанов.

Источники информации,
принятые во внимание при экс пертиэе

1. Патент США № 3460228,
кл. В 23 D 31/04, 1969 (прототип).
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