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(57) Изобретение относится к способу

изготовления огнеупорных изделий из

оксида хрома, применяемых в стеклова-

ренных печах, например для футеровки

бассейнов стекловаренных печей. Цель

изобретения - защита окружающей среды

от токсичных веществ и упрощение сушки.

Способ изготовления огнеупорных изделий

включает измельчение оксида хрома,

смешение его с добавкой диоксида ти-

тана, прессование, обжиг в восстано-

вительной среде с выдержкой 12-18 ч,

механическую обработку в среде сма-

зочно-охлаждающей жидкости (СОЖ), в

которую непрерывно вводят раствор

восстановления, и сушку изделий в ес-

тественных условиях. Причем в каче-

стве восстановления используют вод-

ный раствор сульфата железа при его

массовом соотношении с выщелачиваю-

щимся Сг (VI) 21-42:1, а также вод-

ный раствор гидроксиламина гидрохло-

рида при его массовом соотношении с

выщелачивающимся Сг (VI) 4,3-17,3:1.

Количество Сг (VI) после 5 ч шлифова-

ния при использовании в качестве вос-

становителя сульфата железа состав-

ляет: в оборотной СОЖ менее 0,06мг/л,

в воздухе менее 0,01 мг/м . 2 з.п.

ф-лы. 1 табл.
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Изобретение относится к способу

изготовления огнеупорных изделий из

оксида хрома и предназначено для про-

изводства огнеупоров, применяемых в

стекловаренных печах, например для

футеровки бассейнов стекловаренных

печей производства бесщелочного алю-

моборосиликатного стекловолокна.

Цель изобретения - защита окружаю-

щей среды от токсичных веществ и уп-

рощение сушки изделий.

Предлагаемый способ осуществляют

следующим образом.

Исходный оксид хрома (ill) иэмель-

чают до 4 мкм, смешивают с диоксидом

титана (4%), увлажняют метилцеллюло-

зой 0,5%-ный раствор). Заготовки

прессуют на фрикционных прессах. От-

формованные заготовки сушат в естест-

венных условиях, обжигают в восстано-

вительной среде при 1600-1700°С с

выдержкой 12-18 ч. Охлаждают изделия

до 40-50 С в камерной печи периоди-

ческого действия. Изделия после обжи-

га подвергают механической обработке:

резке и шлифованию в среде 1,5-

2,4%-ного водного раствора СОЖ, нахо-

дящейся в обороте, при непрерывной

подаче водного раствора восстановите-

ля, а затем сушат в естественных ус-

ловиях.

П р и м е р 1. Огнеупорные изделия

из Сг
г
О, с добавкой TiO

2
 изготавлива-

ют, проводя через все вышеперечис-

ленные операции: формовку, прессова-

ние, сушку, обжиг, охлаждение, шлифо-

вание. Механическую обработку (шлифо-

вание) производят следующим образом.

На шлифовальный станок устанавливают

2 хромоксидных блока прямоугольной

формы, общей массой 136 кг и произво-

дят обработку алмазными кругами в

присутствии СОЖ в течение 5 ч. Объем

СОЖ 600 л. Объемный расход СОЖ

1130 л/ч. СОЖ подают на шлифовальный

круг и в зону контакта блоков с ал-

мазными кругами, затем отводят в от-

стойник , где стружка осаждается, а

осветленная СОЖ подается с помощью

насоса опять на шлифовальный круг.

С момента начала шлифования в поток

СОЖ подают 10%-ный водный раствор

сульфата железа (її) из капельной

воронки со скоростью подачи 8 мл/мин,

что соответствует соотношению восста-

новитель: Сг (VI) 42:1.

П р и м е р 2. Огнеупорные изде-

лия из Сг
г
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ляют, проводя через все вышеперечис-

ленные операции, описанные в приме-

ре 1, включая механическую обработку.

С момента начала шлифования в поток

СОЖ подают 2%-ный водный раствор гид-

роксиламина гидрохлорида из капель-

ной воронки со скоростью подачи

4,5 мл/мин, что соответствует соот-

ношению восстановитель; Cr(Vl) 4,3:1»

Результаты осуществления способа

в сравнении с прототипом приведены

в таблице,

В случае подачи сульфата желе-

за (її) в СОЖ при отношении массовых

концентраций восстановитель: Сг (VI)

(21-42):1 остаточная концентрация

Сг (VI) в СОЖ не превышает 0,05мг/л,

что ниже уровня ПДК в воде. Сг (VI)

в аэрозоле в воздухе рабочей зоны не

обнаружен. При подаче гидроксиламина

гидрохлорида с отношением концентра-

ций восстановитель: Сг (VI) (4,3-

-17,3): 1 остаточная концентрация

Сг (VI) в СОЖ не превышает 0,59мг/л,

что исключает попадение Сг (VI) в воз-

дух, а спустя 1 ч после окончания і

шлифования концентрация Сг (VI) в

СОЖ не превышает уровня ПДК 0,1 мг/л.

Сульфат железа (II) взаимодейству-

ет с Сг (VI) практически мгновенно,

поэтому при указанном соотношении

восстановитель: Сг (VI) концентрация

Сг (VI) в СОЖ при шлифовании хромок-

сидных огнеупоров не превышает уро-

вень ПДК 0,1 мг/л. Взаимодействие

гидроксиламина гидрохлорида с Сг (VI)

происходит во времени. Поэтому при

шлифовании хромоксидных огнеупоров

в вышеперечисленных соотношениях вос-

становитель: Сг (VI) концентрация

Сг (VI) в СОЖ колеблется на уровне

0,37-0,59 мг/л и, спустя 1 ч после

окончания шлифования, концентрация

Сг (VI) не превышает уровень ПДК

0,1 мг/л.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

I, Способ изготовления огнеупор-

ных изделий, включающий измельчение

оксида хрома, смешение с добавкой

диоксида титана, прессование, обжиг,

механическую обработку в среде сма-

эочно-охлаждающей жидкости и сушку,

о т л и ч а ю щ и й с я тем , что,

с целью защиты окружающей среды от

токсичных веществ и упрощения сушки

изделий, при механической обработке
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в смазочно-охлаждающую жидкость н е -
прерьшно вводят раствор восстанови-
теля. . • • , .

2, Способ по п. 1, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что в качестве вос-т
становителя используют водный раствор
сульфата железа при его массовом со-

отношении с выщелачивающимся Сг (VI)
( 2 1 - 4 2 ) : ! .

3 . Способ по п. 1, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что в качестве в о с -
становителя используют водный раствор
гидроксиламина гидрохлорида при его
массовом соотношении с выщелачиваю-
щимся Сг (VI) ( 4 , 3 - 1 7 , 3 ) : ! .

Известный способ
(прототип)

Найдено Сг (VI)
после 5 ч пшифо*

ванкя

в обо-
ротной
сож,
мг/л

а воз-
духе,
мг/м

Предлагаемый способ

СОЖ с добавкой F<sS64 • 7Нг0

Соотношение

[Сг

Найдено Cr'(Vl) «ос-
ле 5 ч шлифования

в оборот-
кой СОЖ,
кг/л

в возду-
хе, мг/ы

э

СОЖ с добавкой гидроксилами-
на гидрохлорида

Соотношение
Гидроксил-
амин гид-

ь
рохлорид

Найдено Сг (VI)
после 5 ч шлифо-

вания

11,6 0,12 43:1

Alt!

ЗОН

21 it

10:1

Не обна-
ружено

Be обна-
ружено

0,06

0,06

0,86

1,94

Не обна-
ружено

Не обна-
ружено

• : — * • - •

0,0»©

0,019

4,3: Г

7,1:1

9,6їГ

17,3! 1*

18,0$ 1*

2.5=1*

В СОЖ,
мг/л

0,59

0,46

0,45

0,37

0,36

в возду-
хе, мг/м

Не обна-.
рухано

Не обна-
ружено

•.*•-.

Через I ч после окончания шлифования концентрация Сг (VI) составила
Через 1 ч после окончания шлифования концентрации Сг (VI) составила
ПДК по Сг (VI) в воде 0,1 мг/л; ПДК по Сг (VI) в воздухе 0,01 мг/мэ.

2,49 0,025

0,10 мг/л;
0,46 мг/лJ
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