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(57) Изобретение относится к составам сма-
зочных материалов и предназначено для
предотвращения прилипания бетонных
изделий к поверхности форм Цель изобре-
тения - снижение адгезии к пластифициро-

ванному бетону. Способ приготовлен І і
композиции длп покрытия метелллическьх
форм вкпючлет смешение диспергирован-
ного ^ эмульгированного продуктов а соот-
ношении (8-15):1. Диспергированный
продукт содержит, мае ч." эпоксидная диа-
мовая смола 1; диоктилф.алзт или дибутил-
фтапэт 0,1-0,15; наполнитель 0,2-0,4;
пигмент 0,25-0,4 Смешение компонентов
эмульгированного продукта осуществляют
путем последовательного введения а рас-
твор амикного отвердіїтеля s органическом
растворителе асбеста, буіадиенсіирольно-
го латекса и поливинилового спирта при
следующем соотношении компонентов,
мас.ч.: амннный отпердитель 1; орюниче-
ский растворитель 0,2-2,0, асбест 0,15-0,/5
бутядиенстирольный латекс 0,4-1,0; поливи-
ниловый спирт 0,05-0 1. Адгезия покрытия к
затвердевшему бетону составляет 0,009-
0.010 МРа. 1 табл.

Изобретение относится к составам сма-
зочных материалов и покрытий, применяе-
мых в строительстве при формовании
бетонных и железобетонных изделий в ме-
таллических формах, и может быть исполь-
зовано для предотвращения прилип&нил
бетонных изделий к поверхности форм

Цель изобретения - снижение адгезии к
пластифицированному бетону

Способ реализуется следующим оира
зом.

Расчетные количества эпоксидной диа-
новой смолы, пластификатора, наполнителя
и пигмента диспергируют с помощью гомо-
генизатора МР11 302 или другого пригодно-
го для этой цели устройства до получения

однородного нерасслаивающегося продук-
та.

Отдельно от указанных компонентов ГО-
ТОВИТ на аналогичном оборудовании эмуль-
сию из расчетных количеств з чинного
отвердителя, органического растрорителя,
асбеста, буюдиенстирольного пате кг а и
поливинилового спирта до получения одно-
родного нераселгчвагащегося продукта

Диспергированный и эмульгированный
продукты смешивают в рекомендуемом со-
отношении перед нанесением на повеох-
ность металлических форм.

П р и м е р 100 г (1 мас ч } эпоксидной
смолы ЭД-20, 12 г /мбутилфтзлэгз (0,12
нас ч.). 30 г(0.3 мае ч)талька 30г(0.3млс ч )
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окиси хрома помещают в стакан и переме-
шивают их со скоростью 14 тыс, об/мин в
течение 5 мин с помощью гомогенизатора
МР11-302.

Затем берут 4,37 г (1 мас.ч.) аминного
отоерді'ітеля АФ-2 и 4,37 г (1 мас.ч.) органи-
ческого отвердитеьп - ксилола и смешивают
их в течение 2 мин, далее в полученную
смесь вводят 2,18 г (0,5 мас.ч.) асбеста и
смешивают их в течение 2 мин, данеє в пол-
учзнную смесь вводят 3,06 г (0,7 мас.ч.) 5у-
тадиенстиролыюго латекса и смешивают в
течение 2 мин, далее вводят 0,35 г (0,08
мас.ч.) поливинилового спирта и смешение
ПРОИЗВОДИЛИ І1 Течение 2 МЕ1Н.

Диспергированный (172 г) и эмульгиро-
ванный (14,33 г) продукты (массовое соотно-
шение 12:1) смешивают п течение 5 мин.

Полученную композицию наносят на
металлическую пластину, предварительно
очищенную с помощью пескоструйного ап-
парата, споем толщиной около 100 мкм. За-
тем через 3-4 ч наносят второй слой.
Отверждение покрытия производят при
температуре 80°С в течение 7 ч. На отверж-
денное покрытие наносят слой цементного
раствора (соотношение цемент М Б00:пе-
сок - 1:3), содержащего суперпластифика-
тор С-3 о количествеО.З % от массы цемента.

Площадь контакта между раствором и
покрытием 100 см . После пропарки в точе-
ние 10 ч образец бетона отрывали от покры-
тия. Усилие отрыва составило 12 кгс, т.е.
величина адгезии разнялась 0,12 кгс/см
(0,012 МПа). Количество циклоп формования
без дефектов покрытия составило 179 (при-
мер 3 таблицы).

Влияние соотношения значений пара-
метров предлагаемого способа па величину
адгезии бетона к покрытию и на количество
циклов формования отражено а таблице.

Из таблицы видно, что предлагаемый
способ приготовления композиции дпя
покрытия металлических форм, разрабо-
тан )Шй из условия уменьшения гндрофили-
зирующего дейстэия аминного
отвепдителя, при всех заявляемых значени-

ях параметров способа обеспечивает по
сравнению с известным способом уменьше-
ние адгезии бетона, содержащего суперпла-
стификатор, к металлической поверхности

5 форм в 12-17 раз, что позволяет упростить
эксплуатацию бортоснастки.

Предлагаемый способ позволяет рас-
ширить сферу применения антиадгезион-
ных покрытий и использовать их при

10 формовании изделий из легкого и особолег-
кого, например ячеистого, бетонов.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Способ приготовления композиции для

покрытия металлических форм, включаю-
15 щий смишение диспергированного продук-

та, содержащего эпоксидную диеновую
смолу, диоктилфтзлат или дибутилфталат,
наполнитель, пигмент с эмульгированным
продуктом и аминным отвердителем в

20 органическом растворителе, о т л и ч а -
ю щ и й с я тем, что, с целью снижения
адгезии к пластифицированному бетону,
диспергированный продукт содержит ука-
занные компоненты в следующем соотно-

25 шении, мэс.ч.:
Эпоксидная диановая смола 1
Диоктплфталат или
дибутилфталат 0,1-0,15
Наполнитель 0,2-0,4

30 Пигмент 0,25-0,4
а смешение диспергированного и эмульги-
рованного продуктов производят в соотно-
шении (8-15):1, при этом смешение
компонентов эмульгированного продукта

35 осуществляют путем последовательного
введения в раствор аминного отвердителя в
органическом растворителе асбеста, бута-
диенстирольного латекса и поливинилового
спирта при следующем их соотношении,

40 мас.ч.:
Аминный отвердигель 1
Органический

' растворитель 0,2-2,0
Асбест 0,15-0,75

45 Бутадиеистирольный
латекс 0,4-1,0
Поливиниловый спирт 0,05-0,1
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Компонент и показатель Состав, мас.ч. , по примеру

2 (З I 4 jпрототип

Диспергированный продукт

Эпоксидная смола

Пластификатор
-дибутилфталат
-диоктилфталат

Наполнитель

- белая сажа
- двуокись титана

Пигмент

- алюминиевая пудра
- окись железа
- сажа газовая

Эмульгированный продукт

Аминный отвердитель

- АФ-2

- УП 583

Органический растворитель
- ксилол

- толуол

- сольвент
Асбест

Латекс

Поливиниловый спирт
Массовое соотношение дис-
пергированного и эмульги-
рованного продуктов

Величина адгезии бетона к
покрытию, МПа

Количество циклов формо-
вания
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0,25

8:1

160

0,4

0,2 2,0

0,25

0,2

0,15 0,75 0,15

0,4 1,0 0,4

0,05 0,1 0,05

15:1 15:1

0,009 0,01 0,01

184

0,4

2,0
0,75

1,0

0,1

8:1

0,009

161

-
-

-

-

-

0,12

142
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