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(57) Изобретение относится к литьевым фор-
мам для изготовления полимерных изделий

Цель изобретения - обеспечение возможно-
сти изготовления плоских изделий с цент-
ральным отверстием малого диаметра Для
этого оформляющий элемент выполнен с
плоским торцом, в плоскости которого рас-
положен торец выталкивателя лигника, при
этом отверстия тоннельных литниковых ка-
налов расположены в плоскости выходного
сечения центрального литникового канала
Выходные отверстия литниковых каналов
расположены на формующей поверхности
оформляющего элемента Во время закры-
тия формы изделие совместно с литником
удаляется из формы, при этом тоннельные
литники отделяются от изделия 5 ил.

Изобретение относится к оснастке для
изготовления полимерных изделий литьем
под давлением.

Цель изобретения - обеспечение воз-
можности изготовления плоских изделий с
центральным отверстием малого диаметра.

На фиг 1 изображена литьевая форма в
сомкнутом положении, продольный разрез,
на фиг.2 - то же. в разомкнутом положении;
на фиг.З - узел I на фиг 1 (тоннельные лит-
никовые каналы ; на фиг. 4-вид А на фиг. 3;
на фиг.5 - оформляющий элемент и втулка с
центральным литниковым каналом.

Форма содержит неподвижную пол-
уформу с втулкой 1 с центральным литнико-
вым каналом 2 и полуматрицей 3 и
подвижную полуформу с расположенным
соосно центральному литниковому каналу 2
оформляющим элементом 4, в котором вы-
полнены тоннельные литниковые каналы и
расположен выталкиватель 5 литника, при
этом входные отверстия 6 литниковых кана-
лов выполнены на торцовой поверхности

оформляющего элемента, а выходные 7 - на
формующей поверхности

Оформляющий элемент 4 выполнен с
плоским торцом, в плоскости которого рас-
положен торец выталкивателя 5 литника,
при этом входные отверстия 6 литниковых
каналов расположены в плоскости выходно-
го сечения центрального литникового кана-
ла 2.

Выталкивающая система включает пли-
ты выталкивания 8 с выталкивателями 9 и 5
соответственно изделия и литника

Такое конструктивное решение позво-
ляет изготовлять плоские изделия с цент-
ральным отверстием малого диаметра, так
как исключена возможность отрыва тон-
нельных литников от центрального Исполь-
зование в известной форме вставок с
тоннельными каналами не позволяет умень-
шать размеры оформляющего элемента.

Форма работает следующим образом.
После впрыска полимера и технологиче-

ской выдержки форма раскрывается. После
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остановки плит выталкивания выталкивате-
лями 9 и 5 удаляются изделие и литник, при
этом происходит отделение от изделия тон-
нельных литников, которые остаются свя-
занными с центральным литником.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Литьевая форма для изготовления пол-

имерных изделий, содержащая неподвиж-
ную полуформу с втулкой с центральным
литниковым каналом и полуматрицей и по-
движную полуформу с расположенным со-
осно центральному литниковому каналу
оформляющим элементом, в котором вы-
полнены тоннельные литниковые каналы и
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расположен выталкиватель литника, при
этом входные отверстия литниковых кана-
лов выполнены на торцовой поверхности
оформляющего элемента, а выходные - на
формующей поверхности, о т л и ч а ю щ э я -
с я тем, что, с целью обеспечения возмож-
ности изготовления плоских изделий с цен-
тральным отверстием малого диаметра,
оформляющий элемент выполнен с плоским
торцом, в плоскости которого расположен
торец выталкивателя литника, при этом
входные отверстия литниковых каналов рас-
положены в плоскости выходного сечения
центрального литникового канала.
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