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Изобретение относится к нефтегазодобы.
вающей промышленности, а именно к сква-
жинным пакерующим устройством для раз-
общения ствола скважины, используемым
при эксплуатации скважин

Известно пакерующее устройство, со
стоящее из пакера и опорной муфты [I]
При наличии высоких гидравтических дав
леннй под лакером, когда нагружение
сверху становится недостаточным, возмож-
но смещение пакера вверх и выход уплот-
нителя из опорной муфты

Известно также пакерующее устройст-
во, включающее установочную муфту и па-
кер, состоящий из ствола с головкой, обой-
мы с кулачками, уплотнительный элемент
и опорное кольцо [2]

Недостатками устройства является воз-
можность преждевременной пакеровки прі
спуске пакера в местах изменения толщины
стенок труб необходимость дополнитель
ного спуска-подъема труб при срыве па-
кера

Целью изобретения является повыше-
ние начежности работы пакера, облегчение
его установки и срыва

Поставленная цель достигается тем, что
пакер снабжен втулкой, .концентрично ус-
тановленной относительно головки к езя
занной с ней срезными элементами, причем

2

кулачки установлены с возможностью взаи-
модействия со втулкой и головкой пакера

На фиг 1 изображен общий вид паке-
рующего устройства, на фиг 2 — устрой-

5 ство после пакеровки, на фиг 3 —• разрез
А—А фиг 1, на фиг 4 — разрез Б—Б
фиг 2, на фиг 5 — изображен корпус
обоймы, на фиг 6 — изображен кулачок

Паьерующее устройство состоит на ус-
'0 тановочной муфты 1, установленной между

обсадными трубами 2 эксплуатационной
колонны и пакера, спускаемого в скважи-
ну на насосно компрессорных трубах 3, со-
держащего ствол 4 с головкой 5, свинчен-

І5 ные на резьбе 6 и установленные на стволе
обойму 7, уплотнитель 8 и опорное коль-
цо 9 Снизу на стволе навинчена муфта 10,
к которой обычно подвешивают хвосто-
вик

20 Устс-] новом ная муфта J выполнена с
внутренним опорным выступом 1J с вы-
точкой 12 под ним Торцы выточки выпол-
нены в виде наклонных фасок 13 Обойма
7 выполнена из корпуса 14 и втулки 15,

25 свинченных на резьбе 16 Корпус обоймы
имеет окна 17 и кольцевой паз 18 На ок
нах обоймы размещены кулачки 19, в па-
зах 20 которых помещены пружины 21, под-
тер живающие кулачки в утопленном со-
стоянии Средняя часть пружин скреплена30
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с кулачками, а концы пружин входят в
кольцевой паз 18 корпуса обоймы Пазы
20 в кулачках имеют прямолинейное осно-
вание, 4то допускает изгиб пружины внутрь
паза Срезной винт 22 фиксирует обойму 5

относительно головки 5 в положении, ког-
да конусная часть головки находится над
кулачками. Срезной винт 23 фиксирует на
стволе 4 опорное кольцо 9

При спуске пакера в скважину и до- 10
стижении им установочной, муфты 1, опор-
нре кольцо 9 садится на опорный выступ
// и тогда при нагружепии пакера весом
насосно-компрессорных труб до расчетного
значения срезаются винты 23, ствол 4 про- 15
двигается несколько вниз, а вес труб че-
рез головку 5, винты 22, обойму 7 переда-
ется на уплотнитель 8, находящийся в это
время внутри установочной муфты между
выступом // и выточкой І2 и начинает де- 20
формироваться.

При дальнейшем нагружении пакера
весом насосно-компрессорных труб и про-
должающейся деформацией уплотнителя
срезаются винты 22, после чаго стзол 4 с 25
головкой 5 продвигается вниз, а обойма с
кулачками, опирающаяся на уплотнитель,
остается на месте. Головка своей коничес-
кой частью переврдит кулачки 19 в раздви-
нутое положение, а нижним торцом 24 упи- 30
рается на внутренний торец корпуса 14
обоймы, передавая вес труб через корпус
обоймы уплотнителю 8 и полностью пакеруя
скважину. Раздвинутые кулачки 19 входят
при этом в выточку 12 муфты 1, а их пру- 35
жины 2} в результате изгиба приходят в
упругое состояние. В этом положении осу-
ществляется эксплуатация скважины.

При превышении давления снизу на-
грузки на пакер кулачки 19 фасками 25 40

упираются в фаску 13 на верхней стороне
выточки 12 установочной муфты

Подъем пакера из скважины осуществ-
ляется простые подъемом труб, при этом
движется вверх стол с головкой, когда
поднимаясь, освобождает в обойме прост-
ранство, в которое под действием пружин
21 возвращаются в утопленное положение
кулачки 19, после чего они не препятству-
ют подъему пакера Торец 26 головки 5
подхватывает за внутренний бурт втулки
15 обойму 7 и поднимает ее над уплотне-
нием, освобождая его от нагрузки. Затем
муфта 10 подхватывает опорное кольцо 9,
которое, двигаясь вверх срывает уплотни-
тель 5.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Пакерующее устройство, включающее
установочную муфту, и пакер, состоящий
из ствола с головкой, обоймы с кулачками,
уплотнительный элемент и опорное кольцо,
о т л и ч а ю щ е е с я тем, что, с целью по-
вышения надежности работы пакера, облег-
чения его установки и срыва, пакер снаб-
жен втулкой, концентрично установленной
относительно го драки и связанной с ней
срезными элементами, причем кулачки ус-
тановлены с возможностью взаимодействия
со втулкой и головкой пакера.

Источники информации, принятые во
внимание при экспертизе'

1. «Газовая промышленность», № 3
1975, с. 14—16

2. Патент США № 3378077, кл. 166-114,
опублик. 16.04.68.
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