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Изобретение относится к доменно-
му производству и может использовать*
ся при загрузке доменных печей.

Цель изобретения - повышение про-
изводительности доменной печи и сни-
жение удельного расхода кокса путем
повышения газопроницаемости столба
шихтовьс. материалов.

На чертеже представлена зависи-
мость массовой доли мелких фракций
агломерата от верхнего размера кусков
этой фракции.

Способ осуществляют следующим

(54) СПОСОБ КЛАССИФИКАЦИИ ШИХТОВЫХ
МАТЕРИАЛОВ
(57) Изобретение относится к доменно-
му производству и может применяться
при загрузке доменных печей.-Цель
изобретения - повышение производитель-
ности доменной печи и снижение удель-
ного расхода кокса путем повышения
газопроницаемости столба шихтовых
материалов. Отсев шихтовых материалов
мелких фракций производят на грохо-
тах с шириной ячейки, определяемой
по выражению: d = 2,1+3 (п
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) , где d - ширина щели гро-

хота, мм; п
р
 - заданная доля отсева

мелочи,%; п
г
 - доля фракции 0-2 мм

в агломерате, Х\ ng ~ доля фракции
0-5 мм в агломерате,%• Повышается
газопроницаемость столба шихтовых
материалов, повышается производи-
тельность доменной печи и снижается
расход кокса. 1 ил.

Предварительно определяют массовую
долю фракций 0-2 и 0-5 мм в бункер

1
-

ном агломерате, определяют верхний
размер самой мелкой фракции, массо-
вая доля которой равна заданной
доле отсева мелочи, и удаляют фрак-
цию меньшего размера из бункерного
агломерата на грохоте с шириной ще-
ли на решетке, равной верхнему раз-
меру удаляемой фракции, причем верх-
ний размер удаляемой фракции опре-
деляют по формуле
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где d - верхний размер удаляемой

фракции бункерного агломера-

та, мм;

п
0
 - заданная доля отсева мелочи г

из бункерного Агломерата, %;

п - массовая доля фракции О-

2 мм в бункерном агломерате,

п - массовая доля фракции
5

10
0-5 мм в бункерном агломера-

те,%.

Массовые доли фракций 0-2 и 0-5 мм

в достаточной мере, как показывают

исследования ситового.состава различ-15

ных агломератов отражают долю .всех.-'

фракций в диапазоне 2~5 мм, поскольку

изменение их содержания в различных

агломератах имеет линейный характер.

При этом с увеличением доли мелочи 20

класса 0-5 мм в бункерном агломерате

отсевают менее крупную фракцию агломе-

рата, входящую в класс 0-5 мм, а с

уменьшением доли мелочи отсевают s

таком же количестве более крупную - 25

фракцию.

" ^ П р и м е р . Доменную плавку ведут

на агломерате, из которого перед заг-

рузкой в печь частично удаляют мел-

кие фракции. Заданная доля отсева ме-

лочи из бункерного агломерата п
о
 =

« 8%,Пробоотборником отбирают пробу

бункерного агломерата и рассеивают

На фракции. Определяют массовую долю

п £ фракции 0-2 мм в бункерном агло- у

 3 5

иерате и массовую долю п
5
 фракции

0-5 мм
э
 которые после взвешивания

фракций и сравнения с массой отобран-

ной пробы бункерного агломерата состав'

лнют соответственно 3,5 и 12,8%.

По формуле определяют верхний раз-

мер d самой мелкой фракции, массовая t

доля которой равна 8%, т.е. равна за-

данной доле отсева мелочи:

50
Фракцию меньшего размера удаляют

из бункерного агломерата в отсев на

грохотах с шириной щели на решетке

3,6 мм. Агломерат, отсеянный от мело-

чи фракции 0-3,6 мм, загружают в

Доменную печь.Отсев 8% мелочи фракции 0-

3.6 мм, как следует из результатов

исследований на газодинамической

модели доменной печи, обеспечивает

снижение перепада давления газов в

столбе шихты в 1,45 раза большее,

чем при отсеве 8% мелочи класса 0-

5 мм. Б такой же пропорции повышается

и газопроницаемость столба шихтовых

материалов в доменной печи, что позво-

ляет снизить относительный расход '

кокса на 1,8% и увеличить производи-

тельность доменной печи на 2,5%.

Способ может быть реализован на

любой аглосортировке или на доменных

печах с конвейерной шихтоподачей.

Использование способа даст наиболь-

їций эффект на доменных печах,проплавляю-

щих агломерат с высоким содержа-

нием мелочи класса 0-5 мм.

Использование способа обеспечива-

ет следующие преимущества.

Удаление в отсев только самых мел-

ких фракций и сохранение в скиповом

агломерате более крупных фракций

обеспечивают максимальное повышение

газопроницаемости столба шихты в до-

менной печи, позволяющее снизить отно-

сительный расход кокса и увеличить

производительность печи на 1.5-

3
9
5% в зависимости от гранулометричес-

кого ̂ состава агломерата.

і

Повышение газопроницаемости столба

шихтовых материалов в доменной печи

обеспечивает без увеличения доли

отсева мелочи из бункерного агломера-

та и, следовательно, не требуется уве-

личения производства агломерата и

строительства для этого дополнитель-

ных мощностей на аглофабриках.

Снижение содержания самых мелких '

Фракций в скиповом агломерате умень-

шает вынос колошниковой пыли и коли-

чество шламов и таким образом улуч-

шает экологическую обстановку.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ классификации шихтовых

материалов, включающий удаление из

бункерного агломерата на грохотах

заданной доли мелких фракций, о т -

л и ч а ю щ и й с я тем, что, с

целью повышения производительности

доменной печи и снижения удельного

расхода кокса путем повышения газопро-

ницаемости столба шихтовых материа-

лов, предварительно определяют доли

фракций 0*2 и 0-5 мм в бункерном агло-

мерате, а мелкие фракции агломерата

удаляют на грохотах через щели, шн-
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рину d которых определяют из вмраже-

= 2 , 1 + 3 ( п 0 - ч г ) / ( п 5 - п 2 ) .

где d - ширина щели грохота, рав-

ная верхнему размеру удаля-

емой фракции бункерного

агломерата, мм;

заданная доля отсева мело-

чи из бункерного агломера-

та, %\

массовая доля фракции

0-2 мм в бункерном агло-

мерате, £;
массовая доля фракции

0-5 мм в бункерном агломе-

рате,%. *

о 2 3 4
шразмер щрахцщмм
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