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му производству и может быть приме- і

Изобретение относится к черной
металлургии, а именно к способам
загрузки доменных печейо

Цель изобретения - экономия кок-
са путем выравнивания температуры
газового потока.

Способ осуществляется следующим
обра зом.

При загрузке доменной печи из-
меряют время, необходимое для дости-
жения устойчивых показаний температур
термопар, а смену вида материала в
бункере или изменение направления
вращения распределителя шихты осу-
ществляют через время, равное 0,208-
0»5вЗ от времени стабилизации тем-
пературы периферийных газов. Это
позволяет получить равномерную газо-
проницаемость шихты по высоте шахты
доменной печи и равномерную температу
ру по окружности, так как происходит

нено при загрузке шихтовых материа-
лов лотковыми загрузочными устройст-
вами. Цель изобретения - экономия
кокса путем выравнивания температу-
ры газового потока, Предварительно

^измеряют время полной стабилизации
показаний периферийных термопар при
изменении вида материалов в бункерах
или при изменении вращения распреде-
лителя на обратное. После этого из-
меняют вид материалов в бункерах или
направление вращения распределителя
через время, равное 0,208-0,583 от
времени полной стабилизации показа-
ний периферийных термопар,, 1 и л а ,
1 табло

смещение максимального и минимально-
го количества агломерата и кокса
по окружности колошника доменной
печи,

П р и м е р . На доменной печи,
оснащенной лотковым загрузочным уст-
ройством, проведены испытания спосо-
ба загрузки доменной печи,

Во время загрузки доменной пе-
чи агломерат и кокс подавали из рав-
ных бункеров: из левого бункера -
кокс, из правого - агломерат* Враще-
ние лотка осуществлялось по часовой
стрелке, При развитом периферийном
газовом потоке по показаниям тер-
мопар максимальная температура была
около 800°С, а минимальная 200 -
300 Со Середины секторов с минималь-
ной и максимальной температурой в
плане устойчиво располагались меж-
ду бункерами загрузочного устройства.
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На чертеже приведена диаграмма

температуры газов по показаниям пе-
риферийных термопар в этот период.

Через 2 ч после смены вида мате-
риала в бункерах температура в сек-
торе с максимальной температурой
уменьшилась до 320°С, а в секторе с

10

Периодич-
ность ре-
версирова-
ния нап-
равления
вращения
лотка,
мин
Максималь-
ная раз-
ница тем-
ператур
по пери-

Іминимальиой температурой увеличилась
'до 750°С. После этого температуры
практически стабилизировались, Время
стабилизации (ТиС Г) составило 1 20 мин,
Еще через k ч повторили смену вида
шихтовых материалов в бункерах, т „ е ,
зид шихты в бункерах привели к исход- 1 5 р и и

ному. Первоначальная картина распре- 1
деления температур вновь стабилизи-
ровалась чер^з 120 мин.

При смене вида шахтовых материа-
лов о бункерах с периодом 100 мин
(0,83 Тист) з течение суток доменная
печь работала с разницей температур
по периферии менее 250вС только 50%
общего времени, а максимальная разни-
ца темпеоатур составляла 1 І 0 0 - 5 П 0 ° С .
Существенного упучыения равномерности
температуры газового потока не про-
изошло*
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При времени, меньшем 0,208 Т и С Т

(?.Г) мин) 9 положительный эффект о т -

20

При смене; бункеров с периодом 30
70 мин (0,5*Н т ^ > в течение 18 ч
максимальная разница температур не
превышала 3^0° С и большую часть вре-
мени - ^Ь0 r tП. Равномерность темпера-
тур газового потока существенно улуи- ^ ба
милась, расход кокса снизился. 0,

с у т с т в у е т , так как увеличение продол-
жительности цикла загрузки создает
сложности с обеспечением полноты
печи, что приводит к ухудшению тех-
нико-экономических показателей ра-
боты доменной печи. Кроме т о г о , при
времени, меньшем 0,208 ТиСт» затруд-
нена практически реализация предлага-
емого способа з а г р у з к и , так как ме-
ханизм шихтоподачи и загрузочного
устройства не успевают перестроиться
для изменения вида материала в бунке-
ре»

Использование предлагаемого спосо-
позволяет снизить расход кокса на

40

Согласно зависимости Т = ( 0 , 2 0 8 -
0,583) Тиет время, через которое осу-
ществляется смена вида шихтовых ма-
териалов в бункерах, должно находить-
ся в инієрвале 20-70 мин, В результа-
те установившегося при этом более
равномерного по окружности газового ^
потока без устойчивых максимумов и
минимумов температуры расход кокса
снизился на 0 , 7 - 1 , 1 % .

Испытания способа загрузки в 50
части изменения направлении лотка
проводились в течение 10 ц без пе-
рерыва, так как реверс вращения лот-
ка в настоящее время осуществляется :
от ручного управления. 55

Результаты представлены в табли-
це,

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ ведения доменной плавки,
включающий набор шихтовых материалов
в бункера, периодическую смену вида
материала в бункерах, выгрузку шихты
в печь лотковым распределителем с из-
менением направления вращения л о т к а ,
измерение температуры периферийных
газов по окружности печи, о т л и -
ч а ю щ и й с я тем, ч т о , с целью
экономии кокса путем выравнивания
температуры газового потока, предва-
рительно измеряют время, необходимое
для стабилизации температуры перифе-
рийных г а з о в , а смену вида материа-
лов в бункерах или изменение направ-
ления вращения распределителя осу-
ществляют через интервал времени,
равный 0,208-0,583 от времени стаби-
лизации температуры периферийных
га зов„
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