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(57) 1. Установка для изготовления фракцио
нированного кускового материала из рас
плава, содержащая заливочный желоб,
рабочий желоб, охлаждающее приспособле
ние и узел выгрузки, о т л и ч а ю щ а я с я

тем, что рабочий желоб выполнен в виде
приводного колеса коробчатого сечения, об-
разованного обечайкой с наклонными дис-
ками по торцам, внутри которого
установлены поперечные перегородки, час-
тично заполненного металлическими шара-
ми, а узел выгрузки размещен внутри колеса
и выполнен в виде наклонной колосниковой
решетки с установленной над ней разгрузоч-
ной течкой и отражателем, выполненным эк-
видистантно обечайке и с заливочным
окном.

2.  Установка п о п . 1 , о т л и ч а ю щ а я - с
я тем, что она снабжена установленной
над приводным колесом ванной для охлаж-
дения.
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Изобретение относится к области чер-
ной металлургии и может быть использовано
в сталеплавильном и ферросплавном произ-
водствах для получения фракционированно-
го шлакового щебня из расплавов.

Целью изобретения является обеспече-
ние непрерывности процесса, однородно-
сти фракционного состава, компактности и
снижения металлоемкости.

Изобретение поясняется чертежом, где
на фиг. 1 изображен общий вид установки, а
на фиг. 2 - разрез А-А на фиг. 1.

Установка представляет собой рабочий
желоб, выполненный в виде приводного ко-
леса коробчатого сечения, образованного
обечайкой 1 с наклонными дисками 2 по
торцам, внутри которого установлены попе-
речные перегородки 3, при этом сечение ко-
леса частично заполнено металлическими

шарами 4. Приводное колесо установлено на
двух опорных роликах 5, по крайней мере,
один из которых - приводной (на чертеже не
показано). Опорные ролики прикреплены к
основанию 6 установки. Узел выгрузки раз-
мещен внутри приводного колеса и выпол-
нен в виде наклонной колосниковой
решетки 7 с установленными под ней разгру-
зочной течкой 8 и отражателем 9, выполнен-
ным эквидистантно обечайке, с заливочным
окном 10. Течка, отражатель и колосниковая
решетка жестко соединены между собой.
Узел выгрузки через кронштейн 11 закреп-
лен на основании 6 установки. Узел заливки
выполнен в виде наклонного желоба 12, ус-
тановленного через кронштейн 13 на осно-
вании 6 установки, нижний конец которого
размещен над заливочным окном. Агрегат
охлаждения включаете себя ванну 14, уста-
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новленную на основании б установки под
приводным колесом и душирующее устрой-
ство 15, расположенное над узлом выгрузки.

Установка работает следующим обра
зом.
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К узлу заливки ковш с расплавом,  напри-

мер, с жидким шлаком, подают краном. Шлак
по наклонному желобу 12 через окно в
отражателе 9 попадает на металлические
шары 4, находящиеся во вращающемся при- 10
водном колесе, заполняя пустоты между ними.
В результате контакта металлических шаров с
жидким шлаком происходит интенсивный
отбор тепла у жидкого шлака, что способствует
его быстрому застыванию. Me- 15 ханическая
смесь шаров с застывающим шлаком
увлекается вращающимся приводным колесом
вверх к месту выгрузки. Относительно
приводного колеса механическая смесь
находится, практически, в неподвиж- 20 ном
состоянии, этому способствуют перегородки
внутри приводного колеса,
удерживающие смесь от возможного спол-
зания ее вниз. За время подъема смеси к месту
выгрузки шлак окончательно затвер- 25 девает.
Время затвердевания шлака является
основным параметром для определения
частоты вращения колеса, а следовательно,
производительности установки. По мере
вращения колеса, под действием силы тяже- 30
сти, происходит отделение смеси от поверх-
ностей рабочего колеса и ее выпадание на
наклонную колосниковую решетку 7. В зоне
выгрузки на механическую смесь из душиру-
ющего устройства 15 агрегата охлаждения 35
подают воду, в результате чего происходит
растрескивание шлака в смеси. В результате
действия динамических нагрузок на шлак,
вызванных движущимися шарами, механи-
ческая смесь окончательно разрушается на 40
куски равномерной фракции.

Фракционированный шлак просыпает-
ся сквозь щели колосниковой решетки, вы-
полненные    заведомо    больше,    чем
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возможные куски наиболее крупной фрак-
ции шлака и попадает в разгрузочную течку
8. Шары, скатываясь по наклонной решетке
вдоль щелей, возвращаются в приводное ко-
лесо для их непрерывного использования.
При скатывании осуществляется их охлаж-
дениб водой из душирующего устройства.
Отработанная вода попадает в разгрузоч-
ную течку вместе со шлаком, что исключает
ее попадание в зону заливки жидкого шлака
и способствует дальнейшему охлаждению
кускового шлака. Кроме того, предусмотрен
отбор тепла от приводного колеса. Это обес-
печивается при контактировании вращаю-
щегося колеса с водой, находящейся в ванне
14. Это же способствует сокращению време-
ни застывания расплава, а, следовательно,
увеличению производительности установки.
Если в процессе вращения приводного коле-
са, в каком-либо месте, шары были неплотно
уложены, что может вызвать образование
крупных кусков, которые не растрескались
при душировании, и при падении на наклон-
ную колосниковую решетку 7 не обеспечива-
ется их проход через щели, то при
столкновении их с движущимся и падающи-
ми металлическими шарами эти куски могут
быть разрушены. В случае, когда разруше-
ние не произошло, куски, движущимися ша-
рами по наклонной решетке, сталкиваются в
рабочее колесо, где проходят повторный
цикл.

Эксперименты показали, что при души-
ровании механическая смесь растрескива-
ется, не наблюдается свариваемость
жидкого шлака с металлическими элемента-
ми шлаковки и шаров. Время полного за-
твердевания шлака, без дополнительных
источников охлаждения - 5...10 сек, размеры
пустот между шарами определяют геометри-
ческие параметры фракционированного шла-
ка. Для получения фракции шлака 30...70 мм
предпочтительным является диаметр метал-
лических шаров 100-125 мм.
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