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(57) Риштак скребкового конвеєра, що містить
знімний люк з його запірними пристроями, який
відрізняється тим, що кожний запірний пристрій
виконаний у вигляді зігнутої пружинної планки,
встановленої своїми кінцями в пази, утворені дво-
ма скобами, одна з яких приварена до верхньої
завальної боковини риштака, а друга - до верхньої
полички завальної боковини люка

Корисна модель належить до гірничої промис-
ловості, а саме, до конвеєрного транспорту, що
працює в комплексах для підземного видобутку
корисних копалин

Пропонована корисна модель належить до
скребкових конвеєрів, риштаки яких виконані пе-
реважно з закритим днищем і доступ для огляду та
ремонту холостої (нижньої) вітки тягового органа
конвеєра здійснюється через монтажні смотрові
ЗНІМНІ люки, виконані в середніх (транспортних)
листах риштаків

ВІДОМІ риштаки з закритим днищем і люками,
що застосовуються в конвеєрах зарубіжних фірм
"Рифама", "Меко", "Острой", "Новомаг" (див про-
спекти фірм), що мають різні способи запирання
люків, в основному з використанням нарізних з'єд-
нань, ненадійних в умовах лави (обводненість аг-
ресивними водами, заштибовування)

У риштаків конвеєрів фірми "Острой" ДН701,
ДН830, ДН730 запірні пристрої не нарізні, але від-
кривання люка та знімання його відбувається з
боку вибою в умовах підвищеної небезпеки Через
ці ж причини є небезпечними умови знімання люка
в конвеєрів фірм "Новомаг" PSZ-900/nxN і Рибнік
295/842, 295/ВБ

За прототип прийнятий риштак конвеєра НВ
227/732 фірми "Хальбах і Браун" (технічна доку-
ментація на конвеєр НВ-227/732), в якого люк від-
кривається з завального боку риштачного поставу,
однак запірний пристрій виконаний з використову-

ванням двох болтових з'єднань, розташованих у
середній частині профілю боковини риштака, і до-
ступ до них затруднений з-за низького їх розмі-
щення (біля 140мм від підошви пласта) і усклад-
нений наявністю навісного обладнання, виготов-
леного разом з риштаком (крім жолоба) Замкове
з'єднання розташоване в глибині під жолобом

В основу корисної моделі поставлена задача
у риштаку скребкового конвеєра через зміну конс-
трукцій запірних пристроїв люка забезпечити шви-
дкий і безпечний монтаж і демонтаж люка з зава-
льного боку риштака

Поставлена задача вирішується тим, що в ри-
штаку скребкового конвеєра, що містить знімний
люк та його запірні пристрої, згідно з корисною
моделлю, кожний запірний пристрій виконаний у
вигляді зігнутої пружинної планки, встановленої
своїми кінцями в пази, утворені двома скобами,
привареними до верхніх поличок завальних боко-
вин риштака та люка

Така конструкція риштака дозволить спростити
запірні пристрої, підвищити його надійність, при-
скорити і зробити небезпечними роботи з монтажу-
демонтажу люків для огляду та ремонту тягового
органа конвеєра в нижньому холостому рівчаку
риштачного поставу, що в свою чергу дозволить
підвищити ефективність роботи конвеєра

На фіг 1 показаний пропонований риштак з за-
пірним пристроєм люка На фіг 2 показаний пере-
різ Б-Б на фіг 1 (власне запірний пристрій)
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Риштак скребкового конвеєра (фіг 1) містить
корпус риштака 1, знімний люк 2 і запірний при-
стрій А, що запирає люк на риштаку і складається
з зігнутих планок 3, встановлених своїми кінцями в
пази, утворені скобами 4, з яких одна приварена
до верхньої полички завальної боковини риштака
5, а друга - до верхньої полички завальної бокови-
ни люка 6

Виймаючи планки 3 із скоб 4, розміщених на
верхній поличці завальної боковини люка 6, у бік
скоб 4, розміщених на верхній поличці завальної
боковини риштака 5, звільняють люк 2 і, злегка
зсунувши його на завал і піднімаючи його вгору за
верхню поличку боковини люка, знімають люк з
риштака, відкриваючи вікно в середньому листі

риштака та його завальній боковині, тим самим
одержують доступ до холостої вітки тягового орга-
на в нижньому рівчаку риштачного поставу для її
огляду і ремонту

Монтаж люка на риштак і його запирання здій-
снюється в зворотному порядку

Таким чином, пропонована корисна модель
дозволить підвищити ефективність роботи конвеє-
ра у вибої через скорочення часу і трудомісткості
робіт з монтажу-демонтажу люків і з обслугову-
вання та ремонту тягового органа конвеєра в ниж-
ньому холостому рівчаку риштачного поставу, а
також через підвищення рівня безпеки при прове-
денні цих робіт

5 Ъ Ц 6
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