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(57) Изобретение относится к электротехни-
ке, в частности к сварочным источникам пи-
тания. Целью изобретения является
уменьшение расхода материала. Трансфор-
матор содержит магнитопровод 1 с располо-
женными на нем концентрически
катушками 2 и 3 первичной обмотки и катуш-
ками 4 и 5 вторичной обмотки. Катушки 4 и
5 соединены между собой параллельно че-
рез управляемый ключ 6, снабженный схе-
мой регулирования 7, Катушки 2 и 3
соединены последовательно между собой.
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Изобретение относится к сварочным ис-
точникам питания и может быть применено
в других отластях электротехники, где тре-
буется плавное регулирование тока нагруз-
ки без разрывов его формы кривой.

Цель изобретения - уменьшение расхо-
да обмоточного провода, электротехниче-
ской стали и трудоемкости изготовления
сварочного трансформатора.

На фиг.1 представлена конструктивная
электрическая схема; на фиг.2 - принципи-
альная электрическая схема; на фиг.З - гра-
ничные естественные внешние
характеристики предлагаемого сварочного
трансформатора.

Трансформатор имеет 0-образный маг-
нитопровод 1, на котором размещены кон-
центрически одна относительно другой
катушки 2 и 3,первичной и 4 и 5 вторичной
обмоток. Катушки 2 и 3 соединены последо-
вательно, катушки 4 и 5 соединены парал-
лельно через управляемый ключ,
выполненный на тиристорах 6, снабженный
схемой регулирования 7.

Рассмотрим работу регулируемого
трансформатора для сварки. Регулирование
в нем осуществляется изменением угла
включения тиристоров 6. Нижний диапазон
регулирования тока нагрузки (кривая 8,
фиг.З) имеет место при включенных тири-
сторах 6. В этом случае сопротивление ко-
роткого замыкания трансформатора
определяется обмотками катушек 2, 3 и 4.
Так как при этом катушка 3 первичной об-
мотки удалена от обмоток катушек 2 и 4, то
возникает большое ярмовое поле рассеяния
и, как следствие, сопротивление короткого
замыкания трансформатора имеет макси-
мальную величину, что в свою очередь обес-
печивает необходимый минимальный ток
короткого замыкания (Ікзмин).

Верхний предел диапазона регулирова-
ния тока нагрузки (кривая 9, фиг.З) реализу-
ется, когда тиристоры 6 включены. При этом
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катушка 5 вторичной обмотки подключается
параллельно катушке 4 вторичной обмотки,
трансформатор имеет минимальное рассея-
ние магнитного потока и сопротивление ко-
роткого замыкания и, как следствие, ток
короткого замыкания имеет максимальную
величину (1кэ макс). Плавно изменяя угол
включения тиристоров 6, формируют семей-
ство искусственных внешних характери-
стик, располагаемых в области
ограниченной естественными внешними ха-
рактеристиками 8 и 9 (фиг.З).

Таким образом, в отличие от известного
регулируемого трансформатора, где для ре-
гулирования сварочного тока требуется до-
полнительная обмотка с дополнительным
объемом стали, в предлагаемом трансфор-
маторе эта дополнительная оЬмотка не тре-
буется, магнитопровод имеет простейшую
форму.

Следовательно, он имеет меньшие габа-
ритные размеры и вес активных материалов
электротехнической стали и меди, а также
меньше трудоемкость изготовления транс-
форматора.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Регулируемый трансформатор для*"

сварки, содержащий 0-образный магнито-
провод с двумя стержнями, на котором раз-
мещены . концентрически одна
относительно другой первичная и вторичная
обмотки, каждая из которых состоит из двух
одинаковых катушек, расположенных на
разных стержнях, причем катушки одной об-
мотки соединены последовательно, а катуш-
ки другой обмотки соединены параллельно,
средство регулирования в виде управляемо-
го ключа, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с
целью уменьшения расхода обмоточного
провода и электротехнической стали, а так-
же трудоемкости изготовления, управляе-
мый ключ включен последовательно с одной
из параллельно соединенных катушек соот-
ветствующей обмотки.
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