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(57) Изобретение относится к обработке ма-
териалов резанием, в частности к сборному
режущему инструменту. Целью изобрете-
ния является повышение долговечности по-
средством облегчения шлифования фасок
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на главных режущих кромках Режущая пла-
стина содержит основание, параллельные
главные задние поверхности и переднюю
поверхность 1, выполненную в виде участка
пригорловой поверхности однополостного
гиперболоида вращения. Главные задние
поверхности пересекают переднюю по пря-
молинейным образующим. В результате
этого главные режущие кромки 2 также яв-
ляются прямоугольными. Прямолинейность
главных режущих кромок облегчает шлифо-
вание на них фасок, что повышает долговеч-
ность режущей пластины, а выпуклая в
продольном сечении форма передней по-
верхности Защищает неработающую режу-
щую кромку от повреждения сходящей
стружкой. 5 ил.
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Изобретение относится к обработке ма-
териалов резанием, в частности к сборному
режущему инструменту.

Целью изобретения является повыше-
ние долговечности посредством облегчения 5
шлифования фасок на главных режущих
кромках

На фиг 1 изображена режущая пласти-
на, изометрическая проекция; на фиг.2 - то
же, вид спереди; на фиг.З - то же, вид свер- и10
ху на фиг.4 - то же, вид слева; на фиг 5 -
сечение А-А на фиг 4,

Режущая пластина содержит основа-
ние, криволинейную переднюю поверх-
ность 1 и две главные режущие кромки 2. 15
Передняя поверхность 1 выполнена в фор-
ме участка пригорловой поверхности одно-
полостного гиперболоида вращения,
продольная ось которого расположена под
углом к главным задним поверхностям (на 20
фиг 3 показана проекция 3 продольной оси
гиперболоида на переднюю поверхность,
которая расположена под углом а к главным
задним поверхностям 4 таким образом, что-
бы главные задние поверхности пересека- 25
лись с поверхностью гиперболоида по его
прямолинейным образующим) В результа-
те такого построения главные режущие
кромки будут прямолинейными, что упро-
щает шлифование фасок на передней по- 30
верхности.

Плоскости, проведенные через про-
дольную ось и горловое сечение гиперболо-
ида перпендикулярно опорной поверхности 35
пластины (на фиг.З линии 3 и 5 -
соответственно их проекции на переднюю

поверхность), делят пластику на ровные ча-
сти

В продольном сечении передняя повер-
хность имеет выпуклую форму (фиг 5), кото-
рая при точении отводит сходящую стружку
от неработающих режущих кромок, защи-
щая их таким образом от разрушения, что
также повышает долговечность пластины

Задавая различные параметры поверх-
ности гиперболоида и угол наклона его про-
дольной оси к главным задним
поверхностям, в различных сечениях пла-
стины могут быть получены различная кри-
визна передней поверхности и различный
наклон передней поверхности, что обеспе-
чивает надежное дробление стружки в ши-
роком диапазоне условий эксплуатации На
фиг.1-4 показана пластина у которой пере-
дний угол увеличивается по мере удаления
от вершины При развороте гиперболоида в
другую сторону от продольной оси пластины
передний угол может уменьшаться по мере
удаления от вершины

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Режущая пластина для тяжелого реза-

ния, содержащая основание и главные ре-
жущие кромки, образованные пересечением
передней поверхности с главными задними
поверхностями, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что, с целью повышения долговечности за
счет облегчения шлифования фасок на глав-
ных режущих кромках передняя поверх-
ность выполнена в виде участка
пригорловой поверхности однополостного
гиперболоида вращения, а главные задние
поверхности пересекают указанную повер-
хность по прямолинейным образующим
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