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(54) РЕГУЛИРУЮЩИЙ КЛАПАН

(57) UiobpcTemw. относится к арматуро-

строению и может t-ыть использовано в

гидросистемах упрлипения ковочными и

Изобретение относится к арматуро-

стро<лініґ) м ножі г 'ІЛТІ. использовано в

гидросисі еіч,їх упранлешія ковочными

и iin амповочіїї-іми прессами .

Цель тобрсп CMIMF; - повыше(• >>с на-

,іс.кностіі работы кллпала та счет ста-

(я-пичацип рагхо;тл л.идкостн через кри-

тическое СРЧСИЛ.' ь тпаиа,

Ма чертеже
 т
1чоПражсм( регулирующий

клапан, разреч,

Рег'ул;іруюі;іип клапан' содержит нап-

равляющий стакан 1 с пропускными ок-

нами 2, устаног І-ЧІПЧІТ в направляющем

стакано 1 шіуикі'р і и юбкой 4, на ко-

торой имеется кочьцгпой выступ 5, и

седло 6 с центрачьчым проходным ь ана-

лом 7, в ко горо:; ныполпе-на коническая

выемка 8 г нг'рш'>іг\ч конуса, обращенной

по направление it ч < ч;а жидкости , Плун-

жер 3 о пир л о'і г ч ч,і •. їгкм ни тельную

4 2-У 1

штамповочными прессами. Цель и-зобре-

тения - повышение надежности клапана

за счет стабилизации расхода жидкости

через критическое сечение клапана.

Зследствне перепада давления на плун-

жере 3 жидкость высокого давления че-

рез окна 2 в стакане 1 поступает че-

рез зазор по посадке и сопряжении ста

кан - плунжер в узел самоподжимающего

ся уплотнения и поджимает вверх коль-

цевой поршень 17, который поднимается

вверх и поджимает упругий элемент 20,

который вследствие того, что сверху

он поджат неподвижным упором 18 через

кольцо 19, сжимается, что обеспечива-

ет надежное уплотнение сопряжения ста

кан - плугшер. 1 ил.

ку 9 седла 6. При этом в плоскости

кольцевого выступа 5 диаметры юбки 4

и наименьший диаметр ныемки Й равны

диаметру центрального проходного ка-

налл 7, В центральні..н оггерстии плун-

жера 3 установпены ппок 10 с разгру-

'зочным клапаном 11 и упорная гайка 12

с отверстиями дг .1 про;:пца жидкости.

Надклапанная HOJ ость ппунжера 3 сое-

динена с подводящей магистралью (не

показана) дроссельными отверстиями

13 в направляющем гтаклне 1, а с раз-

грузочным клапаном 11 - отверстиями

14 э упорной гайки ] I. .Чл боковой по-

верхности штока 10 іш„-.р уплотнитель-

ной фаски разгручемної •> клапана 11

имеются канзвгп IS д-іп чрокпда жид-

кости из подклапапмом ;/'>лости разгру-

зочного клапана 11 ;і м-м чстраль рабо-

иих цилиндреJB.
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В верхней части боковой поверхности

плунжера 3 выполнена проточка 16, Са-

моподжнмающееся уплотнение выполнено

в виде кольцевого поршня 17, установ- с

ленного в нижней части проточки 16 и

способного перемещаться в пределах

зазора между ним и упором 18, являю-

щимся фиксирующим элементом и распо-

ложенным над нажимным кольцом 19, ко- ю

торое нижней своей поверхностью под-

жимает упругий элемент 20, расположен-

ный между кольцевым поршнем 17 и на-

жимным кольцом 19 и непосредственно

выполняющим функцию уплотнения между 15

стаканом 1 и плунжером 3. При сборке

регулирующего клапана стопорение упо-

ра 18 относительно упорной гайки 12

осуществляется при помощи проволоки

21, закладываемой в торцевой паз 20

упора 18.

Регулирующий клапан работает следу-

ющим образом.

При подъеме штока 10 с разгрузочным

клапаном 11 жидкость высокого давле- 25

ния через отверстия 13 в стакане 1

попадает в иадклапанную полость плун-

жера 3, откуда через отверстия 14 в

упорной гайке 12 проходит в централь-

ный проходной канал разгрузочного кла~30

пана 11, затем через канавки 15 в што-

ке 10 - в магистраіь рабочих цилинд-

ров. Вследствие дросселирования жид-

кости в отверстиях 13 в стакане 1,

через которые жтщкость поступает в

надклапанную полость плунжера 3, и в

зоне критического (наименьшего) сече-

ния центрального проходного канала

разгрузочного клапана 11 обеспечивает-

ся разгрузка плунжера 3 от избыточно- лп

го перепада давления жидкости. Благо-

даря этой разгрузке подъем плунжера

3 происходит значительно легче. При

этом кольцевой шлступ 5 конической юб-,

ки 4 плунжера 3 и поверхность коничес-дс

кой расточки 3 Р седле 6 образуют кри-

тическое сечрнио центрального проход-

35

ного канала регулирующего клапана. При-

чем, в зависимости от изменения высо-

ты подъема плунжера 3 над седпом 6,

Определяется конструктивная и расход-

ная характеристики клапана,

В процессе работы клапана жид-

кость высокого давления через окна 2

в стакане 1, вследствие перепада дав-

ления на плунжере 3, поступает через

зазор по посадке в сопряжении стакан -

плунжер в узел самоподжимающегося уп-

лотнения и поджимает вверх кольце-

вой поршень 17, который поднимается

вверх и поджимает упругий элемент

20, который вследствие того, что свер-

ху он поджат неподвижным упором 18

через кольцо 19, сжимается по высоте

и расширяется по ширине, что обеспе-

чивает надежное уплотнение сопряжения

стакан-плунжер и уменьшает износ 'И

размывание рабочих поверхностей стака-

на 1 и плунжера 3, а также стабилизи-

руется расход жидкости через разгру-

зочный клапан 11 и повышается динами-

ческая устойчивость всего клапана.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Регулирующий клапан по авт.ев,

№ 1082093, о т л и ч а ю щ и й с я

тем, что, с целью повышения надежнос-

ти работы, он снабжен упором и само-

поджимающимся уплотнением, причем в

верхней части боковой поверхности

плунжера выполнена проточка с распо-

ложенным в ней упором, связанным с

плунжером, а в проточке размещено са-

моподжимающееся уплотнение, выполнен-

ное в зиде кольцевого поршня, установ-

ленного в нижней части проточки, на-

жимного кольца, расположенного под

упором, а также упругого элемента,

размещенного между кольцевым поршнем

и нажимным кольцом* при этом кольцевой'

поршень установлен с возможностью осе-

вого перемещения.
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