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(57) Изобретение относится к строи-

тельству и ремонту шахтных печей, в

частности доменных. Цель изобрете-

ния - сокращение времени изготовле-

ния шахты и удешевление строительно-

монтажных работ. На строительном эле-

менте кожуха монтируют трубы водяно-

го охлаждения 2 с выводом части их

наружу. Между рядами труб выполнены

швы 3 в опалубке 4 для компенсации

теплового расширения. Залитый сверху

бетонный слой 5 образует жаростойкую

футеровку. По периметру строительно-

го элемента оставлен свободный от

футеровки зазор 6 для стыковки примы-

кающих элементов с незаменимыми ча-

стями кожуха печи. При монтаже стро-

ительных элементов во время ремонта

вырезают и удаляют один из старых

строительных элементов
1
 и на его место

устанавливают новый, соединяя его с

неудаляемыми верхней и -нижней частя-

ми образовавшегося проема, затем за-

меняют соседний элемент, скрепляя

его с уже установленным и незаменя-

емыми частями кожуха печи. После за-

мены всех строительных элементов и

сварки стыков их бетонируют с исполь-

зованием опалубки. 2 ил.

с.
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Изобретение относится к строитель-
ству и ремонту шахтных печей, в част-
ности доменных.

Цель изобретения - сокращение вре-
 5

мени на изготовление шахты и удешев-
ление строительно-монтажных работ.

На фиг.1 изображен строительный
элемент шахты; на фиг.2 - схема мон-
тажа строительных элементов во время 10
ремонта печи.

На строительном элементе кожуха
1 смонтированы трубы 2 водяного ох-
лаждения с выводом части их наружу.
Между рядами труб выполнены швы 3 в ^ъ
опалубке 4 компенсации температур-
ного расширения. Залитый сверху бе-
тонный слой 5 образует жаростойкую
футеровку. По периметру строительно-
го элемента оставлен зазор 6 в виде 20
свободной отфутеровкн части кожуха
для возможности производства сварки
стыков между соседними строительными
элементами и незаменяемыми частями
шахты печи. 25

Способ осуществляют следующим об-
разом.

На строительном элементе кожуха
вырезают отверстия для установки труб
охлаждения, образующих единую систе- 30
му. Размеры строительных элементов:
ширина 1/8-11'k окружности шахты; вы-
сота соответствует протяженности ох-
лаждаемой зоны шахты печи. Затем с
помощью опалубки наносят слой жаро- ^5
стойкого бетона при соотношении мас-
сы воды к сухой массе 0,07-0,09.

Слой уплотняют в течение 0,7-1 ч
виброустройствами и подвергают суш-
ке при 150-200°С в течение 36-48 ч. 40

Для компенсации термического рас-
ширения бетона и устранения напряже-
ний, вызываемых различием коэффици-
ентов термического расширения бетона
и металла, использует выгорающий ма- 45
териал или асбест, который укладыва-
ют на кожух, внутренние стенки опа-
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лубки, поперечные швы 5 и вертикаль-
ные стыки строительных элементов
перед заливкой бетона.

Монтаж строительных элементов про-
изводят в следующей последовательно-
сти.

С помощью монтажной тележки, пере-
мещаемой по стреле, установленной на
копре,один из старых строительных
элементов предварительно вырезают и
посредством строп удаляют из охлаж-
даемой части шахты доменной печи. На
его место устанавливают новый стро-
ительный элемент. Затем вырезают и
меняют второй соседний строительный
элемент. Стык 7 между строительными
элементами сваривают электросвар-
кой, а также сваривают стыки с верх-
ней 8 и нижней 9 незаменяемыми ча-
стями печи. После последовательной
замены всех строительных элементов
и сварки стыков последние бетонируют
с помощью опалубки.

Реализация предлагаемого способа
позволяет сократить сроки и стоимость
строительно-монтажных работ, а также
повысить герметичность шахты.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ изготовления шахты домен-
ной печи, включающий монтаж строи-
тельных элементов, установку труб '
охлаждения, монтаж футеровки на их
рабочей поверхности и заделку стыков,
о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с
целью сокращения времени на изготов-
ление шахты и удешевления строитель-
но-монтажных работ, до монтажа строи-
тельного элемента в нем устанавлива-
ют трубы охлаждения, после чего на-
носят слой жаростойкого бетона, а
стыки строительных элементов заделы-
вают путем заливки их жаростойким
бетоном под герметичной опалубкой
после монтажа строительных элементов.
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