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(57) Способ непрерывного литья алюминия и
его сплавов, включающий подачу жидкого
металла из металлоприемника в кристалли-
затор, формирование слитка под металло-
статическим давлением жидкого металла на
кристаллизующийся торец слитка и вытяги-
вание слитка с переменной скоростью
вверх, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что
металлостатическое давление жидкого ме-
талла на кристаллизующийся торец устанав-
ливают равным 2500... 110000 Па.
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Изобретение относится к металлургии,
конкретнее к непрерывному литью слитков
из алюминия и его сплавов.

Цель изобретения - повышение качест-
ва слитков за счет снижения газоусадочной
пористости, содержания неметаллических
включений и улучшения чистоты поверхно-
сти.

Способ непрерывного литья алюминия
и его сплавов включает подачу жидкого ме-
талла из металлоприемника в кристаллиза-
тор снизу, формирование слитка под
металлостатическим давлением жидкого ме-
талла на кристаллизующийся торец слитка,
равным 2500... 11000 Па, вытягивание слитка
из кристаллизатора с переменной скоро-
стью вверх.

Способ осуществляется следующим об-
разом.

Жидкий металл из раздаточного миксе-
ра по желобу поступает в металлоприемник,

а затем по металлопроводу подается в кри-
сталлизатор снизу. Затвердевший слиток с
определенной скоростью вытягивается
вверх. Уровень жидкого металла в металло-
приемнйке в процессе литья поддерживает-
ся выше уровня нижнего торца
кристаллизующегося слитка и в процессе
непрерывного литья создается металлоста-
тическое давление на кристаллизующийся
расплав, чтб позволяет получать слитки с
минимальной газоусадочной пористостью.
Подвод жидкого металла снизу и наличие
жидкого металла под кристаллизующимся
торцом слитка обеспечивает гравитацион-
ную очистку расплава от неметаллических
включений.

Результаты опробования способа при-
ведены в таблице.

Из данных таблицы следует, что при
литье слитков и плит из технического алюми-
ния и сплава АМц минимальные значения
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газоусадочиой пористости и содержания не-
металлических включений обеспечиваются
при металлостатическом давлении на кри-
сталлизующийся торец слитка в интервале
2500-11000 Па.

Использование предлагаемого способа
обеспечивает снижение газоусадочной по-
ристости до 1-2 баллов, а количество неме-

таллических включений на макрошлифах 5
площадью менее 1 мм - до 0-1 ед.

Размеры Скорость Металлоста- Характеристика качества слитка

пп слитка (мм) литья
(мм/мин)

тическое
давление
(Па)

Поверхность Газоусадоч-
ная пори-

стость

Количество
включений
на макро-

(баллы) шлифе пло-

щадью
менее 1 мм2

1 Плоские из 90 2400 Гладкая 2-3 0-1

2 техническо- 90 2500 Гладкая 1-2 0-1
3 го алюми- 90 5000 Гладкая 0-1 0
4 ния марки 90 11000 Гладкая 0-1 0-1
5 А5 285x960 90 11500 . С заливами 0-1 1-2

6 Плоские из 100 2400 Гладкая 2-3 0-1

7 сплава алю- 100 2500 Гладкая 1-2 0-1
8 миния мар- 100 5000 Гладкая 0-1 0
9 ки АМц 100 11000 Гладкая 0-1 0
10 250x960 100 11100 С заливами 0-1 1-2
11 100 12500 С заливами 0-1 1-2

12 Круглые из 80 2400 Гладкая 2-3 0-1

13 техническо- 80 2500 Гладкая 1-2 0-1
14 го алюми- 80 5000 Гладкая 0-1 0
15 ния марки 80 11000 0-1 0
16 А5 80 11100 С заливами 0-1 1-2
17 030 0 80 12500 0-1 1-2

18 Плиты из 150 2400 Гладкая 2-3 0-1

19 техническо- 150- 2500 Гладкая 1-2 0-1
20 го алюми- 150 5000 Гладкая 0-1 0
21 ния марки 150 11000 Гладкая 0-1 0
22 А5 150 11100 С небольши- 0-1 1-2

40x1000 мм ми заливами
23 150 125000 С заливами 0-1 1-2
24 150 12500 0-1 1-2
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