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(5*0 СПОСОБ ПРИГОТОВЛЕНИЯ ДЁГТЕМИНЕ-
РАЛЬНОЙ СМЕСИ

(57) Изобретение относится к дорожно-
строительным материалам и может быть
использовано при строитепьстве верх-
них и нижних слоев дорожных одежд,
а также ремонте покрытий автомобиль-
ных дорог. Цель изобретения - повыше-
ние прочности при 50 С и снижение
энергозатрат. Дегтеминеральную смесь
готовят пуіем смешения минеральных
заполнителей, нагретых до 50-80°С,
с каменноугольным дегтем, нагретым
до той же температури с последующим
введением поды и пеоемешиаанием до
однородного состояния. Прочность при
сжатии дегтебетона при 20°С 5,5 -
9,2 МПа, при 50°С 3,3-5,7 М а . 1 табл.

Изобретение относится к дорожно-
строительным материалам и может быть
использовано при строительстве верх-
них и нижних слоев дорожных одежд,
а также ремонте покрытий автомобиль-
ных дорог.

Целью изобретения является повыше-
ние прочности при 50 С и снижение
энергозатрат.

Способ осуществляется следующим
образом,

В смеситель подают подогретый до
50-80 С отсев дробления отвального
мартеновского шлака, обладающего гид-
равлической активчостыо

5
 и каменно-

угольный деготь, нагретый до той же
температуры. Компоненты перемешивают
до однородного состояния. Затем в
смеситель подают воду и вновь пере-
мешивают до однородного состояния.

При таком порядке введения компонен-
тов дєгтеминєральнои смеси в смеситель
происходит хорошее смачивание поверх-
ности каменных частиц каменноуголь-
ным вяжущим, содержащим Б своем сос-=
таве насыщенные группы в соединениях
гамма- и бета-фракций дегтей, имею~
щих ароматическую природу, с после-
дующей сорбцией вяжущих на органо-
фильных центрах частиц шлака и форми-
рованием прочных структурированных
эластичных прослоек, склеивающих
частицы минерального остова дегте-
шлзкового бетона. Вода покрывает в
большей степени гидрофильные участки
шлаковых частиц, обеспечивая процес-
,сы гидратации тонкодисперсных шлако-
вых частиц.

Отсев дробления отвального марте-
новского шлака представлен зернами
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кристаллической структуры, которые
имеют от кавеозно-пористой до плот-
ной текстуры.

Содержание химических веществ в от-
севе дробления отвальных мартеновских
шлаков, масЛ: SiO

±
 18-20; Fe 9,32-9,78;

FeO 7,9-8,46; Fe*0,M9-Mi; *Ч° 9
M 5 - M 1 ; МпО8,12-9,Й; CaO 36,^3-
38,83; MgO 6,85-7,89; P*0$0,77-1,07.

Плотность 3250 т/м
3
, насыпная

плотность 1700 кг/м
3
, влажность *»,2%,

1

водопоглощение 3%, марка по дроби-
мости в стальном цилиндре (потери
по массе ФР 10 мм 5,7%) 1200. Моро-
зостойкость 50 циклов. Содержание
глинистых и илистых частиц 0,98?.
Содержание слабых пород и примесей
2,5%. Активность 3,9 МПа. Устойчи-
вость против распада 3,9%.

Зерновой состав характеризуется
полными остатками на ситах (размер
сит, мм),%: (10) 2; (5) 24; (2,5) 15;
(1,25) 18; (0,63) Й, (0,315) 15;
(0,Й) 12. По зерновому составу от-
сев дробления отвальных мартеновских
шлаков соответствует гранулометри-
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ческому составу минеральной части
дегте- и асфальтобетонов типа В.
В связи с этим че возникает необхо-
димости в его фракционировании.

Параметры способа приведены в
таблице.

Дегтеминеральная смесь, получен-
ная по предлагаемому способу, имеет
повышенную прочность при 50°С, а сам
процесс менее энергоемок.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ приготовления дегтемине-
ральной смеси, включающий смешение
каменноугольного дегтя, воды и мине-
рального заполнителя, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что, с целью повыше-
ния прочности при 50 С и снижения
энергозатрат, сначала минеральные
заполнители, нагретые до 50-80 С,
смешивают до однородного состояния
с каменноугольным дегтем, нагретым
до той же температуры, а затем вво-
дят эоду и вновь перемешивают до од-
нородного состояния.

•• t
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