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( 5 4 Н 5 7 ) 1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ_СМЕ-
ШИВАНИЯ >?ШДКОСТЕЙ, Бключакяігее
корпус с патрубками, два комплекта кон-

'центричных цилиндров с прорезями и рас-
пределительными канапами в стенках,

привод врашения, о т п и ч а ю щ е е -
с я тем, что» с целью повышения эффек-
тивности процесса смешения и упрощения
технологии изготовления устройства при
повышении его пропускной способности,
внутренний цилиндр снабжен перегородкой,
установленной в его средней части, при
этом входы в распределительные каналы
размещены на внутренней стенке цилинд-
ра поочередно над и поя перегородкой и
на наружной поверхности цилиндра выпол-
нены продольные пазы, сообщающиеся с
выходами распределительных каналов.

2. Устройство по л, 1, о т л и ч а ю -
щ е е с я тем, что перегородка установ-
лена в средней части прорезей цилиндров.

3. Устройство по п. 1, о т л и ч а ю-
ш е е с я тем» что внутренний цилиндр
имеет диаметр, равный О» 1-0,5 высоты
цилиндров.
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Изобретение (вносится к процессам ,
перемешивания и может найти примене-
ние в различных отраслях народного хо—
ЗЯЙСТЕЭ, например в химической, медицин-
ской, химико-фармацевтической, молочной
и аругих._отраслях промышленности.

Известны ротационные аппараты для
перемешивания жидкостей, которые соаер- *
жат два комплекта кочкспальных цилинд-
ров, снабженных прорезями. Устройство
погружают в предварительно смешанные
жидкости и осуществляют вращение обо-
их иди одного из комплектов цилиндров.
Жидкость проходит через прорези в стен-
ках цилиндров и поступает в межиилинд-
ровое пространство, гце происходит интен-
сивное перемешивание [Г] ,

Недостатком данной конструкции явля-
ется невозможность раздельного подвода
компонентов в зону смешивания, а такая
необходимость возникает часто, посколь-
ку не всегда возможно предварительное
смешивание жидкостей из-за значитель-
ной разницы удельных весов или протекаю-
щей реакции, 2

Известно также устройство для смеши-
вания жидкостей, включающее корпус с
патрубками, два комплекта концентрич-
ных цилиндров с прорезями и распредели-
тельными канапами, привод вращения.
Один из компонентов (или группу компо-
нентов) подают внутрь центрального
цилиндра, а второй компонент (или груп-
пу компонентов) подают через внутренние
каналы в прорези. Взаимодействие
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ровых зазорах, в зоне смешивания [2] .
Однако в ценном устройстве один из

компонентов цилиндров, в котором нахо-
дятся вігутрешше каналы, неподвижен, а
это налагает ограничение на скорости 40
перемешивания в межцилшщровых прост-
ранствах и снижает интенсивность.

Кроме того, каналы, выполняемые в
теле статора, не могут быть достаточно
больших размеров и ;іх пропускная способ-45

ность значительно ниже, чем для комло —
нентов, подаваемых через внутренний ци-
линдр устройства. В устройстве сложно
осуществить с высокой точностью равно-
мерное распределение взеимодейстэующих 50
компонентов/поскольку ОДРН из них запол—'
H9QT верхнюю часть щелевого отверстия,
другой - нижнюю и их смешивание идет
в небольшой зоне соприкосновения. Изго-
товление цилиндров с внутренними кана- 55
лами является сложным, металлоемким
процессом, требующим высококвалифици-
рованных исполнителей.
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Целью изобретения является повыше..яе
эффективности процесса смешения и упро-
щение технологии изготовления устройст-
ва при повышении его пропускной способ-
ности.

Указанная цель достигается тем, что
в устройстве для смешивания жидкостей,
включающем корпус с патрубками, два
комплекта концентричных цилиндров с
прорезями и распределительными кана-
лами в стенках, привод вращения, внут-
ренний цилиндр снабжен перегородкой,
установленной в его средней части, при
этом входы в распределительные каналы
размещены на внутренней стенке цилинд-
ра 'поочередно над и под перегородкой, и
на наружной поверхности цилиндра выпол-
нены продольные пазы, сообщающиеся с
выходами распределительных каналов.

При этом перегородка установлена на
средней части прорезей цилиндров, а внут-
ренний цилиндр имеет диаметр, равный
0,1-0,5 высоты цилиндров.

На фиг. 1 изображено предложенное
устройство для смешивания жидкостей в
продольном разрезе, общий вид; на фиг. 2~
разрез А-А на фиг. 1.

Устройство для смешивания жидкостей
имеет корпус 1 с патрубками 2 и 3 по-
даваемых компонентов и патрубком 4 для
отвода готового продукта. В корпусе раз-
мещены два комплекта о и 6 коаксиаль-
ных цилиндров с прорезями в стенках
соответственно 7 и 8, Цилиндр комплек- •
та 6, находящийся в межцилиндровом про-
странстве комплекта 5, закреплен на ва-
лу 9, которому сообщается вращение.
Комплект 5 цилиндров также может иметь
самостоятельный привоз. Первый внутрен-
ний цилиндр 10 комплекта 5 имеет на на-
ружной поверхности продольные пазы 1 1 ,
в нем выполнены распределительные ка-
налы 12 и установлена перегородка 1 3 .
Входы распределительных каналов 12 раз-
мещены на внутренней стенке цилиндра 10
поочередно над и под перегородкой, а вы-
ходы сообщаются с лазами 1 1 . Количест-
во пазов может быть равно 2 Ц , где
П — натуральный ряд чисел. Перегородка

де*лит внутреннее пространство цилиндра
на два равные, изолированные друг от
друга полости и расположена в средней
части прорезей цилиндров.

Размер диаметра первого внутреннего
цилиндра (0,1-0,5 высоты) определяется
условиями подвода компонентов. При раз-
мере диаметра меньше 0,1м высоты рез-
ко снижается пропускная способность уст-
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ройст&а . При размере более 0 ( 5 м вы-
соты возможно неравномерное заполнение
внутренних полостей и снижение эффектив-
ности работы устройстве.

Устройство работает следующим обра-* 5
эом.

Исходные компоненты непрерывно по —
даются через патрубки 2 и 3 соответст-
венно в верхнюю и нижнюю попости внут-
реннего цилиндра 10, разделенные пере»- Ю
городкой 13» Через каналы 12 компонен-
ты поступані в пазы 1 1 и заполняют их.
Поскольку пазы 11 поочередно соединены
с полостями, компоненты в пазах чередую-
тся и поступают через прорези 7 и 8 в 15
межцилиндровые зазоры, образуя слоистую
структуру, способствующую более равно-
мерному перемешиванию. Готовый продукт

собирается в корпусе Г̂  еткуца выводит*.
ср через патрубок 4,

у Наличие внутренней перегороцки обеспе-
чивает одинаковую прг'тускную способ —
ность аппарата для обоих компонентов.
Наличие продольных пчэов 11 на внешней
стенке внутреннего цилиндра 10 позво-
ляет увеличить равномерность перемеши-
вания компонентов и обеспечить более
стабильную их позировку. Технология из-
готовления аппарата предлагаемой конст-
рукции проще по сравнению с аппаратами
с внутренними каналами, так как снижа-
ется металлоемкость аппарата и трудо-
затраты на его изготовление.

Испытания показали эффективность ра-
боты предлагаемого устройства.
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