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(57) Изобретение относится к машинострое-
нию и может быть использовано для ори-

ентации пластин пту-'ючно-ро.чнконых цепгй,
образованных штамповкой. Целью ичобрсте-
ния является повышение производительности
устройства за счет подачи всех ориенти-
рованных деталей. Детали с фаской, ради-
усом или уклоном подаются в подводя-
щий лоток толкателем 3. Деталь с фаской
или уклоном в сторону окна выпадает
через это окно в отводящий лоток 2 при
взаимодействии со ступенчатым дном лотка
I. Деталь, идущая другой стороной, выпа-
дает в окно под действием клина 10. Та-
ким образом в лоток 2 попадают одина-
ково сориентированные детали. Затем детали
выталкиваются из лотка 2 толкателем 5,
кинематически связанным с толкателем 3
посредством зубчато-реечной передачи. 1 з.п.
ф-лы, 6 ил.
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Изобретение относится к машинострое-
нию и может быть использовано з устрой-
ствах для ориентации пластин вгулоч»*о-
роликовых цепей, образованных штампов-
кой.

Целью изобретения является повышение
производительности устройства путем обес-
печения выдачи всех деталей в ориенти-
рованном положении.

На фиг. 1 изображено устройство, об-
щий вид; на фиг. 2 — вид А на фиг. 1; на
фиг. 3 — разрез Б-Б на фиг. 1 (для лотка
с наклоном); на фиг. 4 — разрез В-В на
фиг. 1 (для лотка с буртом); на фиг. 5 —
то же, с деталью, проходящей через окно;
на фиг 6 — разрез Г-Г на фиг. 1.

Устройство содержит подводящий 1 и от-
водящий 2 лотки, подающий механизм,
выполненный в виде толкателя 3 и зубчатой
рейки, имеющий зубчатое зацепление через
сдвоенное зубчатое колесо 4 с зубчатой
рейкой-толкателем 5 На подводящем лотке
1 установлены вертикально и параллельно
направлению потока деталей на расстоянии
друг относительно друга, равном толщине
детали, ограничительные стенки 6 и 7
Стенка 6 имеет окна 8 и 9. Окно 8 по длине
и высоте больше габаритов детали, а окно 9
по длине больше, а по высоте меньше
габаритов детали На стенке 7 установлен
сбрасыватель в виде клина 10 с увеличи-
вающейся по направлению потока толщиной
Клин 10 расположен напротив окна 9. Дно
И подводящего лотка выполнено в двух
исполнениях- ступенчатой формы с буртом 12
и уклоном 13

Устройство работает следующим образом.
Деталь с фаской (радиусом) или уклоном

подается в подводящий лоток 1 и толкате-
лем 3 подводится к окну 8 Если деталь
расположена фаской (радиусом) или укло-
ном в сторону окна 8, то она из этого
окна выпадает вперед верхом в лоток 2.
Если деталь расположена по другому, то она
остается в лотке 1 до тех пор, пока толкатель
3 не сделает обратный ход, а з лоток 1 не
поступит очередная деталь ч -ил,тік<п*\;ь '' >v
подает ее на место предшествующей, пере-
двинув при этом последнюю к окну Г1, j je
под действием клина 10 деталь вперед низом
выпадает в лоток 2. Таким образом, в лоток
2 попадают уже одинаково сориентирован-
ные детали. В момент обратного хода тол-
кателя 3 рейка-толкатель 5 переметается в
противоположную сторону. При этом ход рей-
ки-толкателя 5 за счет сдвоенного зубчатого
колеса в 2 раза больше хода толкателя 3,
что позволяет выталкивать сориентирован-

ные пластины при любой комбинации их рас-
положения в лотке 1 и не мешать форми-
рованию потока вновь поступающих дета-
лей в лоток 1.

g Ограничительные стенки 6 и 7, установ-
ленные вертикально и параллельно направ-
лению потока деталей, расположенные на
расстоянии друг от друга, равном толщине
детали, позволяют устанавливать последние
в вертикальном положении. Детали пода-

'° ются к окнам 8 и 9 толкателем 3 под
собственным весом, в зависимости от ориен-
тации, а также, при помощи клина, падают
в лоток 2 уже одинаково сориентирован-
ными, образуя единый поток деталей, дви-

•15 жимый рейкой-толкателем 5, во время обрат-
ного хода толкателя 3, что позволяет не
мешать формированию потока вновь посту-
пающих деталей в лоток 1. Сдвоенное
зубчатое колесо 4 согласует перемещение
толкателя 3 и рейки-толкателя 5 Выпол-

20 нение на дне лотка 1 бурта или уклона
гарантирует выпадение из окна 8 деталей с
фаской (радиусом) или скосом, направлен-
ным в сторону лотка 2.

25 Формула изобретения

1. Устройство для ориентации деталей,
содержащее подводящий лоток с окном в бо-
ковой стенке, нижняя кромка которого вы-
полнена выше дна подводящего лотка, отво-

30 Дящий лоток, установленный параллельно
подводящему лотку и имеющий общую боко-
вую стенку с подводящим лотком, и подаю-
щий механизм, отличающееся тем, что, с
целью повышения производительности,
ДІЮ подводящего лотка в поперечном

35 сечении выполнено ступенчатой формы, при
этом в боковой стенке подводящего лотка
выполнено дополнительное окно, нижняя
кромка которого расположена на уровне
нижней ступени дна подводящего лотка, на
боковой стенке которого в зоне дополни-
тельного окна установлен дополнительно
введенный сбрасыватель, выполненный в ви-
де клина.

2. Устройство по п І, отличающееся тем,
что оно снабжено сбрасывающим механиз-

уи **ом, выполненным в виде толкателя, уста-
новленного с возможностью возвратно-посту-
пательного перемещения вдоль отводящего
лотка и кинематически связанного с подаю-
щим механизмом, выполненным в виде тол-
кателя, установленного с возможностью

50 возвратно-поступательного перемещения
вдоль подводящего лотка посредством до-
полнительно введенной зубчато-реечной
передачи.
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