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(57) Фреза для обработки композиционных
материалов, корпус которой имеет на ци-
линдрической части две группы винтовых
зубьев, соответственно с правым и левым
направлением режущих кромок, о т л и ч а -
ю щ а я с я  тем, что указанные группы раз-
несены вдоль оси фрезы к торцам цилинд-
рической части корпуса, а между ними
выполнены дополнительные зубья с прямо-
линейными режущими кромками.
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Изобретение относится к области ма-
шиностроения, занимающейся обработкой
резанием, в частности фрезерованием лис-
товых композиционных материалов.

В качестве прототипа принята фреза,
содержащая корпус, имеющий на цилинд-
рической части две группы винтовых зубьев
с правым и левым направлением режущих
кромок.

Недостатком фрез такой конструкции
является то, что стружка, благодаря наличию
зубьев правого и левого направления, пере-
мещается от торцев инструмента к середи-
не, и в зоне пересечения двух групп зубьев
происходит пакетирование стружки, затруд-
няется ее удаление. Это создает неблагоп-
риятные условия работы инструмента -
уменьшает теплоотвод, ведет к снижению
стойкости и в конечном счете ухудшает ка-
чество обработки листовых композицион-
ных материалов. Наличие двух прямых
стружечных канавок, выполненных парал-
лельно оси инструмента способствует улуч-
шению стружкоудаления, но в то же время

ведет к снижению стойкости фрезы, так как
наиболее интенсивно изнашиваются уголки
зубьев, примыкающие к стружечным канав-
кам.

В заявленном устройстве достигается
повышение стойкости инструмента и каче-
ства обработки листовых композиционных
материалов.

Это достигается тем, что на фрезе для
обработки композиционных материалов,
содержащей корпус, имеющий на цилинд-
рической части две группы винтовых зубьев
соответственно с правым и левым направле-
нием режущих кромок, согласно изобрете-
нию, указанные группы разнесены вдоль
оси фрезы к торцам цилиндрической части
корпуса, а между ними выполнены дополни-
тельные зубья с прямолинейными режущи-
ми кромками.

На чертеже изображена описываемая
фреза.

Сущность изобретения состоит в том,
что фреза содержит две группы винтовых
зубьев правого и левого направления, раз-
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несенных вдоль оси инструмента к торцам
цилиндрической части корпуса. Нижняя
группа винтовых зубьев 1 выполнена в виде
многозаходной правосторонней спирали на
длине Іправ.. верхняя группа 2 - в виде мно-
гозаходной левосторонней спирали на дли-
не Ілев. Угол подъема спиралей левого и
правого направлений выполнен одинако-
вым. „Между двумя указанными выше груп-
пами винтовых зу бь ев располож ены
дополнительные зубья 3 с прямолинейными
режущими кромками длиной Іпрям. Причем
зубья выполнены таким образом, что участки
Ілев И Іпрям., а также Іправ. И Іпрям. ПЄрЄКрЬІ-
ваются.

Работа осуществляется следующим об-
разом.

В процессе обработки листового компо-
зиционного материала толщиной h нижняя
группа винтовых зубьев, имеющих правое
направление, срезает вверх нижние слои
листа обрабатываемого материала. При
этом, возникающая сила РыПрав. направлена
вверх и тем самым препятствует расслаива-
нию и сколам на наружной нижней поверх-
ности листа.

Аналогично работает верхняя группа
зубьев, имеющих левое направление. Со-
ставляющая РіЧлев. направлена вниз и на-

ружные верхние слои также обрезаются
вниз.

Поскольку углы наклона винтовых зубь-
ев правого и левого направления имею т

5 одинаковые значения, то при фрезеровании
обеспечиваются одинаково благоприятные
условия на обоих торцах заготовки.

Среднюю часть листа срезают дополни-
тельные зубья с прямолинейной режущей

10 кромкой.
Важное значение при обработке компо-

зиционных материалов имеет надежность
стружкоудаления, особенно при контурном
фрезеровании, когда угол контакта фрезы с

15 заготовкой имеет максимальное значение. От
обоих торцев заготовки, благодаря наличию
винтовых зубьев стружка перемещается к се-
редине фрезы, где свободно размещается
во впадинах участка с прямыми зубьями, а

20 затем по мере выхода стружечной канавки
из зоны контакта с заготовкой удаляется.
Впадины зубьев с прямолинейными режу-
щими кромками выполняют функции откры-
тых стружечных канавок, расположенных

25  вдоль оси фрезы.
Использование фрезы за счет создания

благоприятных условий отвода стружки
обеспечивает повышение стойкости инстру-
мента и качества обработки листовых ком-

30 позиционных материалов.
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