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(57) 1. Двухрядная роликовая раскатка, со-
держащая оправку с закрепленными на ней
двумя опорными конусами, два сепаратора
с деформирующими роликами, регулировоч-

ные элементы, установленные со стороны
больших оснований опорных конусов, пру-
жину и антифрикционные кольца, о т л и ч а ю -
щаяся тем. что она снабжена дополнитель-
ной пружиной, пальцами и дополнительны-
ми регулировочными гайками, при этом
пружины закреплены на дополнительных
регулировочных гайках посредством паль-
цев и расположены со стороны меньших
оснований опорных конусов, установлен-
ных на оправке последовательно и обра-
щенных меньшими основаниями в сторону
подачи инструмента.

2. Двухрядная роликовая раскатка по
п.1, о т л и ч а ю щ а я с я тем, что дефор-
мирующие ролики выполнены сферической
формы.

Изобретение относится к области ме-
таллообработки, в частности к чистовой и
упрочняющей обработке внутренних цилин-
дрических поверхностей деталей пластиче-
ским деформированием.

Известен двухрядный раскатник, содер-
жащий два опорных конуса, закрепленных
на оправке меньшими основаниями друг к
другу, регулировочные элементы, сепарато-
ры с коническими роликами, а также пружину
и антифрикционные кольца, расположенные
между двумя рядами роликов.

Недостатком указанной конструкции
является то, что она имеет одну удерживаю-
щую пружину, усилия которой не обеспечи-
вают точной настройки каждого ряда роликов
на обрабатываемый размер. А в результате
использования роликов конической фор-
мы и расположения опорных конусов

меньшими основаниями друг к другу не-
возможно получить требуемую шерохова-
тость поверхности за один проход инстру-
мента.

Целью настоящего изобретения являет-
ся повышение точности и качества обработ-
ки длинномерных изделий большого
диаметра.

Указанная цель достигается тем, что за-
являемая конструкция двухрядной ролико-
вой раскатки, содержащая оправку с
закрепленными на ней двумя опорными ко-
нусами, два сепаратора с деформирующими
роликами, регулировочные элементы, уста-
новленные со стороны больших оснований
опорных конусов, пружину и антифрикцион-
ные кольца, согласно изобретению, снабже-
на дополнительной пружиной, пальцами и
регулировочными гайками, при этом пружи-
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ны закреплены на дополнительных регули-
ровочных гайках посредством пальцев и
расположены со стороны меньших основа-
ний опорных конусов, установленных на оп-
равке последовательно и обращенных 5
меньшими основаниями в сторону подачи
инструмента. Деформирующие ролики вы-
полнены сферической формы.

На чертеже показан общий вид двухряд-
ной роликовой раскатки. 10

Двухрядная роликовая раскатка содер-
жит оправку 1, на которой последовательно,
друг за другом, закреплены опорные конусы
2 и 3. Опорные конусы 2 и 3 направлены в
одну сторону меньшими основаниями по хо- 15
ду подачи инструмента, между которыми ус-
тановлено распорное кольцо 4,
обеспечивающее требуемое расстояние
между ними. Контактирующие с опорными
конусами 2 и 3 деформирующие ролики 5 и 20
6 помещены в сепараторы 7 и 8. Каждый ряд
роликов 5 и 6 настраивается на обрабатыва-
емый размер раздельно, при помощи регу-
лировочных элементов 9 и 10 и допол-
нительных регулировочных гаек 11 и 12. 25
Причем регулировочные элементы 9 и 10
установлены со стороны больших основа-
ний опорных конусов 2 и 3» а дополнитель<-
ныв гайки 11 и 12 - со стороны меньших
оснований. Кроме того, дополнительные 30
гайки 11 и 12 несут на себе пружины 13,
которые закреплены на них при помощи
пальцев 14. Пружины 13, взаимодействуя с

.антифрикционными кольцами 15, соединен-
ными с сепараторами 7 и 8, удерживают 35
ряды роликов 5 и 6 в настроенном на обра-
батываемый размер положении.

Двухрядная роликовая раскатка работа-
ет следующим образом.

При помощи регулировочных элементов 40
8 и 10 производят предварительную на-
стройку деформирующих роликов 5 и 6 на

обрабатываемый размер. Окончательную
настройку роликов 5 и б производят при
помощи дополнительных регулировочных
гаек 11 и 12. Первый ряд роликов 5 настра-
ивают, как правило, на 0,005-0,01 мм мень-
ше, чем второй ряд роликов 6. После
произведенной настройки инструмент го-
тов к работе. При рабочем ходе ряд роликов
5 взаимодействует с обрабатываемой де-
талью, например, цилиндром. При этом ряд
роликов 5 центрирует инструмент по пред-
варительно обработанной поверхности и
производит ее раскатку на заданный раз-
мер. Затем полученная поверхность отвер-
стия начинает обрабатываться рядом
роликов б, который тоже является центриру-
ющим и производящим окончательную рас-
катку обрабатываемого отверстия. По
завершению рабочего хода производится
ускоренный отвод инструмента назад. В это
время ролики 5 и б сдвигаются по опорным
конусам 2 и 3, сжимая пружины 13, и выхо-
дят из контакта с деталью. После вывода
инструмента из цилиндра под воздействием
усилия пружин 13 деформирующие ролики
5 и б возвращаются в исходное положение.
Стабильное усилие пружин 13 по всему пе-
риметру сепараторов 7 и 8 при их вращении
обеспечивается благодаря использованию в
конструкции раскатки антифрикционных ко-
лец 15.

Использование в предлагаемой конст-
рукции двухрядной роликовой раскатки до-
полнительных регулировочных гаек
позволяет производить точную настройку
каждого ряда деформирующих роликов на
заданный размер, независимо друг от друга.
Использование роликов сферической фор-
мы, вместо применяемой конической, дает
возможность получить шероховатость по-
верхности высокого класса за один проход
инструмента.
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