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(57) Устройство для расплавления и подачи
клея, содержащее камеру плавления, ка
меру накопления клея, решетку с нагревате
лями, расположенную между камерами,

размещенный в донной части камеры на-
копления клея основной насос для подачи
клея, соединенный с электроприводом, о т-
л и ч а ю щ е е с я  тем, что устройство
снабжено размещенной в камере накопле-
ния клея мешалкой и размещенным в дон-
ной части камеры накопления клея
дополнительным насосом, каждый насос
снабжен авторазгрузочным клапаном и
очистным фильтром, расположенными в ка-
налах насосов, при этом мешалка соеди-
нена t электроприводом посредством
шестерен, а насосы соединены с электро-
приводом посредством редуктора, причем
камера плавления и камера накопления
клея смонтированы с образованием единой
емкости.
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Изобретение относится к устройствам
для расплавления и подачи клея и может
быть применено во всех отраслях промыш-
ленности, где требуется склеивание повер-
хностей клеем-расплавом.

Известно устройство для плавления ма-
териала покрытия и нанесения расплава на
изделия, содержащее резервуар, разделен-
ный перегородкой на камеру плавления с
нагревательными элементами и бункер-на-
копитель со смонтированными в его стенках
нагревательными элементами и сопло для
нанесения расплава [1].

Недостатком известного устройства
является порционная подача клея и отсут-
ствие механизма для непрерывной подачи
клея на наносимый материал, что не обес-
печивает необходимую производитель-
ность.

Наиболее близким по технической сущ-
ности и достигаемому результату является
устройство для расплавления и подачи клея,
содержащее камеру плавления, камеру-на-
копитель клея, решетку с нагревателями,
расположенную между камерами, разме-
щенный в донной части камеры накопления
клея основной насос для подачи клея, сое-
диненный с электроприводом [2].

Известное устройство имеет большие
габариты из-за того, что камера для распла-
ва клея и камера-накопитель расплавленного
клея представляют собой отдельные емкости
со своими конструктивными элементами.
Кроме того, отсутствие перемешивающего
элемента в устройстве не позволяет пол-
учить строго равномерный нагрев и одно-
родность клея, что в свою очередь влияет на
качество.
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Наиболее близким к заявляемому явля-
ется устройство для расплава (патент Вели-
кобритании N? 1464458), содержащее
камеру плавления и камеру-накопитель
клея, решетку с нагревателем, расположен-
ную между камерами и насос с электропри-
водом для подачи клея.

Известное устройство имеет большие
габариты из-за того, что камера для рас-
плава клея и камера-накопитель расплав-
ленного клея предствляют собой отдельные
емкости со своими конструктивными элемен-
тами. Кроме того отсутствие перемешиваю-
щего элемента в устройстве не позволяет
получить строго равномерный нагрев и од-
нородность клея, что в свою очередь влияет
на качество наносимого клеевого покрытия.

Цель изобретения -уменьшение габари-
тов устройства, увеличение производитель-
ности, а также обеспечение равномерного
нагрева и однородности клея.

Поставленная цель достигается тем,
что в известном устройстве для расплава и
подачи клея, содержащем камеру плавле-
ния и камеру-накопитель клея, решетку с
нагревателями, насос для подачи клея с
электроприводом, камера плавления и ка-
мера-накопитель готового клея представля-
ют собой единую емкость, в средней части
которой размещена решетка с нагревателя-
ми, при этом камера-накопитель содержит
мешалку, которая соединена посредством
шестерен с электроприводом насосов, а в
донной части емкости вмонтированы насо-
сы, в зоне нагнетательных каналов которых
размещены авторазгрузочные клапаны и
очистные фильтры, при этом насосы посред-
ством редуктора, содержащего входной и
выходные валы, соединены с электроприво-
дом.

На фиг.1 изображен общий вид устрой-
ства, на фиг.2 - то же, вид сверху.

Устройство для расплава и подачи клея
содержит камеру плавления 1 и камеру-на-
копитель 2 и обогреватели 3. Обе камеры
представляют собой единую емкость, в
средней части которой размещена решетка

4 с подогревающими элементами 3. В дон-
ной части устройства размещены два шесте-
ренчатых насоса 5, соединенные через
редуктор 6, с двумя выходными валами и

5 одним входным валом, с электродвигателем
7. В донной части устройства, в зоне выход-
ных каналов насосов размещены два авто-
клапана 8 и два очистительных фильтра 9 В
камере-накопителе размещена мешалка 10,

10 которая посредством шестерен 11 и 12 сое-
динена с электродвигателем 7.

Устройство работает следующим обра-
зом. Расплав клея в виде твердого продукта
загружают в камеру плавления 1. Включают

15 нагревательные элементы 3 решетки 4. Со-
прикасаясь с подогретой до температуры
плавления решеткой клей плавится и пере-
мещается через щели решетки в камеру-на-
копитель 2, где подогревается до рабочей

20 температуры 190 - 200°. Температура клея
контролируется термодатчиками, включен-
ными в систему термостабилизации (на чер-
тежах не показано). Для перемешивания
клея включают мешалку 10 и через шестер-

25 ни 11 и 12 от электродвигателя 7 сообщается
ей вращательное движение. Мешалка мо-
жет включаться как перед подачей клея на-
сосами, так и во время подачи. Когда клей
готов к нанесению на материалы, включают

30 электродвигатель 7, который через редуктор
6 приводит в движение два насоса 5. Таким
образом осуществляется подача клея к уст-
ройству нанесения. В выходных отверстиях
насосов фильтры 9 очищают клей от мелких

35 инородных частиц. Автоклапан 8 служит для
возврата клея в камеру-накопитель 2 при
превышении рабочего давления в системе
подачи.

Предлагаемое устройство имеет не-
40 большие габариты, при высокой производи-

тельности обеспечивает равномерный
нагрев и перемешивание клея-расплава в
камере-накопителе и в подающих каналах,
что предотвращает термодеструкцию клея

45 и способствует однородности состава, а в
итоге обеспечивает качество выпускаемой
продукции.
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