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(54) СНОСОВ ПОДГОТОВКИ ЖИДКОГО НА-
ВОЗА К ИСПОЛЬЗОВАНИЮ В КАЧЕСТВЕ
УДОБРЕНИЯ
(57) Изобретение относится к сельскому хо-
зяйству, в частности к технологиям утилиза-
ции животноводческих отходов на удобрение.

С целью повышения удобрительной ценно-
сти навоза и эффективности фиксации в нем
аммиачного азота его обрабатывают химиче-
скими реагентами в закрытой емкости. Перед
обработкой в жидком навозе определяют
содержание гидрокарбоната аммония и дву-
окиси углерода. Затем навоз обрабатывают
аммиачной водой при молярном соотноше-
нии ее с гидрокарбонатом аммония и дву-
окисью углерода соответственно 1:1 и2:1, as
полученную реакционную массу вводят суль-
фат кальция при молярном соотношении его
с образовавшимся карбонатом аммония не
менее 1:1.1 табл.

Изобретение относится к сельскому хо-
зяйству, в частности к технологиям утилиза-
ции животноводческих отходов на удобрения.

Цепь изобретения - повышение удобри-
тельной ценности навоза и эффективности
фиксации в нем аммиачного азота.

П р и м е р , Обработку жидкого навоза
реагентами проводят в закрытой тарирован-
ной емкости, в которую навоз закачивают на-
сосом. Сначала в емкость вводят аммиак из
мерников через шланг, конец которого опу-
скают на дно емкости, а потом соли кальция
и перемешивают. Азот в виде аммиака вводят
для перевода гидро карбон эта аммония в кар-
бонат согласно уравнению реакции

NH4HCO3 + NH3i» (ІМН^СОз (1)
Из реакции следует, что молярное соот-

ношение реагентов должно быть 1:1.
Введенный аммиак, кроме того, фикси-

рует двуокись углерода согласно уравнению
реакции

2NH3 + CO2 + H2O £ (ЫНфгСОз (2)
Молярное соотношение реагентов не-

обходимо поэтому выдерживать 2:1.

Для определения количества аммиака,
необходимого для осуществления указанных
взаимодействий, в жидком навозе предвари-
тельно определяют содержание гидрокарбо-
нэта аммония и двуокиси углерода.

При введении затем в навоз сульфата
кальция образовавшийся карбонат аммо-
ния будет вступать в обменные реакции с
солями кальция с образованием стабильных
солей аммония по уравнению
(ГМНфСОз + CaS04 = (NH^SO-i + СаСОз (3)

Расчет количества необходимых хими-
ческих реагентов делают на основании анали-
зов агрохимлаборатории и уравнений (1-3).
При этом излишек солей кальция (кроме хло-
рида кальция) не оказывает отрицательного
влияния ни на ход процесса, ни на удобри-
тельные свойства навоза.

Основным в предлагаемом способе явля-
ется установление факта, что азот в навозе
(минеральный) находится в составе гидрокар-
ботана аммония, а не в составе карбоната; как
считали до этого. Именно это открывает воз-
можность осуществить процесс химической
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фиксации азота в навозе и предотвратить его
потери за счет улетучивания.

0 содержании гидрокарбоната аммо-
ния в навозе можно судить по количеству в
нем аммиачного азота.

Для сравнения предлагаемого способа
с известными ранее были испытаны следу-
ющее варианты.

1 вариант (контроль)'. 200 мл жидкого на-
воза без добавления реагентов.

II вариант (прототип): 200 мл жидкого на-
воза + 3 г диаммофоса + 3 г кальциевой
селитры, что составляет 30 кг смеси на t т
жидкого нааоза.

И! вариант; 200 мв жидкого навоза + 2,5 г
кристаллогидрата сульфата кальция (гипса)*
+1,5 ып 2 %-ной аммиамной воды, соответст-
венно 12,5 кг и 7,5 л на 1 т жидкого навоза.

IV вариант: 200 мя жидкого нааоза + 3 г
кристаллогидрата сульфата кальция * 1,5 мл
25%-нсй аммиачной воды, соответственно
15 кг и 7,5 я на 1 т жидкого навоза.

Согласно расчету необходимо на 1 т жид-
кого навоза 14,25 кг кристаллогидрата суль-
фата кальция и 7,5 л 25%-ной аммиачной
воды. Таким образом, a HI варианте кристал-
логидрата сульфата кальция введено меньше
расчетной нормы на 1,75 кг/т, а в IV варианте
на 0,75 кг/т больше расчетной нормы.

После введения реагентов во Н, Ш, IV
вариантах ощущалось значительное ослаб-
ление неприятного запаха навоза. Через 1 сут
во ІІ варианте наблюдалось интенсивное вы-
деление газа. ВI варианте(контроль) выделе-
ние газа наблюдалось на протяжении опыта.
В HI и IV вариантах выделения газа не на-
блюдалось. В начале и в конце опыта были
проведену анализы на содержание общего
и аммиачного йзота с целью определения
потерь ззота(см. таблицу). В ї - Ш вариантах
были потери общего и аммиачного азота,
причем потери аммиачного азота быяи боль-
ше, чем общего. Это говорит о том, что часть
аммиачного азота превратилась в обицлй, а
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значит усвоена микроорганизмами. В IV ва-
рианте потерь общего азота не наблюдалось,
напротив, наблюдалось некоторое увеличе-
ние, что можно объяснить усыханием массы,
так как опыты проводили в сухую жаркую
погоду. Уменьшение аммиачного азота про-
изошло за счет усвоения микроорганизма-
ми и превращения в органический, то есть в
общий. Потери азота во 11 варианте про-
изошли за счет введения кальциевой селит-
ры. Это подтверждает известный факт о
недопустимости введения о навоз нитратов,
вызывающих потери азота за счет денитри-
фикации.

Таким образом, экспериментальные
данные доказывают, что при соблюдении ус-
ловий по соотношению компонентов и по-
рядку их добавления предлагаемый способ
позволяет более эффективно, чем извест-
ный, фиксировать аммиачный азот в навозе,
Из такого навоза не будет потерь азота за
счет улетучивания аммиака даже при его
поверхностном внесении. Одновременно за
счет обогащения навоза аммиаком значи-
тельно повышается удобрительный потен-
циал навоза.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Способ подготовки жидкого навоза к ис-

пользованию в качестве удобрения путем
фиксации аммиачного азота обработкой хи-
мическими реагентами, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что, с целью повышения удобрительной
ценности навоза и эффективности фиксации
в нем аммиачного азота, предварительно оп-
ределяют содержание в жидком навозе гид-
рокарбоната аммония и двуокиси углерода,
затем навоз обрабатывают аммиачной во-
дой при молярном соотношении ее с гидро-
карбонатом аммония и двуокисью углерода
соответственно 1:1 и 2:1, а в полученную
реакционную массу вводят сульфат кальция
при молярном соотношении его с образо-
вавшимся карбонатом аммония не менее 1:1.



Влияние реяіентов на потери азота а жидком нявозе
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