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Струйный аппарат, содержащий двухка-
мерный корпус с центральным каналом с
установленным в нем соплом для подачи
сжатого воздуха, расположенные за ним по-
следовательно на выходах камер корпуса
эжекторные сопла, причем первая из камер
выполнена с патрубком для подачи абрази-
ва, а вторая - с патрубком для подачи хлада-
гента, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что он
снабжен дополнительным патрубком с регу-
лировочным клапаном, установленным в
первой камере для подачи абразива и сооб-
щающимся с атмосферой, а между камерами
размещено средство для теплоизоляции.
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Изобретение относится к технологиче-
скому оборудованию для удаления облоя с
деталей из эластичных полимерных матери-
алов и может быть использовано в машино-
строении, авиационн ой, элек тронно й и
других отраслях промышленности.

Известен способ удаления облоя с дета-
лей из эластичных материалов, при котором
в зону обработки одновременно с наполни-
телем подают хладоагент, например жидкий
азот, под давлением 3 - 6 атм [1].

Известен аппарат, используемый в уста-
новках для зачистки термореактивных пла-
с тм асс [ 2] ,  содер жащ ий к орпус со
смесительной камерой, по одной, оси кото-
рой расположено сопло для подачи сжатого
воздуха и эжекторное сопло, патрубки для
подвода абразивного материала и жидко-
сти.

Такой аппарат нельзя использовать для
подачи многокомпонентной обрабатываю-
щей струи, одним из компонентов которой
является хладоагент, из-за закупорки от-
верстия сопла для подачи сжатого воздуха и
камеры льдом вымороженной влаги воздуха,
а также из-за технической сложности регу-
лирования количественного соотношения
компонентов струи.

Наиболее близким по технической сущ-
ности к предложенному аппарату является
струйный аппарат с раздельным подводом
компонентов [3], представляющий собой на-
сос инжекторного типа, содержащий двухка-
мерный корпус с центральным каналом, с
установленным в нем соплом для подачи
сжатого воздуха и расположенные за ним
последовательно на выходах камер корпуса
эжекторные сопла, причем первая из камер
выполнена с патрубком для подачи абрази-
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ва а вторая - с патрубком для подачи жидкого
компонента.

Данный аппарат работает нестабильно,
требует систематической регулировки, поэ-
тому в серийном и массовом производствах 5
его не применяют. При использовании хла-
доагента возможность закупорки льдом сопла
подачи сжатого воздуха и эжекторного сопла
первой камеры не исключена.

Задачей изобретения является расши- 10
рение технологических возможностей и по-
вышения надежности струйного аппарата
для многокомпонентной обрабатывающей
струи.

На чертеже изображен струйный аппа- 15
рат в разрезе.

Струйный аппарат состоит из двух -
камерного корпуса 1 и 2, по оси которого рас-
положено сопло 3 подачи сжатого воздуха 4~6
кг/см2, жиклерное сопло 4 первой каме- 20 ры и
жиклорное сопло 5 второй камеры. Между
камерами 1 и 2 корпуса размещено средство
для теплоизоляции 6.

В камере 1 под углом 40-50° к оси рас
положены патрубок 7 подачи абразива, на- 25
пример капронов ых гранул или крошки
косточек, и патрубок 8 сообщения с атмос
ферой через регулировочный клапан 9. В
камере 2 расположен патрубок 10 подачи
хладагента под тем же углом к оси. 30

Аппарат струйный работает следующим
образом.

Сжатый воздух подается к соплу 3 и его
поток создает разрежение в камере корпуса
1, благодаря чему абразив засасывается и
патрубка 7. Смесь воздуха с абразивом, ра-
зогнанная жиклерным соплом 4, создает ва-
куум в камере корпуса 2. Хладоаг ен т
засасывается через патрубок 10, смешива-
ется с воздухом, абразивом и охлаждает их.
Охлажденная обрабатывающая смесь вы-
брасывается через жиклерное сопло 5 на
обрабатываемую поверхность, заморажива-
ет облой и скалывает его.

При сообщении камеры корпуса 1 через
патрубок 8 с помощью регулировочного кла-
пана 9 с атмосферой происходит подсос чи-
стого воздуха и, вследствие большего
сопротивления в патрубке 7, подачи абра-
зивного материала уменьшается (или пре-
кращ ается ), а подач а х лад оаг ен та
увеличивается. При закрытии регулировоч-
ного крана 9 проходит максимальная подача
абразива при минимальном расходе хладо-
агента. Изменяя клапаном 9 количество под-
сасываемого воздуха, можно регулировать
температуру охлаждения смеси и количест-
во подаваемого абразивного материала.
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