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(57) 1, Способ стирки и отжима матерчатых
изделий путем сжатия их оболочками, пере
мещаемыми под действием рабочего давле
ния жидкости или газа, подавляемого в
полости между корпусом и каждой оболоч
кой, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что подачу
рабочего давления ведут с угловым сдвигом
его направления в процессе выполнения
операций, а сжатие изделий осуществляют
перемещением одной оболочки в направле
нии к жестким плоскостям, образующ им
угол.

2. Способ по п. 1,о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что величина угла меньше прямого, а
между каждой плоскостью и изделиями раз
мещают оболочку.

3. Орган для стирки и отжима матерча
тых изделий, содержащ ий размещ ение в
корпусе гибкие оболочки, герметично сое
диненные со стенкой корпуса, и источник
рабочего давления, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что оболочки соединены противопо
ложными сторонами между собой и с корпу
сом п о ег о п ериметру с  образованием
герметичных полостей между ними и корпу
сом для поочередной подачи в них рабочего
давления, а пространс тво перед каждой
оболочкой ограничено пересекающимися
плоскостями, например, под острым углом.

4. Орган по п.З, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что корпус выполнен в виде трехгран
ной пирамиды, а плоскость ее основания
выполнена для загрузки и выгрузки изде
лий,
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Группа изобретений относится к быто-

вой технике.
Наиболее близким к изобретению явля-

ется способ стирки и отжима матерчатых
изделий путем сжатия их оболочками, пере*
мещаемыми под действием рабочего давле-
ния жидкости или газа, подаваемого в
полости между корпусом и каждой оболоч-
кой (1).

Недостатком этого способа является
малая степень трения слоев изделий в про-
цессе стирки.

Наиболее близким к предлагаемому яв-
ляется орган для стирки и отжима матерча-

тых изделий, содержащий размещенные в
корпусе гибкие оболочки, герметично сое-
диненные со стенкой корпуса, и источник
рабочего давления [1].

Задачей изобретения является повыше-
ние трения слоев изделий в процессе стир-
ки.

Эта задача достигается тем, что при
стирке и отжиме матерчатых изделий путем
сжатия их оболочками, перемещаемыми под
действием рабочего давления жидкости или
газа, подаваемого в полости между корпу -
сом и каждой оболочкой, согласно изобре-
тению, подачу рабочего давления ведут с
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угловым сдвигом его направления в процессе
выполнения операций, а сжатие изделий
осуществляют перемещением одной обо-
лочки в направлении к жестким плоскостям,
образующим угол. Величина угла меньше 5
прямого,  а между каждой плоскостью и из-
делиями размещают оболочку.

Задача достигается тем, что в органе для
стирки и отжима матерчатых изделий,
содержащем размещенные в корпусе гиб- 10
кие оболочки, герметично соединенные со
стенкой корпуса, и источник рабочего дав-
ления, согласно изобретению оболочки сое-
динен ы про тивопо лож ным и с торонам и
между собой и корпусом по его периметру, 15
с образованием герметичных полостей
между ними и корпусом для поочередной
подачи в них рабочего давления, а про-
странство перед каждой оболочкой ограни-
чен о п ересек ающ им ися п лоскос тя ми, 20
например, под острым углом. Корпус выполнен
в виде трехгранной пирамиды, а плоскость ее
основания выполнена подвижной для загрузки
и выгрузки изделий.

Сущность изобретения поясняется на  25
примере реализации предложенного способа в
органе, схематически изображенном на фиг. 1-2.

Он содержит сегменты 1, штуцер 2, сое-
динения 3, штуцер 4, линия 5, переключате- 30
ли 6, 7 и 8 с обозначенными положениями
"1", "2м и "0й,  торцовые крышки 9 и 10 сх>
сквозными отверстиями (на фиг. не показа-

ны), и загрузочная плоскость 11 (пунктирной
линией показано положение плоскости в
момент загрузки).

Работа органа осуществляется следую-
щим образом.

В зону IV между оболочками 2 загружа-
ют изделия для обработки через плоскость
II, которую после этого закрепляют на крыш-
ке 10. Один из переключателей (в дальней-
шем - ПК), например, 6, переводя т в
положение "1", и давление рабочего тела
начнет поступать в полость 1, перемещая
оболочку 2 в угол, образованный полостями
II и III. При этом жидкость, находящаяся в
изделиях, будет выдавливаться через отвер-
стия крышек 9 и 10 (при стирке орган нахо-
дится н иж е у ров н я ж ид кос ти ) . При
перевозке ПК6 в положение "2й рабочее те-
ло из полости I транспортируется вне орга-
на, а изделия насыщаются жидкостью. При
переводе ПК7 в положение I помещенные в
углу изделия от предыдущего цикла будут
"размазываться" по оболочке полости III и
перемещаться в угол, образованный поло-
стями I и III. Тоже самое будет происходить,
но со сдвигом, при переводе ПК8 в аналогич-
ное положение при соответствующих пере-
водах ПК6 и ПК7 в нужное положение.

Отжатие осуществляется таким же пе-
ремещением оболочек 2 полостей при раз-
мещении органа над уровнем жидкости, т.е.
отсутствует насыщ ение изделий жидко-
стью.
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