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(46)28.02.97. Бюл. № 1
(56) 1. Авторское свидетельство СССР
Ns 1201193, кл. В 65 G 15/08, 1985.

2. Решение о выдаче авторского свидетель-
ства СССР от 21.02.90 по заявке № 4687159/03
(064189) (прототип).
(72) МІшин Володимир Васильович
(73) Дніпропетровський гірничий Інститут
(UA)
(57} 1. Ленточный конвейєр, включающий
бесконечную ленту, огибающую приводной
обводной и натяжной барабаны, перемеща-

ющиеся синхронно с лентой поперечные пе-
регородки, взаимодействующие прикреп-
ленными к ним кронштейнами с гибким
тяговым органом, расположенным парал-
лельно ленте и огибающим приводные шки-
вы, от л ич а ю щи й с ятем, что поперечные
перегородки выполнены Г-образными и
имеют смонтированные на краях, примыка-
ющих к ленте, ролики для взаимодействия с
последней, при этом приводные шкивы раз-
мещены в плоскости, параллельной плоско-
сти ленты.

2. Ленточный конвейер по п. 1, о т л и-
ч аю щи йс я  тем, что гибкий тяговый орган
выполнен в виде каната.

оо
Изобретение относится к подъемно-

транспортному машиностроению, а именно
к крутонаклонным ленточным конвейерам,
предназначенным для транспортирования
крупнокускового сыпучего материала.

Заявляемое изобретение направлено на
комплексное решение задачи по созданию
ленточного конвейера, в котором путем усо-
вершенствования конструкции перегородок,
их установки на ленте и соединения с гибким
тяговым органом обеспечивается снижение
сопротивления сыпучего материала.

В основу изобретения поставлена зада-
ча усовершенствования конструкции ленточ-
ного конвейера, в котором поперечные
перегородки выполнены Г-образными, имеют
ролики, взаимодействующие с лентой и сое-
динены с гибким тяговым органом в виде ка-
ната, что обеспечивает уменьшение
сопротивления перемещения сыпучего мате-

риала и энергозатрат и за счет этого повы-
шение эффективности работы конвейера.

Поставленная техническая задача ре-
шается тем, что в ленточном конвейере, со-
держащем бесконечную ленту, огибающую
приводной, обводной и натяжной барабаны,
перемещающиеся синхронно с лентой по-
перечные перегородки, взаимодействую-
щие прикрепленными к ним кронштейнами
с гибким тяговым органом, расположенным
параллельно ленте и огибающим привод-
ные шкивы согласно изобретению попереч-
ные перегородки выполнены Г-образными и
имеют смонтированные на краях примыка-
ющих к ленте ролики для взаимодействия с
последней, при этом приводные шкивы раз-
мещены в плоскости, параллельной плоско-
сти ленты.

В ленточном конвейере гибкий тяговый
орган выполнен в виде каната.
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Благодаря выполнению поперечных пе-
регородок Г-образной формы не требуется
установка желоба, что исключает возникно-
вение сил трения межу сыпучим материалом
и стенкой и уменьшает силы сопротивления
перемещения сыпучего материала. Наличие
роликов, установленных на краях ленты и
взаимодействующих с последней, также
уменьшает силу сопротивления. Соедине-
ние Г-образных поперечных перегородок с
гибким тяговым органом в виде отдельных
двух канатов, расположенных в плоскости
ленты по ее границам не оказывает влияние
на синхронность движения перегородок и
связанные с этим дополнительные потери
на сопротивление движению.

На фиг.1 показан общий вид ленточного
конвейера в плане; на фиг.2 - Г-образная
перегородка, прикрепленная к канату и рас-
положенная на ленте;  на фиг.З -  вид по
стрелке А на фиг.2.

Ленточный конвейер содержит привод,
состоит из двигателя, редуктора, приводного
барабана, размещенного под ветвями
конвейера (условно не показан), обводной
барабан 1, натяжной барабан 2, которые
охватывает лента 3. На грузовой ветви лен-
ты размещены Г-образные перегородки 4,5,
кронштейнами 6 неподвижно закреплен-
ные на канате 7, охватывающем приводной
шкив 8, соединенный с приводом (условно
не показан) и натяжной шкив 9, размещен-
ные в плоскости, параллельной грузовой
ветви ленты. С продольной полкой 10 Г-об-
разной перегородки неподвижно соедине-
на консоль 11, на которой установлен
конический каток 12, взаимодействующий с
целью повышения поперечной и вертикаль-
ной устойчивости Г-образной перегородки с
соответствующей ему направляющей 13.
На продольной полке Г-образной перего-
родки у ее основания установлен узкий ро-
лик 14  для уменьшения сил трения между
лентой и полкой, длинный ролик 15 для этой
же цели установлен в нижней части попе-
речной полки 16 Г-образной перегородки.
Для повышения жесткости Г-образной пе-
регородки служат горизонтальные ребра 17.
Лента обеими своими ветвями размещена
на горизонтальных роликах 18, 19, установ-
ленных в опорах 20 металлоконструкции
конвейерного става. Ось натяжного барабана
размещена в направляющих 21.

Ленточный конвейер работает следую-
щим образом.

Сыпучий материал у натяжного бараба-
на 2 загружают таким образом, что он попа-
дает между прод оль ной полкой  10 и

поперечной полкой 16 Г-образных перего-
родок 4, 5. Перемещения сыпучего материа-
ла осуществляется движением ленты 3, Г-
образных перегородок с помощью кронш-

5 теинов 6, неподвижно закрепленных на ка-
нате 7. Лента в движение приводится своим
приводом, а канат с помощью шкивов 8 от
своих приводов, работа которых согласова-
на приводом ленты известным способом.

10 Г-образные перегородки на их продольных
полках 10 имеют консоли 11, на которых
установлены конические катки 12. взаимо-
действующие с соответствующей их проф-
илю направляющей, имеющей 0-образнУй

15 вид в плане, охватывающей канат и предо-
храняющий через конические катки от опро-
кидывания Г-оОразные перегородки. Для
уменьшения сил трения между Г-образной
перегородкой и лентой в случае даже не-

20 большого различия в скоростях между ними
служат узкий ролик 14 и длинный ролик 15.
В общем случае лента и Г-образные перего-
родки движутся с одной скоростью. Сыпу-
чий материал  от скатывания  вд оль и

25 поперек ленты при его транспортировании
при больших углах наклона конвейера удер-
живается полками перегородок и силами
трения между лентой и сыпучим материа-
лом. Разгрузка сыпучего материала проис-

30 ходит на обводном барабз':с 1 после того
как Г-образные перегородил выйдут за
пределы обводного барабана. Далее Г-об-
разные перегородки огибают приводные
шкивы 8 и движутся в противоположном на-

35 правлении движения грузовой ветви ленты,
опираясь через конический каток на направ-
ляющую, которая на фиг.1 условно не пока-
зана.  Затем Г-образные перегородк и
огибают натяжные шкивы 9, выходят на по-

40 верхность грузовой ветви ленты в месте за-
грузки сыпучего материала. Холостая ветвь
ленты опирается на ролики 19. Края грузо-
вой ветви ленты между роликами 18 разме-
щены на скользунах (условно не показаны),

45 которые позволяют исключить просыпание
сыпучего материала на этом участке ленточ-
ного конвейера.

Такой ленточный конвейер благодаря
наличию Г-образных перегородок, установ-

50 ленных на грузовой ветви ленты и через
конический каток на направляющих и свя-
занных с канатом, охватывающим привод-
ной и натяжной шкивы, расположенные в
плоскости, параллельной грузовой ветви

55 ленты, позволяет с минимальными потеря-
ми на трение осуществлять транспортиро-
вание крупнокускового сыпучего материала
под большим углом наклона.
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