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(73) Одеське спеціальне конструкторське
бюро спеціальних верстатів (UA)
(57) Станок для полирования нитью отвер-
стий в алмазных волоках, выполненный в

виде установленного в корпусе поворотного
держателя волоки с приводом его поворота,
узла относительного перемещения нити и
волоки с приводом этого перемещения, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, что станок дополни-
тельно снабжен двумя шпинделями для на-
мотки и смотки нити, а узел относительного
перемещения нити и волоки выполнен в ви-
де шарнирного параллелограмма, два па-
раллельных звена которого размещены с
возможностью качания и контакта с нитью и
кинематически связаны с приводом этого
качания, при этом на одном из звеньев шар-
нирного параллелограмма установлен
шпиндель намотки, а на другом - шпиндель
смотки нити.
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Изобретение относится к устройствам
для обработки отверстий малого диаметра,
преимущественно для шлифования воло-
чильных каналов в волоках, и может быть
использовано в машиностроении и метал-
лургии,

Наиболее близким к заявленному явля-#

ется станок мод. DR-1 фирмы Urbanek (ФРГ).
В этом станке, помимо механизмов, обеспе-
чивающих возврртно-поступательное, вра-
щательное и качательное движения
волокодержателя, осуществляется натяже-
ние полирующей проволоки с регулируемым
усилием посредством специального треще-
точного устройства, закрепленного на кор-
пусе станка.

Недостатком этого станка является то,
что контакт полирующей нити с обрабатыва-
емой волокой на ее рабочем участке проис-
ходит всегда только с одной стороны ее

профиля, чем предопределяется ее повы-
шенный износ и, как следствие, потеря про-
изводительности и ухудшение качества
обработки.

Задачей изобретения является повыше-
ние качества обработки и производительно-
сти станка за счет введения в зону
обработки новых участков металлической
нити путем обеспечения непрерывного пе-
ремещения проволоки относительно обра-
батываемой волоки.

Решается поставленная задача за счет
того, что станок снабжен устройствами на-
мотки и смотки, каждое из которых жестко
связано с одним из двух параллельных ры-
чагов шарнирно-рычажной системы кине-
матически связанной с приводом
возвратно-поступательного перемещения,
например кулачковым.
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Благодаря такой конструкции в процес-
се работы станки одновременно с осцилля-
цией металлической нити и вращением
волоки осуществляется непрерывное пере-
мещение полировальной нити относительно 5
волоки, чем обеспечивается ее равномер-
ный износ и, следовательно, улучшаются ус-
ловия резания.

Сопоставительный анализ конструкции
заявленного станка и прототипа показыва- 10
ет, что этот станок отличается наличием при-
водов, обеспечивающих непрерывное
перемещение металлической нити относи-
тельно обрабатываемой волоки, что способ-
ствует улучшению условий р е з а н и я , 15
свидетельствуя о полезности изобретения.

На фиг.1 показан общий вид станка; на
фиг.2 - сечение А-А на фиг.1; на фиг.З - вид
Б на фиг.2.

В корпусе 1 станка на шарнирах 2 уста- 20
новлена рычажная система 3 с параллельны-
ми рычагами 4 и 5, а также поворотная
платформа 6 с волокодержателем 7, связан-
ным с приводом 8 вращения волоки 9.

Сквозь отверстие волоки пропущена ме- 25
таллическая нить 10, закрепленная одним
концом на шпинделе смотки 11, установлен-
ном на тормозном электродвигателе 12, а
другим концом - на -ипинделе намотки 13,
связанном с электродвигателем 14. 30

Электродвигатели 12 и 14 посредством
кронштейнов 15 связаны с рычагами 4 и 5
соответственно.

Нижний рычаг 5 посредством пружины
16 поджат к кулаку 17, приводимому от регу- 35
лируемого электродвигателя (па чертеже не
показан).

Станок может быть составлен из не-
скольких блоков для обработки большего
числа волок.

Станок работает следующим образом.
Включают привод 8 вращения волоки и

устанавливают на волокодержатель 7 волоку
9, после чего, в зависимости от того, какой
участок отверстия волоки обрабатывается,
поворачивают платформу 6 на нижний угол,
который может изменяться в пределах от 0
до 45°.

Заправляют конец металлической нити
10, намотанной иа шпинделе смотки 11 в
отверстие волоки и закрепляют его на шпин-
деле намотки 13.

Регулируя тормозной момент электро-
двигателя 12, устанавливают требуемое уси-
лие натяжения металлической нити.

После чего включают электродвигатель
(на чертеже не показан) вращения кулака 17,
установив предварительно требуемую ско-
рость вращения. При этом рычажная систе-
ма 3 начинает колебаться с требуемой
частотой, осуществляя перемещение метал-
лической нити 10 относительно вращающей-
ся волоки 9, в отверстие которой уже
нанесена алмазная паста.

Включают электродвигатели 12 и 14, и
нить начинает одновременно с осцилляцией
перематываться со шпинделя 11 на шпин-
дель 13.

Благодаря этому в работе все время участ-
вуют новые участки нити, улучшаются условия
резания, повышается производительность и
качество обработки.
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