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(54) ЛЮНЕТ
(57) Изобретение относится к станкострое-
нию и может быть использовано при об-
работке деталей, имеющих: большую длину,
на токарных станках Целью изобретения
является расширение технологических воз
можностей за счет расширения диапазона

диаметров поддерживаемых деталей При
обработке деталей, имеющих малый диа-
метр, рычаги 9, установленные на осях 7
основных роликов 8 V образного корпуса 6,
каждые два из которых, противополож-
но установленные, связаны друг с дру-
гом осью 10 с расположенным на ней
дополнительным опорным роликом 11, по
ворачиваются в рабочее положение и
фиксируется в нем винтами, после чего
V-образный корпус 6 с дополнитель-
ными роликами 11 приводом перемеща-
ется вверх до заданного положения Об-
работка деталей, имеющих большой диаметр,
производится, когда корпус 6 находится в
нижнем положении, деталь 17 устанавлива-
ется на основные опорные ролики 8 3 ил
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Изобретение относится к станкостроению
и может быть использовано при обработ-
ке деталей, имеющих большую длину, на
токарных станках

Целью изобретения является расшире-
ние технологических возможностей за счет
расширения диапазона диаметров поддержи
ваемых деталей

На фиг 1 изображен предлагаемый лю-
нет, общий вид; на фиг 2 — то же, вид свер-

на одном из ползунов 13, а фиксация кор-
пуса 6 в зааанном положении осуществля-
ется с помощью планок 15 и болтов 16
Деталь обозначена позицией 17

Люнет работает следующим образом.
При обработке деталей, имеющих боль-

шой диаметр, корпус 6 с помощью при-
вода опускают в нижнее положение и уста-
навливают деталь 17 на основные ролики 8,
после чего, затягивая болты 16, фиксируют

ху, на фиг 3 — люнет, общий вид (при ю корпус 6 в заданном положении планками 15
установке рычагов с дополнительными ро- Если необходимо обработать деталь, имею-
ликами в рабочем положении)

Люнет содержит основание 1, установ-
ленное на станине станка, привод, содер-
жащий конические шестерни 2 и 3. послед*
няя из которых жестко связана с гайкой 4,
взаимодействующей с винтом 5, при этом
винт 5 жестко связан с V-образным корпу-
сом 6 люнета В V-образном корпусе уста-
новлены на осях 7 основные упорные ро-
лики 8 и рычаги 9, причем концы каж- 20 ный корпус с установленными на осях
дых двух противоположно расположенных основными опорными роликами, и привод пе-
рычагов связаны между собой осью 10, ремещения корпуса, отличающийся тем, что,
на которой расположен дополнительный с целью расширения технологических воз-
ролик 11, рьічаїи 9 имеют возможность можностей за счет расширения диапазона
фиксации в рабочем положении винта диаметров поддерживаемых деталей, люнет
ми 12, V образный корпус 6 от прово- 2 5 снабжен установленными с возможностью
рота фиксируется с помощью двух ползу- поворота, расположенными на каждой оси

щую малый диаметр, то осуществляют пово-
рот рычагов 9 в рабочее положение и фик-
сацию их с помощью винтов 12 в этом по-
ложении, деталь 17 устанавливается HJ ДО-

5 лолнительные ролики 11

Формула изобретения

Люнет, содержащий основание, V-образ-

нов 13, установленных в направляющих
основания 1, контроль перемещения корпу-
са 6 по высоте осуществляется с помощью
измерительной линейки 14, расположенной

опорного ролика по обе стороны от него
двумя рычагами, концы которых связаны
между собой осью с дополнительным опор-
ным роликом
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