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(57) Изобретение относится к массам дгя
изготовления магнезиально-глиноземмсто-
го материала для футеровки тепловых агре-
гатов. Цель изобретения - повышение
плотности материала за счет обеспечения
полноты синтеза шпинели в нем Масса для
изготовления мзгнезиально-глиноземисю-
го материала содержит, мае %~ боксит 30-
70; магнезит 25-65 и добавку
предварительно синтезированной шпинели
1-Ю. Открытая пористость полученного ог-
неупора 0,7—1.3%, кажущаяся плотность

3.48-3.55 г/см"
сжатки 65-85 Н/мм 3 табл.

предел прсіности при
2 т

Изобретение относится к огнеупорной
промышленности, а именно к производству
шпинельных огнеупорных матеоиалов для
футеровки различных высокотемператур-
ных тепловых агрегатов, в том числе для
агрегатов выплавки чугуна и стали.

Известна класса для изготовления злек-
троплавленых огнеупоров, содержащая.
мас.%1

Обожженный магнезит 20-50
Глинозем 30-70
Хромит 5-20
Недостаток этой массы обусловлен те^,

что хромит является центром кристаллиза-
ции шпинели, npv< диффузии катионов рас-
творяется в массе и на его месте вследствие
диффузионной пористости появляются пус-
тоты Это определяет повышенную скорость
образования шпинели, но повышенной по
ристости(2,3%)

Кроме того, полнота синтеза шпинели
при температуре 1500°С \л выдержке 1 ' не
превышает 85%, неполный синтез приводит
к получению менее плотного материзпз, что
в свою очередь снижает стойкость футеров-
ки тепловых агрегатов.

Известна также масса для электроллзв-
ченыу магериэпов, содержащая, % глино-
зем технический 20-65, магнезит 30-70,
окись цирконий 0 5-10

Недостатком данной массы являетя
разупрочнение материала из-за возможной
дестабилизации диоксида циркония вслед-
ствие пелчмоофных превращений в процес-
се изготовления и эксплуатации

Наиболее близкой по технической
сущности к предлагаемой является мас-
са для шпиче^ьнь'х огчеупороз ^з основе
Mg AI2O4. содержащая, %• глиноземсо-
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держащий компонент 30-70, магнезит 30~
70

Недостатком изделий, изготовленных
из этой массы, является несколько повы-
шенная пористость материала (1,9%) и не-
полный синтез шпинели при 1500°С и
выдержке 1 чНї7%).

Цель изобретения - повышение плотно-
сти материала путем обеспечения полноты
синтеза шпинели в нем.

Поставленная цель достигается тем, что
масса для изготовления магнезиальнотли-
ноземистого материала, включающая гли-
ноземсодержащий компонент и магнезит,
согласно изобретению дополнительно со-
держит добавку предварительно синтезиро-
ванной шпинели, а в качестве
глиноземсодержащего компонента - бок-
сит при следующем соотношении компо-
нентов, мас.%:

&оксит 30-70
Магнезит 25-65
Добавка предвари-
тельно синтезирован-
ной шпинели 1-10
Повышение плотности кздел-лй на осно-

ве предлагаемого материала достигается
тем, чго предварительно синтезированная
шпинель является центром кристаллиза-
ции при этом нет места явлению диффузи-
ончой пористости. Синтез шпинели
происходит'при более,низкой температуре,
при этом обеспечивается получение плот-
ной мелкозернистой структуры, и повыша-
ется скорость образования шпинели при
полноте синтеза.

Состав исходного сырья приаеден в
габт 1.

Содержание основных оксидов опреде-
ляли по ГОСТам 2642-86, 2642.8-86,
2442 4-86.

Изобретение иллюстрируется примера-
ми, приведенными в табл.2,3

і !з опытном заводе УкрНИИО были из-
готовлены шпинепьные изделия поданному
изобретению и прототипу следующим обра-
зом- в вибромельнице готовили смесь маг-
незита и боксита в различных

соотношениях с добавлением заданных ко-
личеств добтвки предварительно синтези-
рованной шпинели, состоящей из 50%
боксита и 50% магнезита. Полученную

5 смесь увлажняли до 8-10% раствором суль-
фитно-дрожжевой бражки (СДБ) и тщатель-
но перемешивали в лопастном смесителе в
теиеьие s5 мин.

Прессование ИЗДЄПИЙ осуществляли на
10 гидравлическом прессе при давлении

ВО Н/мм . Обжигали их в периодической
печи при 1650°С.

Составы шгшнельных масй приведены в
табл 2, результаты исследований в сопо-

15 ставлений с прототипом - в табл 3.
Как видно из тзбл 3, открытая пори-

стость изделий из предлагаемой массы сни-
жается на 25-43% по сравнению с
прототипом

20 Полнота синтеза шпинели увеличивает-
ся на 5~11%.

Результаты испытаний показали, что бо-
лее полный синтез шпинели обеспечивает
получение более плотного материала с бо-

25 лее низкой пористостью [0,7-1,3%), повы-
шэюшаго устойчивости футероаки к
расплаьам на 25-30%. Это обеспечивает
экономический эффект за счет увеличения
сроков службы тепловых агрегатов, который

30 при выполнении Футеровки двух тепловых
агрегатов {например, мартеновских печей)
составит 45 тыс руб в год.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Класса для изготовления шпинельного

35 материала, включающая глиноземсодержз-
щий компонент и магнезит, о т л и ч а ю щ а -
яся тем, что, с целью повышения плотности
материала за счет обеспечения псглиоти
синтеза шпинели в нем, она содержит в кэ-

40 честве глиноземсодержэшего компонента
боксит и дополнительно - предварительно
синтезированную шпинель при следующем
соотношении комг!онеі-тов, мас.%: *

Боксит 30-70
45 Магнезит 25-65

Предварительно
синтезированная
шпинель 1-10.

Наименование компонентов сырья

; Боксит (глинозем)
[Магнезит
[Добавка предварительно
[синтезированной шпинели

Т а б л и ц

Содержание основных оксидов, %
АігОз'

89,5

47,0

72,3
1,0

48 0
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Т а б л и ц а 2

Наименование компонентов

Боксит (глинозем)
Магнезит

; Предварительно
іСйчтезмрованная шпинель

1
30
65

5

2
70
25

5

3
60
30

4
34
65

1

Состав, вес % по примеру 2

Т а б л и ц а З

Наименование показателя

Открытая пористость, %

Кажущаяся плотность,г/см3

Предел прочности при сжа-
тии, Н/мм2

Полнота синтеза при
1500°С, вьщержке 1 ч, %

Г "

.0*7

3,55

85,0

п

I
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2

ЬЗ
3,^8

65,0

в

I 3

1 ,

3 ,

70

»

і
1

50
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3 ,
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30

9

52
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