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(57) Изобретение относится к устройст-

вам для холодной листовой штамповки.

Цель изобретения - расширение техно-

логических возможностей за счет совме-

щения в одном прессе операции калиб-

ровки листа и многопозициониои штам-

повки крышек консервной тары, а так-

же за счет включения вспомогательно-

го калибровочного штампа управляющим

устройством по команде от вала меха-

низма подачи листов. Вал механизма

подачи совершает определенное число

оборотов на подаваемый лист. Пресс

имеет станину 5, в направляющих кото-

рой установлены основной ползун (Л)

6 и вспомогательный П 7. На ползунах

закреплены нижние части основного 8

и калибровочного 9 штампов. Основной

її 6 приводится кулачковым валом 10,

Вспомогательный П 7 приводится от

рычага 11 через подвижный упор 12.

На вспомогательном П 7 укреплено уст-

ройство 13 пневматическое или элект-

ромагнитное, управляющее убирающим-

ся упором 12 по команде от командо- •

аппарата, кинематически связанного с

механизмом подачи листов. 2 ил.
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Изобретение относится к устройст-

вам для холодной листовой штамповки,

в частности для штамповки металличес-

ких крышек к консервным банкам. с

Целью является расширение техно-

логических возможностей.

Иа фиг.I показана схема техноло-

гического процесса обработки листа;

на фиг.2 - разрез А-А на фиг.1 Ю

На схеме обозначены основной

(многопозиционный) штамп 1, вспомо-

гательный (калибровочный) штамп 2,

впереди идущий лист 3, обработка

которого заканчивается, последующий 15

лист k , обработка которого начинает-

ся.

Пресс имеет станину 5, в направ-

ляющих 6 которой установлены основной

7 и вспомогательный 8 ползуны. На 20

ползунах соответственно закреплены.

нижние части основного 9 и калибро-

вочного 10 штампов. Основной ползун 7

соединен с кривошипным (кулачковым)

валом 11. Вспомогательный ползун 8 25

посредством убираемого упора I2

контактирует с рычагом 13, соединен-

ным с рычагом 14, приводимым в дви-

жение от кривошипного вала 11. На \

вспомогательном ползуне 8 установле- 30

но управляющее устройство 15, пнев-

матическое или электромагнитное, со-

единенное с убираемым упором 12 и

работающее по команде от командоап-

парата 16, связанного кинематически 35

с механизмом 17 подачи листа, уста-

новленного на станине 5. Для удале-

ния отштампованных изделий из зоны

штампа предусмотрен механизм 18 уда-

ления готовых изделий, например, в 40

виде воздушного сопла и направляющих

течек.
 :

Работа пресса происходит следующим

образом. 45

Механизм 17 подачи подает лист 4

под калибровочный штамп 10. При зтом

управляющее устройство 15, получив

сигнал от командоаппарата 16, пово-

рачивает убираемый упор 12 в положе- 50

ние против рычага 13, который нажи-

мает на убираемый упор 12 и приводит

в движение вспомогательный ползун 8,

который штампом 10 вырубает на обра-

батываемом листе участки полукруг-

лой формы. Таким образом иа листе

образуется фигурная кромка, которая

при дальнейшей подаче листа под ос-

новной штампі исключает возможность

вырубки штампом неполного изделия.

При возвратном ходе ползуна 8 ко-

мандоаппарат 16 переключает управля-

ющее устройство 15, которое при

этом удаляет,упор 12 из зоны действия

рычага 13 (на фиг.2, пунктируй вспо-

могательный ползун 8 выключается из

работы до следующей команды.

Механизм 17 подачи подает лист на

основной штамп: под первый удар - с

увеличенным шагом t^и на последующие

удары - с нормальным шагом t. Гото-

вые изделия удаляются из зоны штампа

при помощи механизма 18 удаления

изделий. , . • . '

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

1. Пресс с нижним приводом для

листовой штамповки, содержащий ста-

нину ползун, направляющие ползуна

и привод ползуна с кривошипно-шатун-

ным механизмом, о т л и ч а ю щ и й -

с я тем, что, с целью расширения

технологических возможностей, пресс -

снабжен механизмом подачи листовых

заготовок, дополнительными направляю-

щими, параллельными имеющимся нап-

равляющим, дополнительным ползуном,

кинематически связанным с упомянутым

приводом посредством системы коро-

мысел, связанных, с шатуном привода

ползуна, а также механизмом включе-

ния дополнительного ползуна.

2. Пресс по п.1, о т л и ч а ю - .

щ и й с я тем, что механизм включе-

ния дополнительного ползуна выпол-

нен в виде установленного на допол-

нительном ползуне подвижного упора,

связанного с помощью командоаппарата

с механизмом подачи листовых загото-

вок. .
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