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(57) Изобретение относится к станкострое-
нию и может быть использовано в трубооб-
рабатывающих станках для обработки
фасок спирально-шовных труб большого ди-
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аметра. Целью изобретения является повы-
шение точности работы устройства путем
обеспечения постоянной величины при-
тупления по всей длине окружности спи-
рально-шовной трубы. В процессе работы
копировальный ролик 4 поджимается к ба-
зовой поверхности обрабатываемой тру-
бы. Перемещением каретки 3 резец 8
подводится к торцу трубы, и включается
подача. При этом ролик 4 и резец 8 вслед-
ствие настройки ролики 4 в вертикальном
направлении будут контактировать с одно-
именной поверхностью трубы и геометри-
ческие отклонения от круглости трубы не
будут влиять на величину притупления а.
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Изобретение относится к станкострое-
нию и может быть использовано в трубооб-
рабатывающих станках для обработки
фасок спирально-шовных труб большого ди-
аметра. 5

Целью изобретения является повыше-
ние точности в работе устройства путем
обеспечения постоянной величины притуп-
ления по всей длинеокружности спирально-
шовной трубы 10

На фиг. Ї схематически показано сече-
ние трубы; на фиг. 2 - разрез А-А на фиг. 1;
на фиг. 3 - суппорт трубоподрезного станка,
общий вид.

Суппорт трубоподрезного станка уста- 15
навливаются на шпиндельной бабке, осуще-
ствляющей вращение обрабатываемой
трубы (или на вращающейся планшайбе при
невращающейся трубе), имеющей выступа-
ющие участки 1 и впадины 2. 20

Суппорт трубоподрезного станка состо-
ит из основания {не показано), на котором
перемещается каретка 3, обеспечивающая
быстрый продольный подвод (параллель-
но оси обрабатываемой трубы), подачу и 25
быстрый отвод суппорта после заверше-
ния обработки фаски Фланец оси копиро-
вального ролика 4 закреплен в серьге 5
болтами 6 с требующимся смещением "с" и
расположен на расстоянии "Ь" от торца тру- 30

бы, чтобы не препятствовать стружкообра-
зованию.

В серьге 5 выполнены Т-образные пазы.
Серьга 5 жестко закреплена на валу 7 Об-
работка осуществляется резцом 8.

Суппорт трубоподрезного станка рабо-
тает следующим образом.

Копировальный ролик 4 поджимается к
базовой поверхности обрабатываемой тру-
бы (на рисунке внутренней) Быстрым пере-
мещением каретки 3 резец 8 подводится к
торцу вращающейся трубы и включается по-
дача. При этом копировальный ролик 4 и
резец 8 контактируют с одноименной повер-
хностью обрабатываемой трубы и геометри-
ческие отклонения от круглости трубы не
влияют на величину притупления "а".

Предлагаемое устройство позволяет
обеспечить постоянную величину притупле-
ния по всей длине окружности при обра-
ботке спирально-шоеных труб, швы которых
расположены под< «относительно оси
трубы.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Суппорт трубоподрвзного станка по

asT.ce. № 1073076, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что, с целью повышения точности работы
суппорта, копировальный ролик смонтиро-
ван на серьге с возможностью вертикально-
го перемещения.
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