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(57) Изобретение относится к стан-
костроению, а более конкретно - к
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'устройствам для поддержки нежестких
заготовок при обработке на сверхтя-
желых токарных станках. Целью изоб-
ретения является расширение техноло-
гических возможностей путем повыше-
ния грузоподъемности люнета. В кор-
пусе 1 люнета расположены три пино-
ли 2, одна центральная - вертикаль-
ная и две горизонтальные. На пиноли
расположены Сфера 13 и гидростати-
ческий вкладыш 11 с карманами 12.
Часть пиноли имеет резьбу, взаимо-
действующую с винтом 3, на котором_
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закреплено червячное колесо червяч-

ной пары 5, вращаемой высокомомент-

ным двигателем 6. Винт установлен с

возможностью вращения на штоке 7

поршня 8, закрепленном на корпусе 1.

Поршень 8 образует с пинолыо 2 сило-

вой гидроцилиндр с рабочей полостью

9. Гидросистема подачи давления в

карманы 12 и в полость 9 содержит ^

два насоса 1^, предохранительный

клапан 15 и регулятор давления с плун-

жером 16. При установке заготовки

10 и выключенных насосах Й сила тя-

жести заготовки воспринимается вкла- f5

дышем 11, сферой 13, пинолыо 2, вин-

том 3, плоскостью 13 и замыкается

на корпус 1. Затем посредством одно-

го из насосов 14 подают масло в кар-
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маны 12, и заготовка 10 "всплывает"

ыа гидростатическом слое, а вкладыш

самоустанавливается на сфере 13= За-

готовка при этом поддерживается го
ь

ризонтальными пинолями. При этом уп-

равляющий плунжер 16 открывает дрос-

сельную заслонку. При этом второй на-

сос ]k подает давление в полость 9»

причем давление в этой полости зави-

сит от величины раскрытия дроссель-

ной заслонки, а значит, и от силы

тяжести детали 10. При этом сила тя-

жести воспринимается вкладышем 11,

сферой 13, маслом в погости 9, порш-

нем 8, штоком 7 и замыкается на кор-

пус, а витки винтовой пары освобож-

даются от силы тяжести заготовки.
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Изобретение относится к станко-

строению, а более конкретно - к уст-

ройствам для поддержки нежестких за-

готовок при обработке на сверхтя-

желых токарных станках.

Цель изобретения - расширение тех-

нологических возможностей путем повы-

шения грузоподъемности люнета.

На чертеже показан люнет, осевой

разрез.

Люнет содержит корпус 1, в расточ-

ках которого находятся три выдвиж-

ные пиноли 2, расположенные под уг-

лом 90
е
 одна к другой.

Цля выдвижения пиноли установлен

винт 3, вращающийся в опорах k и

связанный с червячной парой 5 и высо-

комоментным электродвигателем 6. Внут-

ри расположен шток 7, закрепленный

на корпусе 1 люнета. На штоке 7 ус-

тановлен поршень 8, образующий с пи-

иолью полость 9, выполняющую роль

силового цилиндра гидроразгрузки.

Между шейкой обрабатывае?|рй заготов-

ки 10 и пинолью устанавливается гид-

ростатический вкладыш 11 с кармана-

ми 12. Для выравнивания несоосности

гидростатический вкладыш 11 выполнен

самоустанавливающимся на сфере 13.

Система питания карманов 12 и управ-

ление силового цилиндра гидроразгруз-

ки осуществляются от насосов }h
t
 пре-

дохранительных клапанов 15 и регуля-

тора давления с плунжером 16. Для

обеспечения точных перемещений пино-

лей в них встроены зубчатые рейки

17, в зацеплении с которыми находятся
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шестерни датчиков 18 контроля положе-

ния ПИ.НОЛЄЙ,

Гидростатический люнет работает

следующим образом.

При установке заготовки 10 на лю-

нет и отключенных насосах 14 сила

тяжести заготовки 10 воспринимается

вкладышем 11, сферой 13, пинолыо 2,

винтом 3, опорной плоскостью 19 и

замыкается на корпус 1.

Цве горизонтальные пиноли люнета

не воспринимают силу тяжести заготов-

ки 10, но в процессе центрирования

изделия смещают его в горизонтальной

плоскости, испытывая при этом значи-

тельные усилия (горизонтальные пино-

ли выполнены аналогично вертикаль-

ной пиноли, поэтому на схеме не пока-

зана) . Горизонтальные пиноли люнета

также имеют цилиндровые полости 9 сис-

темы гидроразгрузки, но несколько

меньшего диаметра, чем вертикальная

пиноль.

Перед самоцентрированием в гидро-

статическом люнете заготовке 10 при-

дают как бы "взвешенное" состояние.

При этом один из насосов 1^ пода-

ет масло под постоянным давлением

в карманы 12 гидростатического вкла-

диша 11 у который имеется только на

вертикальной пиноли. Величина дав-

ления достаточна для того, чтобы

заготовка 10 "всплыла" вместе с гид-

ростатическим вкладышем 11, который

самоустанавливается на сфере 13. Из-

делие 10 при этом поддерживается го-

ризонтальными пинолями.
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На гидростатическом вкладыше 11
неподвижно закреплен регулятор дав-
ления с плунжером 16. Управляющий
плунжер открывает дроссельную зас-
лонку регулятора при "всплытии" вкла-
дыша 11. V, •

Величина вертикального перемещения
гидростатического вкладыша 11 при
"всплытии" зависит от силы тяжести to
заготовки 10. Таким образом, при
включении второго насоса ^k масло под
давлением поступает в цилиндровую
полость 3 системы гидроразгрузки
вертикальной пиноли и при необходи- 15
'мости - в цилиндровые полости 9 сис-
темы гидроразгрузки горизонтальных
пинолей.

Величина давлений в системе гид-
роразгрузки пинолей выбирается та- 20
кой, чтобы усилие гидроразгрузки
верикальной пиноли равнялось силе :
тяжести заготовки .10, и регулируется
автоматически при помощи управляюще-
го плунжера 16 регулятора давления 25
в зависимости от силы тяжести заго-
товки 10.

При включенной системе гидрораз-
грузки пинолей сила тяжести заготов-
ки 10 воспринимается гидростатичес- 30
ким вкладышем 11, сферой 13, маслом
под давлением в цилиндровой полости
9» поршнем 8, штоком 7 и замыкается
на корпус 1.

Опорная плоскость 19 •, винт 3 ос-
вобождаются от воздействия ,силы тя-
жести заготовки 10, что позволяет
использовать винт 3 и червячную .
пару 5 в качестве привода на винт
пиноли от высокомоментного электро- 40
двигателя б постоянного тока сравни-
тельно небольшой мощности, что, в
свою очередь, позволяет выполнить
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конструкцию люнета в приемлемых
габаритах.

После окончания самоцентрирования
и закрепления заготовки 10.на стан-
ке насос питания системы гидрораз-
грузки пинолей выключается. При этом
сила тяжести изделия 10 воспринимает-
ся вкладышем 1 1 , сферой 13, пинолью
2, винтом 3, опорной плоскостью 19
и замыкается на корпус 1 * ; . . , ,.

Насос питания карманов остается
включенным в течение всего цикла об-
работки. . , .' *

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Гидростатический люнет для сверх-
тяжелых токарных станков, в корпусе
которого с возможностью перемещения
установлены три пиноли, каждая из
которых содержит самоустанавливающий-
ся вкладыш с гидростатическими кар-
манами, связанными с гидросистемой
подачи в них давления, и винтовой
механизм перемещения пиноли, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, что, с
целью расширения технологических
возможностей путем повышения грузо-
подъемности люнета, каждый винтовой
механизм выполнен в виде установлен-
ного с возможностью вращения полого
винта и связанного с ним штока порш-
ня, расположенного на корпусе люне-

т а , и пиноль также выполнена полой,
образующая с упомянутым поршнем си-
ловой гидроцилиндр, связанный с
введенной в устройство системой по-
дачи в него давления, управляющий
плунжер которой предназначен для
взаимодействия с гидросистемой пода-
чи давления в гидростатические карма-
ны вкладышей. _ . •
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