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(57) Изобретение относится к металлургии,
в частности к способам производства высо-

копрочных чугунов методом электролитиче-
ского модифицирования магнием. Цель изо-
бретения - повышение выхода магнии по
току и снижение расхода электроэнергии.
Способ электролитического модифицирова-
ния чугуна магнием заключается в том что
электролиз ведут в электролите, содержа-
щем ВаОг. MgO и С ив постоянном токе при
обратной ЭДС. равной 1,7-1,8 В, причем
шлаковая ванна содержит компоненты в
следующей соотношении, мэс.%. ВаО? 50-
60; MgO 20-30; С 10-30. Дополнительный
ввод в состйв шлаковой ванны углеродсо-
держащей составляющей и хлорида бария
при заявленном значении обратной ЭДС
обеспечивает повышение степени усвоения
магния в 1,3 раза, снижение расхода элект-
роэнергии на 25-50%. 1 ил., 1 табл.

Изобретение относится к металлургии,
в частности к способу производства высоко-
прочных чугунов методом электролитиче-
ского модифицирования магнием.

Целью изобретения является повыше-
ние выхода магния по току и снижение рас-
хода электроэнергии.

При способе электролитического моди-
фицирования чугуна магнием электролиз
ведут в электролите следующего состава,
мас.%:

ВаСІг 50-60
MgO 20-30
С 10-30

на постоянном токе при обратной ЭДС, рав-
ной 1,7-1,8 В

Способ осуществляется в разливочном
устройстве, представляющем собой проточ-
ный электролизер.

Проведение процесса модифицирова-
ния при обратной ЭДС ниже 1,7 В невоз-
можно, вследствие невозможности проте-
кания процесса разложения MgO на элект-
родах под действием постоянного электри-
ческого тока.

Проведение электролиза при обратной
ЭДС выше 1.8 В ведет к протеканию побоч-
ных электрохимических реакций и значи-
тельному расходу электроэнергии.

Проведение электролиза бел измене-
ния полярности на электродах способствует
практически стопроцентному усвоению вы-
делившегося на жидком чугуно металличе-
ского магния.
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В составе электролита тугоплавкая
окись магния присутствует в качестве сырья
для получения сфероидизаторэ, а именно
магния. Окись магния - дешевое, техноло-
гически іл электрохимически благоприятное
сырье. Хлористый барий является, в основ-
ном, относительно легкоплавкой средой
(растворителем) Напряжение разложения
ВаСІг равно 3,4В, что значительно выше,
чем при предлагаемом способе, где оно в
среднем составляет 1,65 В (напряжение
разложения МдО).

В составе электролита кроме оксида
магния имеются хлорид бария и углероди-
стый восстановитель, температура плавле-
ния которого 960-1000°С. Основной элек-
трохимической реакцией является:

что соответствует (Д Ст) реакции
637,7 кДж/моль или напряжению разложе-
ния 1,65 В.

На чертеже приведена схема осуществ-
ления способа

Устройство содержит ковш 1, в который
помещаются анод 5 и катод 4. В ковш зали-
вается расплавленный чугун 3, а в камере 2
наплавляется электролит 6. На зажимы
электродов подается постоянный ток, и ве-
дется процесс модифицирования чугуна
магнием электролитическим способом.

П р и м е р. В устройство емкостью 10 кг
заливается жидкий чугун химического со-
става, соответствующего мерке ВЧ-50. В
прианодной зоне наплавляется электролит,
взятый в предлагаемом соотношении. На

Состав штаковоЛ аяикы, Ї

Хлорид
Ьария

Углерод

Величина
обратной

тс, в

зажимы электродов подается постоянный
электрический ток силой 100 А, плотностью
0,4 А/см** и напряжением 4,6 В. Электролиз
ведут в течение 10 мин.

5 Результаты лабораторных испытаний
приведены в таблице.

Как следует из данных таблицы, исполь-
зование изобретения позволяет вести более
стабильный процесс модифицирования за

10 счет создания благоприятных условий для
протекания электрохимических процессов,
повысить степень усвоения магния в 1,3 ра-
за, а удельный расход магния снижается с
0,6 до 0,4 кг/т чугуна; сократить длитель-

15 иость обработки чугуна на 20-30%, снизить
расход электроэнергии на 25-50%, снизить
себестоимость обработки чугуна магнием.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
20 Способ электролитического модифици-

рования чугуна магнием, включающий элек-
тролиз на постоянном токе при обратной
полярности шлаковой ванны, содержащей
окись магния и галлоид металла, о т л и ч а -

25 ю щ и й с я тем, что, с целью повышения
выхода магния по току и снижения расхода
электроэнергии, электролиз ведут при ЭДС,
равной 1,7-1,8 В, а шлаковая ванна содер-
жит дополнительно углерод, в качестве гал-

30 лоида металла - хлорид бария при
следующем соотношении компонентов,
мзс.%:

Окись магния 20-30
Хлорид бария 50-60

35 Углерод 10-30

Контролируем!» параметры

Гемпервту-
ря, "С

Плотность

А/см*-

Няпркжб-
ике, В

Удельный
расход
электро-

кВт/ч-Кг

Выход
МЛГНЙЯ

Степень
усвоения

чугуион,
X

1320 О, Л 9,5 28,0 18 89

весткый

способ)

2

3

4

Ь

б

7

Я

9

50

60

55

55

45

65

50

60

20

30

25

25

15

35

20

30

1,8

г,о

1250

1250

1250

1250

f?50

1250

1250

1250

0,4

0,4

0,4

0,4

0,4

ОН

0,1

0,4

5,3

4,4*

*.'

5,1

7,2

6,5

3,4

3,7

15,8

13,7

13,2

15,2

20,5

17,3

12,0

12.8

52

67

65 ,

66

S5

60

2

3,5

90

92

89

97

В5

90

90

90
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