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(57) Изобретение относится к черной

металлургии, в частности к производ-

ству фторидно-оксидных флюсов для

электрошлаковото переплава и сварки.

Цель изобретения - улучшение качест-

ва флюсов и снижение производственных

затрат. Глиноэемсодержащее сырье вве-

дено гранулированной отработанной

окисью алюминия нефтехимического про-

изводства с размером гранул 0,1 -

10 мм, при этом в первую порцию вво-

дят 20-60% от его общего количества,

а остальное количество ~ с второй

порцией оставшихся оксидных состав-

ляющих. Способ выплавки фторидно-ок~

сидных флюсов позволяет снизить рас-

ход электроэнергии, содержание серы

и водорода. I табл.-
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Изобретение относится к черной ме-

таллургии, в частности к производст-

ву фторидно-оксидных флюсов для элек-

трошлакового переплава и сварки.

Цепью изобретения является повы-

шение качества флюсов и снижение про-

изводственных затрат.

Способ включает загрузку в пла-

вильную печь флюоритового концентра- fп

та совместно с глиноземеодержащими

материалами, который вводят в виде

отработанной в нефтехимической про-

мышленности гранулированной окиси

алюминия фракцией 0,1-10 мм, причем 15

с первой порцией вводят 20-60% обще-

го количества окиси алюминия.

Введение отработанной окиси алюми-

ния нефтехимического производства с

Примеры конкретного выполнения

способа. ,

В лабораторной флюсоплавильной пе-

чи был проведен сопоставительный ана-

лиз содержания серы> водорода и тех-

нико-экономических показателей опыт-

ных плавок флюсов АНФ-6 и АН-47 по

предлагаемому способу и способу-про-

тотипу.

Флюс АНф-6. В печь загружали пер-

вой порцией флюоритовый концентрат

(8,55 кг) и гранулированную отрабо-

танную окись алюминия нефтехимическо-

го производства с размером гранул

0,05v 0,1; 4,95; 10, 12 в количест-

ве 0,29-, 0,58; 1,16; 1,74; 2,03 кг,

что составляет 10,20, 40, 60 и 70%

от общего количества указанного гли-

размером гранул менее 0,1 мм не обес- 20 ноземсодержащего сырья. После проп-

печивает достаточной газопроницаемо-

сти шихтовых материалов, что не поз-

воляет снизить требуемое количество

серы и водорода. Загрузка указанного

сырья с размером гранул более 10 мм

ухудшает технико-экономические пока-

затели выплавки флюсов в результате

увеличения длительности плавления и

выноса пылевидных шихтовых материалов.

давления в печь задавали оставшуюся

часть (вторая порция) отработанной

окиси алюминия 2,61; 2,32; 1,75",

1,15; 0,87 кг, т.е. 90, 80, 60, 40

25 и 30%.

Флюс АН-47. В печь первой порцией

загружали каустический магнезит

0,8 кг; флюоритовый концентрат

1,3 кг; рутиловый концентрат 0,6 кг;

Загрузка отработанной окиси алюми- 30 -цирконовый концентрат 0,25 кг; из-

ния с первой порцией менее 20% не обе-

спечивает улет газообразных соедине-

ний сары
3
 кислорода и фтора из расп-

лава.

Введение отработанной окиси алюми-

ния более 60% приводит к увеличению

времени расплавления первой порции

шихты, а также к повышенному выносу

пылевидных шихтовых материалов с от-

ходящими газами. Все перечисленные

факты ухудшают технико-экономические

показатели выплавки флюсов.

Остальное количество отработанной

окиси алюминия вводится со второй пор-

цией шихтовых материалов и является

оптимальным для повышения качества

готового флюса.

40

45

Достоинством предлагаемого способа

является снижение содержания серы и

водорода в готовых флюсах и улучшение

технико-экономических показателей ~

процесса их выплавки за счет улучше-

ния газопроницаемости шихты, что спо-

собствует более быстрому нагреву

верхних слоев по сравнению с тепло-

проводностью исходных материалов и .

тем самым снижает расход электроэнерт

гни.
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весть 0,85 кг; марганцевый концент-

рат 1,3 кг и гранулированную отрабо-

танную окись алюминия нефтехимическо-

го производства с размером гранул

0,05; 0,1; 4,95; 10', 12 мм в количе-

стве 0,12; 0,24, 0,48, 0,72; 0,Н4 кг,

что составляет 10, 20, 40, 60 и 70%

от общего ее количества. После пол-

ного расплавления в печь задавали

вторую порцию в составе кварцевого

песка 2,8 кг;-извести 0,Ь5 кг; мар-

ганцевого концентрата 1,3 кг и остав-

шейся части отработанной окиси алюми-

ния (1,08, 0,96, 0,72, 0,48, 0,36 кг

соответственно). Все технико-экономи-

ческие данные опытных плавок приведе-

ны в таблице. Для сравнения были про-

ведены опытные плавки по технологии,

предложенной в прототипе.

Флюсы АНФ-6 и АН-47, выплавленные

по варианту 5, характеризовались по-

ниженным содержанием серы ^0,014 и

0,025% соответственно) и водорода

(31,5/100 и 38,6 см
э
/100 г соответ-

ственно) . Однако наблюдался интенсив-

ный улет пылевидных материалов (флю-

оритового концентрата, каустического

магнезита и Др.), а также повышенный

расход электроэнергии (1130
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865 кВт,ч/т соответственно), что свя-

зано с большим гранулометрическим

составом (12 мм) отработанной окиси

алюминия. Следует отметить, что самым с

оптимальным является вариант 3. В

этом случае наблюдался минимальный

расход электроэнергии 1110 (АНФ-6)

и 915 кВт.ч/т (АН-47), самое низкое

'содержание серы 0,010% (АНФ-6), ' tO

0,021% (АН-47) и водорода 33,4 см
5
/

/100 г (АНФ-6) и 37,4 см
э
/100 г

(АН-47).

Таким образом, результаты выплав- \§

ки и определения содержания в гото-

вых флюсах серы и водорода показали, -

что способ выплавки фторидно-оксид-

ных флюсов изобретения обеспечивает

получение высококачественных флюсов 20

и'улучшение технико-экономических

показателей.

о р м у л а

4

И 3 о б р е т е н и е

Способ выплавки фторидно-оксидных

флюсов, включающий загрузку в пла-

вильную печь флюоритового концентра-

та совместно с глиноземсодержащими

материалами и введение в печь оксид*

ных составляющих шихты двумя порциями,

плавление, рафинирование и выпуск
 А
 '

флюса из печи, о т л и ч а ю щ и й г

с я тем, что, с целью повышения ка-

чества флюса и снижения производст-

венных затрат, глиноземсодержащие ма--

териалы загружают в виде отработанной

в нефтехимической промышленности гра-

нулированной окиси алюминия фракцией

0,1-10 мм, причем с первой порцией

вводят 20-60% общего количества окн~

си алюминия, а после полного ее рас-

плавления вводят остальное количест-

во отработанной окиси алюминия.

Результаты плавок фгаоеа АНФ-6 м АН-А7 по предлагаемому способу

Вариант Расход mrrxramtx кате риалов , кг

Флоорн-
ТОНЫЙ

конце it-
трет

Гпиио- Маргаїг-
цевый
концен-
трат

Кверца-
вый ое- ческнЯ

млгне-

Pyrsuro- Цирко-
ниевыйгый кон-

концен-
трат

Отрабртвн-
нея окись
елммкиия g
кг (числи-
тель * пер-
вая пор-
ция. знаме-
нателе -
вторая). 3
скобках t
состношенне
порций

Граку-
лон;? т-
рнчес-

соитаа
і ігн.га-
эемса-
дераа-
иаго

Расход
члект-
роэлер-
гигі,
кВт ч/т

S, I
по нес-

АНФ-6 8,55

8,55

8.55

8,55

8,55'

СК29

2,61 \9СГ
1125 0,053

3 Г! І •Їв-

ІПІЙ К ,

100 г

5?,7

2̂ 2 W

?й ,60,

0.1 118 0,031

•4.95 1П0 0,010

2,03

10

12

I U 6 0,012 30,?

1 130 0,014

АіЮ-6 6(про-
тотш^

АН-47 1

- 2

3

4

5

6 (про-
тотип)

8,55 2,9

1,3

' . 3

1,3

1,3

1,3

1,3 1,2

-$

•Н

-

0

0

0

о ( [

0

0

-

0,85

0,85

С,В5

o.es

0.85

0,83

-

p j

"о

°J

2i
0

8

8
T

"її

8
•5

8
"S

-

0 , 6

0 , 6

0 . 6

0 , 6

0 , 6

0 , 6

0,25

0,25

0.2S

0,2S

0,23

-

0

§
0

0

с

i l l ti0\

Г̂ б" во

\ТЇ бо'

,7г бо

ГзТ 'зо

0 , 0

0 , 1

^

10

12

-

I 130

•і 963

930

920

965

9&0

0,054

0,063

0,052

0,021

••»»

0,025

0,046

72

58

37

36

38

7Э

.6

, 3

. *

,7

.6

.1

П р и м е ч а н и е . Чгес-титель - количество дагругвемэго натерналй первой порции, знаменатель - второй
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