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Изобретение относится К машино-
строению и относится к устройствам'
для крепления детали или узла с плос-
кой опорной поверхностью на основании

Известно устройство для кпепления
обрабатываемой детали на металлоре-
жущем станке, содержащее плиту с ус-
тановленным на ней посредств J винта
клина [1 ] .

Недостатком этого устройства явля-
ется ненадежность крепления детали,
обусловленная неточностью базовых
поверхностей обрабатываемых деталей.

Наиболее близким по технической
сущности и достигаемому результату
к изобретению является устройство
для крепления детали или узла с плос-
кой опорной поверхностью на основа-
нии , содержащее клиновый упор, уста-
новленный на основании с возможнос-
тью с одной из кромок закрепляемой
детали, и, по меньшей мере, один
прижим, установленный с возможностью
контактирования с закрепляемой дета-
лью по другую сторону ее относитепь-
но упора под воздействием винта [2 ].

Недостатком известного у-тройства
является низкая надежность крепления
детали или узла, обусловленная не-
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точностью геометрической формы осно-
вания и опорной поверхности детали.

Целью изобретения является повы-
шение надежности крепления, преиму-
щественно при установке детали или
узла с односторонним доступом к нему-

Цель достигается тем, что устрой-
ство для крепления детали или узла
с плоской опорной поверхностью на
основании, содержащее клиновой упор,
установленный на основании с возмож-
ностью взаимодействия с одной из кро-
мок закрепляемой детали, и, по мень-
шей мере, один прижим, расположенный
с возможностью контактирования с за-
крепляемой деталью по другую сторону
ее относительно упора под воздейст-
вием винта, снабжено жестко закреп-
ленной на основании опорной плитой с
выступом, расположенным со стороны
прижима, клиновой упор и прижим вы-
полнены Г-образными из пружинямєго
материала, клиновая поверхность упо-
ра расположена на его полке, а полка
прижима расположена с возможностью
взаимодействия с выступом опорной

плиты.
Кроме того, клиновой упор и при-

жим выполнены в виде ряда последова-
тельно установленных пластин.
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На фиг.З изображено устройство,
общий вид; на фиг.2 - вид А на фигі^
на фиг.З - сечечие Б-Б на фиг.1; на
фиг,4 - схема установки детали или
узла на амортизаторах.

Устройство содержит основание 1 с ->
жестко закрепленной на ней опорной
плитой 2 с выступом 3, закрепленный
на основании 1 с возможностью взаимо-
действия с одной из кромок закрепля-
емой детали клиновой упор 4 и, по 'О
меньшей мере, один прижим 5, уста-
новленный на основании 1 с возмож-
ностью контактирования с закрепляе-
мой деталью по другую сторону ее от-
носительно упора 4 под воздействием 15
винтов б.

Клиновой упор 4 и прижим 5 выпол-
нены Г-образными из пружинящего ма-
териала, клиновая поверхность упора
4 расположена на его полке 7, а пол- 20
ка 8 прижима 5 расположена с возмож-
ностью взаимодействия с выступом 3
опорной плиты 2. В прижиме 5 выпол-
нены овальные отверстия 9 под винты
10. В основании 1 выполнены резьбовые 25
отверстия под винты 6 (не показаны).

При необходимости (в случае боль-
шой длины закрепляемой детали, клино-
вой упор 4 и прижим 5- .могут быть вы-
полнены в виде ряда последовательно -jQ
установленных пластин, количество
которых определяется надежностью креп-
ления .

Между опорной поверхностью закреп-
ляемой детали и опорной плитой могут ,,-
быть установлены амортизаторы Н І

Устройство работает следующим об-
разом.

Деталь 12 своей опорной поверхнос-
тью 13 устанавливают на опорную пли-
ту 2 основания 1 таким образом, чтобы ^
кромка опорной поверхности 13 закреп-
ляемой детали 12 касалась полки 7 кли-
нового упора 4, Затем прижим 5 жест-
ко закрепляют на детали 12, при этом
полка 8 взаимодействует с выступом 3 45
опорной плиты 2.При затяжке виніов 10,
проходящих через овальные отверстия 9,
Е резьбовые отверстия основания 1,
усилие передается на прижим 5, кото-
рый воздействует на деталь 12, сдви- 50
гая ее в сторону упора 4. При взаимо-
действии полки 8 прижима 5 с высту-
пом 3 опорной плиты 2 происходит при-
жатие детали 12 к ппите 2 в вертикальч
ном направлении. 55

В результате разложения усилия
прижатия на вертикальную и горизон-
тальную составляющие обеспечивается
жесткость крепления детали 12. причем

вертикальная составляющая усилия может
в несколько раз превосходить усилие,
создаваемое винтами 10. Это достига-
ется блаїодаря значительной мульти-
пликации усилия при малых углах накло-
на полок 7 и 8 клинового упора 4 и
прижима 5.

Предложенное устройство обеспечи-
вает высокую надежность крепления де-
тали за счет компенсации неточности
геометрической формы пак опорной по-
верхности детали, так и основания,
на которое закрепляют деталь, благо-
даря упругим свойствам клинового упо-
ра и прижима.

Конструкция позволяет закреплять
детали или узлы при одностороннем
доступе к ним.

Формула изобретения

1. Устройство для креппения детали
или узла с плоской опорной поверхнос-
тью на основании, содержащее клиновой
упор, установленный на основании с
возможностью взаимодействия с одной
из кромок закрепляемой детали, и, по
меньшей мере, один прижим, расположен-
ный с возможностью контактирования с
закрепляемой деталью по другую сторо-
ну ее относительно упора под воз-
действием винта, о т л и ч а ю -
щ е е с я тем, что, с ц^пъю по-
вышения надежности крепления, пре- '
имущественно при установка детали

или узла с односторонним доступом
к нему, оно снабжено жестко закреп-
ленной на основании опорной плитой
с выступом, расположенным со сто-
роны прижима, клиновой упор и прижим
выполнены Г-образными из пружинящего
материала, клиновая поверхность упо-
ра расположена на его полке, а полка
прижима расположена с возможностью
взаимодействия с выступом опорной
плиты.

2, Устройство по п.1
Г
 о т л и -

ч а ю щ е е с я тем, что клиновой
упор и прижим выполнены в виде ряда
последовательно установленных плас-
тин.
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