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Изобретение может быть использовано
в промышленности строительных материа-
лов для изготовления волокнистых изде-
лий, преимущественно теплоизоляционных
плит из гидромасс

Известна установка для изготовления
слоя волокнистого материала, содержащая
емкость для гидромассы, проходящее че
рез нее бесконечное сукно и ряд вакуум
ных коробок для осаждения слоя массы
на сукне [1]

Таьая установка имеет ограниченную
производительность и недостаточную тол-
щину осажденного на сукне слоя, регламен-
тируемую смывом слоя с сукна при его
прохождении через емкость с гидромассой

Наиболее близкой к изобретению являет-
ся установка лля изготовления волокнистых
изделий, содержащая емкость для гидро-
массы, частично погруженный в нее сетча-
тый секционный барабан, внутренняя по-
лость которого соединена с вакуум-систе-
мой, и устройство для отбора осажденного
на барабане слоя массы [2]

Данное устройство также не обеспечи- 25
вает достаточной толщины изделий и про-
изводительности

Целью изобретения является увеличе-
ние толщины формуемых плит и произво
дительности.
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Достигается указанная цель тем, что в
установке, содержащей емкость для гидро-
массы, частично погруженный в нее сетча-
тый секционный барабан, внутренняя по-
лость которого соединена с вакуум-систе-
мой, и устройство для отбора осажденного
слоя массы, емкость для гидромассы вы
полнена в виде снабженного возбудителем
вибрационных колебаний лотка с перфори-
рованным дном, установленным под углом
20—60° к горизонтали, причем барабан
примыкает к нижней части лотка с зазором
па выходе из него, равным заданной тол-
щине осажденного па барабане слоя

На чертеже схематически изображена
установка для производства волокнистых
v тит общий вид

Установка включает емкость 1, для гид
ромаесьг, выполненную в виде лотка 2 с пер-
форированным дном, установленным под уг-
лом 20—60° к горизонтали, сетчатый сек-
ционный барабан 3, внутренняя полость ко-
торого соединена с вакуум-системой (не
показана), конвейер 4 для отбора и транс
портировки осажденного слоя массы, су-
шило 5 Барабан 3 своей нижней четвертью
примыкает по холу вращения к нижней
части лотка 2 с зазором на выходе из него,
равным заданной толщине осажденного из
барабане слоя
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Лоток 2 заключен в раму 6, установ-
ленную на упругих опорах 7, и снабжен
возбудителем 8 вибрационных колебаний.
Под лотком >становлена емкость 9 для сбо-
ра фильтрата. 5

Установка работает следующим обра-
зом.

Волокнистую гидромассу необходимой
концентрации {водотвердое соотношение
2 0 0 : 1 ) подают в емкость /. Гидромасса 10
по наклонному лотку 2 и под действием
вибрации ог вибратора 8 перемещается
вниз лотка к первой нижней четверти ба-
рабана 3 по ходу его вращения. При этом
вода из гидромассы удаляется через сквоз- 15
ные отверстия в дне лотка 2 и через сетку
барабанного вакуум-фильтра 3, в резуль-
тате чего концентрация гидромассы ло ме-
ре ее перемещения по лотку увеличивается.

В месте примыкания лотка к барабану 2 0

с зазором, соответствующим толщине фор-
муемой плиты, происходит отжим волок-
нистого слоя, в результате чего на бара-
бане формируется слой заданной толщины
с влажностью 350—400% 25

Под действием разрежения в барабане
вакуум фильтра сформированный волок-
нистый слой удерживается на поверхности
барабана.

Проведенные эксперименты показыва- 30
ют, что при разрежении 0,08 МПа на сетке
удерживается слой толщиной 90 мм из ба-
зальтового супертонкого волокна и глинис-
того связующего влажностью 350%.

Во второй и третьей четвертях барабана 35
гто ходу его вращения под действием разре-
жения происходит дополнительное обезво-
живание сформованного слоя прососом
воздуха, после чего слой массы подается
конвейером 4 в сушило 5. После термооб- 40
работки в сушиле 5 волокнистую ленту за-
тем режут на плиты, штабелируют и упа-
ковывают (условно не показано).

Граничные значения угла наклона лот-
ка приняты из следующих соображений: 45
минимальное значение — из расчета обес-
печения скольжения гидромассы в услови-
ях вибрации; максимальное значение —- из
расчета обеспечения подачи и обезвожива-
ния рабочего объема гидромассы для фор- 50
мования слоя требуемой толщины за мини-
мальное время.

Возможны следующие модификации
предлагаемой установки: для интенсифика-
ции отсоса воды из гидромассы, находя-
щейся в лотке 2, под дном лотка может
быть установлена вакуум-коробка; с целью
снижения мощности вакуумной системы ус-
тановлена бесконечная лента из газонепро-
ницаемого материала, охватывающая с за-
зором, равным толщине плиты, нижнюю
часть рабочей поверхности барабана после
лотка (не показано).

Таким образом, по сравнению с прото-
типом, предлагаемая установка позволяет
существенно расширить номенклатуру из-
ютовляемых теплоизоляционных волокнис-
тых плит путем увеличения толщины фор-
муемых плит от 20 до 60 мм.

Кроме того, при использовании предла-
гаемой установки для формования плит до
20 мм увеличится скорость их формования
до 30% вследствие ускорения процесса
обезвоживания.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Установка д л я изготовления волокнис-
тых изделий, преимущественно плит, содер
ж а щ а я емкость для гидромассы, частично
погруженный в нее сетчатый секционный
барабан, внутренняя полость которого сое-
динена с вакуум-системой, и устройство для
отбора осажденного слоя массы, о т л и -
ч а ю щ а я с я тем, что, с целью увеличе-
ния толщины формуемых плит и произво-
дительности, емкость для гидромассы вы-
полнена в виде снабженного возбудителем
вибрационных колебаний лотка с перфори-
рованным дном, установленным под углом
20—60° к горизонтали, причем барабан при-
мыкает к нижней части лотка с зазором на
выходе из него, равным заданной толщине
осажденного на барабане слоя.
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