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(54) (57) 1 ЛИТЬЕВАЯ ФОРМА ДЛЯ ИЗ-
ГОТОВЛЕНИЯ ПОЛИМЕРНЫХ ИЗДЕ-
ЛИЙ, содержащая плиту с оформляющей
полостью и литниковым каналом, механизм,
прерывающий подачу полимерного материа-
ла, включающий сопряженный с плитой ци-
линдрический поворотный корпус с литни-
ковым каналом и размещенный в корпусе
вкладыш с продольным литниковым кана-

лом, отличающаяся тем, что, с целью упро-
щения эксплуатации формы при использова-
нии термореактивного полимерного материа-
лая цилиндрический поворотный корпус и
вкладыш выполнены с радиальными соос-
нымн литниковыми каналами, расположен-
ными в одной плоскости с литниковым ка
налом плиты, причем во вкладыше радиаль-
ный литниковый качал соединен с продоль
ным, а для концевой части корпуса в плиге
выполнено гнездо, при этом форма снабжена
установленным на плите подпружиненным
выталкивателем для удаления полимерного
материала из радиального литникового кана-
ла цилиндрического поворотного корпуса

2 Форма по п 1, отличающаяся тем,
что концевая часть цилиндрического поворот-
ного корпуса выполнена конической

3 Форма по п. 1, отличающаяся тем,
что цилиндрический поворотный корпус снаб-
жен накидной гайкой для закрепления вкла
дыша.
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Изобретение относится к переработке по-
лимерных материалов и может быть ис-
пользовано при изготовлении изделий из тер-
мореактивных полимерных материалов.

Цель изобретения — упрощение эксплуа-
тации формы при использовании термореак-
тивного полимерного материала.

На фиг. 1 схематически показана пред-
лагаемая форма с механизмом, прерываю-
щим подачу полимерного материала, общий
вид; на фиг. 2 — разрез А—А на фиг. I;
на фиг. 3 — механизм прерывающий по-
дачу полимерного материала (разрез Б—Б
на фиг. 2); на фиг. 4 -- положение выталки-
вателя в момент подачи полимерного ма-
териала в форму (разрез В—-В на фиг. 2);
на фиг. 5 — то же, после удаления полимер-
ною материала (разрез В — В на фиг. 2).

Форма содержит плиты I и 2 с оформ-
ляющими полостями 3 и литниковыми ка-
налами 4, механизм, прерывающий подачу
полимерного материала, установленный на
каждой плите 1 и 2 и включающий сопря-
женный с плитой цилиндрический поворот-
ный корпус 5 и размещенный в корпусе
вкладыш 6 с продольным литниковым ка-
налом 7. Корпус 5 и вкладыш 6 выполнены
с радиальными, соосными литниковыми ка-
налами соответственно 8 и 9, причем во
вкладыше 6 радиальный литниковый канал
соединен с продольным 7. Каналы 8 и 9
расположены в одной плоскости с литни-
ковым каналом 4 плиты. Для концевой
части корпуса 5, выполненной конической, в
плите I выполнено гнездо.

На плите I (так же, как на плите 2) уста-
новлен подпружиненный выталкиватель 10
для удаления полимерного материала из ра-
диального литникового канала 8 корпуса 5.
Вкладыш 6 в корпусе 5 зафиксирован на-
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кидной гайкой 11. На конце вкладыша 6 ус-
тановлена шпонка 12, для перемещения вкла-
дыша накидной гайкой 11 при разборке ме-
ханизма. Для поворота корпуса 5 преду-
смотрена рукоятка 13.

Соосность радиальных литниковых кана-
лов в корпусе 5 и вкладыше 6 обеспечивает-
ся с помощью штифта 14, а с литниковым
каналом плиты — штифтом 15 и упором 16
в шайбе 17 для закрепления корпуса 5 в
плите.

Такое конструктивное решение упрощает
эксплуатацию формы, поскольку позволяет
после прекращения подачи термореактивного
полимера (путем поворота корпуса 5) уда-
лять полимер выталкивателем из радиаль-
ного литникового канала корпуса 5 в про-
дольный канал вкладыша б, который за
счет накидной гайки быстро извлекается из
корпуса 5 для слива остатков полимера.

Форма работает следующим образом.
После смыкания плит 1 и 2 формы и

установки в исходное положение корпуса 5 и
вкладыша 6, при котором их радиальные
литниковые каналы 8 и 9 устанавливаются
соосно литниковому каналу 4 плиты 1, про-
изводится подача термореактивного поли-
мерного материала, при этом литниковый
канал 4 верхней полуформы открыт.

Поворотом корпуса 5 рукояткой 13
радиальный литниковый канал 8 смещается
(в результате чего отсекается подача поли-
мера) и устанавливается соосно выталки-
вателю 10, которым удаляются в продольный
литниковый канал 8 вкладыша 6 остатки
полимера из радиального литникового кана-
ла 8. После этого свинчиванием накидной
гайки 11 вкладыш извлекается из корпуса
5, из него удаляются остатки полимера, он
промывается и устанавливается в исходное
положение.
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