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(57) Изобретение относится к обработке
материалов резанием и может быть ис-
пользовано в угольной, химической и

других отраслях промышленности для
поперечной резки резинотросовых лент.
Цель - повышение надежности и снижение
энергозатрат при работе устройства для
резки полимерных материалов за счет
уменьшения усилия резания* Для этого
зубья одного ряда режущей части дис-
кового ножа 2 выполнены со смещением

?

равным половине углового тага, отно-
сительно зубьев другого ряда. При
вращении приводного механизма зубья
4 верхнего ножа 2 врезаются в ленту.
Перемещаясь, зуб сдвигает трос, кото-
рым армирована лента,--во впадину меж-
ду зубьями и одновременно осуществля-
ет подачу в зону резания. Резка троса о
осуществляется одним зубом одного ря-
да режущей части, а затем - другим
зубом другого ряда. 3 ил.
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Изобретение относится к обработке

материалов резанием, может быть испо-

льзовано в угольной, химической и

других отраслях промышленности для

поперечной резки резинотросовых лент,

например ленточных конвейеров, и яв-

ляется усовершенствованием известного

устройства по основному авт.

ев, № 1237450.

Цель изобретения - повышение на-

дежности и снижение энергозатрат при

работе устройства для резки полимер-

ных материалов за счет уменьшения

усилия резания.

На фиг. 1 изображено устройство

для резки полимерных материалов, об-

щий- вид; на фиг. 2 - сечение А-А на

фиг, 1; на фиг. 3 - вид Б на фиг, 2.

Устройство для резки полимерных

материалов содержит корпус 1, привод-

ной механизм и режущую часть. Режу-

щая часть содержит два инструмента: "

верхний 2 и нижний 3. Верхний нож 2

представляет собой диск,, по внешнему

контуру которого имеется ряд зубьев

4, разделенный кольцевой проточкой.

Нижнийі инструмент 3, свободно уста-

новленный на подшипниках, состоит из

двух выполненных в.виде усеченных ко-30

нусов дисков, соединенных между собой

болтами. При таком соединении по все-

му периметру ножа образуется П-образ-

ный паз 5 (фиг. 2), в котором разме-

щена режущая часть верхнего дискового

-ножа 2, являющегося ведущим.

Для выталкивания вырезанной ленты

из паза устройство снабжено скребком

6, один конец которого закреплен на

корпусе 1, а другой (его вершина)

входит в паз ножа 3, .
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Приводной механизм состоит из чер-
вяка 1, червячного колеса 8 и рукояти
(не показана) для вращения червяка. 45

Радиус впадины зубьев верхнего но-
жа равен или меньше радиуса перереза-
емого троса, а торцовые стороны этого
ножа выполнены со скосом головки зуба
10-15° для плавного входа ножа 2 в
паз нижнего инструмента, причем зубья
одного ряда режущей части дискового
ножа выполнены со смещением, равным
половине углового шага относительно
зубьев другого ряда (фиг» 3) ,

Устройство работает следующим об-
разом.

При вращении приводного механизма
зубья 4 верхнего ножа 2 врезаются- в
ленту» Перемещаясь, зуб сдвигает трос,
которым армирована лента, во впадину
.между зубьями и одновременно осущест-
вляет подачу в зону резания. Резка
троса осуществляется одним зубом од-
ного ряда режущей части, затеи •>- дру-
гим зубом другого ряда.

• При движении режущих кромок нижних
дисковых ножей 3 и режущих кромок
впадин зубьев верхнего ножа 2 трос
перерезается. Так как процесс резания
Осуществляется в двух параллельных
плоскостях, то вырезается полоска,
равная ширине паза между нижними дис-
ковыми ножами, которая удаляется с
помощью скребка 6, укрепленного на
корпусе Ї. . • .,

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я .

Устройство для резки полимерных
материалов по авт.ев,№ 1237450,
о т л и ч а ю щ е е с я тем, что, :

с целью повышения надежности и сни- \
жения энергозатрат за счет уменьше-
ния усилия резания,, зубья одного
ряда режущей части дискового ножа
расположены со смещением относитель-
но зубьев другого ряда на величину,
равную половине их углового шага.
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